ltawa, 13 sierpnia 2019 r.
OSR.6222.6.1.2019

DECYZJA
STAROSTY POWIATU ILAWSKIEGO

Na podstawie art. 192, art. 214 ust. 5 i art. 378 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
Srodowiska (j.t. Dz. U. z 2019 r. poz. 1396 ze zm.) oraz art. 104 i art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960
r. Kodeks postepowania administracyjnego (j.t. Dz. U. z 2018 r. poz. 2096 ze zm.), po rozpatrzeniu
wniosku — spotki Zaktad Poligraficzny POL-MAK Przemystaw Makowiak, Danuta Makowiak Sp. J.
w Przezmierowie w sprawie o wydanie decyzji zmieniajgcej pozwolenie zintegrowane na prowadzenie
instalacji do produkcji papieru o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton na dobe - zakiadu
przy ul. Papierniczej 1 w ltawie, powiat tawski, wojewddztwo warminsko-mazurskie

zmieniam
pozwolenie zintegrowane

Starosty Powiatu ltawskiego znak OSR.6222.6.1.2017 z 25 maja 2018 r. wydane spétce Zaktad
Poligraficzny POL-MAK Przemystaw Makowiak, Danuta Makowiak Sp. J., ul. Stoneczna 6, 62-081
Przezmierowo, NIP 7771026248, REGON 630421780, na prowadzenie instalacji do produkcji bibuty,
sklasyfikowanej jako instalacja do produkcji papieru lub tektury o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton
na dobe — zaktadu zlokalizowanego przy ul. Papierniczej 1 w ltawie, powiat itawski, wojewddztwo
warminsko-mazurskie, w nastepujgcy sposoéb:

1. pkt I otrzymuje brzmienie:
.l. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci — charakterystyka instalacji

Instalacja do produkcji papieru lub tektury o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton na dobe — zaktad
do produkcji bibuty. Przewidywana wielkos¢ produkcji do 26 000 Mg/rok. Produkcja prowadzona
w systemie ciggtym przez 24 godziny w ciggu doby i przez 365 dni w ciggu roku tj. przez 8760
godzin.

Zaktad to kompleks zlozony z pomieszczen przeznaczonych do prowadzenia procesu
technologicznego zwigzanego z produkcjg bibuty. W sktad kompleksu wchodzg: magazyn kostek
masy widknistej z pomieszczeniem obstugi, hala produkcyjna z wydzielonymi pomieszczeniami
sterowni i nadzoru, laboratorium i kottownig, magazyn produktéw ze spedycjg oraz czesc
administracyjno-socjalno-techniczna. Pozostate instalacje i urzadzenia znajdujgce sie na terenie
zaktadu to: portiernia, waga samochodowa, stacja transformatorowa, zbiornik przeciwpozarowy
i ujecie wody oraz agregat kogeneracji. Na terenie zaktadu uzytkowana jest réwniez linia
do produkcji galanterii papierniczej, ktéra nie jest powigzana z instalacjg objetg pozwoleniem
zintegrowanym. Zwoje papieru do produkcji galanterii dostarczane sg do zaktadu z zewnatrz.

Surowcem do produkcji papieru sg kostki celulozy oraz woda do ich rozwtdkniania. Do materiatow
pomochiczych wykorzystywanych w toku produkcji nalezg: dodatki stabilizujgce parametry
procesu, dodatki utrwalajgce wyréb, polimer, flokulant oraz gaz ziemny jako zrédio energii.
W procesie produkcji nie ma produktéw przejsciowych, a produktem finalnym jest bibuta.

Procesy produkcyjne obejmuja: roztadunek surowca (gotowej, niebielonej masy celulozowej
w postaci kostek materiatowych) dostarczanego transportem ciezarowym, magazynowanie kostek
celulozy, produkcja bibuty, magazynowanie zwojéw bibuty, spedycja do odbiorcy lub siedziby
gtéwnej firmy.

W skiad instalacji IPPC wchodza: magazyn kostek celulozy, rozwidkniacz celulozy, kadzie
magazynowe celulozy krétkowtdknistej i diugowtdknistej, kadzie mieszalne, mityn egalizujgcy,
maszyna papiernicza, warstwownica, system kontroli.

Proces technologiczny zaczyna sie od ukfadu przygotowania masy, ktéry ma za zadanie
rozwtdknianie, mielenie, czyszczenie i sortowanie surowcow wejsciowych wraz z ich
magazynowaniem i dozowaniem do czesci statej maszyny. W ukfadzie znajduje sie rozwtdkniacz
dla celulozy. Jest on zasilany w surowiec w postaci kostek materiatowych celulozy. Rozwiéknianie
celulozy odbywa sie w systemie okresowym oddzielnie dla celulozy krétkowtdknistej i oddzielnie
dla celulozy dtugowtdknistej. Nastepnie masa kierowana jest do kadzi magazynowej celulozy
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krétkowtoknistej i dlugowtdknistej wyposazonej w mieszadta. Masa celulozowa podawana jest
do kadzi mieszalnej, a z kadzi mieszalnej przez mtyn egalizujgcy (stosowany jest do ostatecznego
zmielenia masy papierniczej oraz do ujednolicenia jej sktadu) do kadzi maszynowej wyposazone;j
w mieszadio. Tak przygotowana masa gotowa jest na zasilanie uktadu krotkiej petli, ktora
ma za zadanie ostateczne oczyszczenie i sortowanie masy, odpowietrzenie i ujednorodnienie
jej przed podaniem na wlew maszyny papierniczej. Masa papiernicza kierowana jest do wlewu
hydraulicznego, ktory zapewni réwnomierny przeptyw masy o statych witasnosciach, zapobiegnie
flokulacji wtdkien i rozwarstwianiu sie masy. Wlew ma réwniez zadanie réwnomiernie rozprowadzi¢
mase na catej szerokoSci maszyny bez zawirowan, kaskad i nierowno$ci. Podstawowe
odwodnienie masy nastepuje na walcu formujgcym miedzy filcem a sitem, a nastepnie odsrodkowo
wody odprowadzane sg do wanny formera. Waznym elementem konstrukcji formera jest wanna
odptywowa odprowadzajgca wode do kanatu odpowietrzajgcego z procesu odwadniania. Wstega
z formera przenoszona jest na wat ssgcy przez filc rozpiety na czterech watach filcowych, z ktérych
jeden jest watkiem napedowym. Wstega po prasie suszona jest na powierzchni cylindra pod jego
ostong, do suchosci okoto 94 % za pomocg powietrza ogrzewanego dwoma palnikami o mocy 2,5
MW kazdy, opalanymi gazem ziemnym. Cylinder stalowy zasilany jest wewnagtrz parg o ci$nieniu
10,0 bar dostarczang ze zrodta jakie stanowi kociot parowy o mocy 4,836MW opalany gazem
ziemnym. Do celéw odwadniania wstegi papierniczej w celu odprowadzenia wody z uformowanej
wstegi papierniczej wykorzystywany jest system prozniowy sktadajacy sie z dwoch pomp. Usuniecie
wody jest niezbedne by podczas procesu suszenia odparowac jak najmniej wody i tym samym
oszczedzic gaz niezbedny do wysuszenia wstegi papierniczej. Wode odsysa sie ze wstegi
papierniczej tuz przed walcem ssacym w skrzynce ssacej oraz w samym walcu ssacym. Woda,
ktora jest odessana w tych punktach trafia do separatora (flotatora) i po sklarowaniu wraca
do procesu. CzeS¢ wody wykorzystywana jest do utworzenia pierscienia prézniowego celem
zapewnienia prawidtowej pracy pomp. Woda jest pozyskiwana w procesie uktadu wod obiegowych
i sklarowanych i moze zawieraC nieznaczne ilosci wiokna, ktdre nie zostaly wytrgcone
we flotatorze. Para wodna tworzaca sie w pompach prézniowych z uwagi na niskie ciSnienie
wrzenia cieczy wraz z czgstkami statymi odprowadzana jest emitorem otwartym - E-VAC.
Nastepnie wstega zdejmowana jest z powierzchni cylindra przy uzyciu skrobaka krepujacego.
Nawijak ma za zadanie nawiniecie wysuszonego papieru w zwoéj w celu doprowadzenia
go do formy utatwiajgcej transport i dalszg obrébke. Nawijanie odbywa sie na tamborach o $rednicy
330 mm do Srednicy nawijania 2500 mm. Tambory z maszyny transportowane sg do dalszej
obrobki na dziale przetwodrstwa na warstwownicy. Warstwownica stuzy do przewijania zwojow
papieru pochodzacych z maszyny papierniczej na zwoje o kilku warstwach oraz dowolnej
szerokosci. Urzadzenie z trzema owijakami zainstalowane jest zaraz za maszyng papiernicza,
w jej osi. System ciecia ziozony z kompletu nozy wyposazony jest w precyzyjny uktad
pozycjonowania nozy, aby mozliwe bylo doktadne ciecie zwojow na wymiar co wymagane jest
przez kolejne maszyny przetwdrcze. Warstwownica wyposazona jest w precyzyjny system kontroli
naciggéw wstegi oraz regulacji docisku watka dociskowego, aby umozliwiaé bardzo dobre, réwne
nawijanie zwojow. W ciggu technologicznym maszyny zostat zamontowany system odciggu
powietrza. Odcigg zasysa powietrze na poczgtku procesu, znad mokrej wstegi papierniczej oraz
w koncowej fazie jej suszenia kiedy jest ona przesuszona, odwodniona. Powietrze odprowadzane
jest do zbiornika buforowego, gdzie w systemie automatyki nastepuje zraszanie woda.
Pyt w postaci szlamu z dnia zbiornika jest zawracany do procesu, a oczyszczone powietrze jest
odprowadzane na zewnatrz obiektu emitorem otwartym — E-PAP. Emitorem tym odbywa sie emisja
wilgotnego powietrza wraz z pozostatosciami pytow z okolic maszyny papierniczej. Przed
wprowadzeniem do atmosfery powietrze jest oczyszczane za pomocg separatorow (mokrych
skruberow), kolektoréw wyciggowych z maszyny, jak réwniez jednego separatora zbiorczego
(mokrego skrubera) zamontowanego przed wentylatorem wyciggowym. Scinki papieru jako brak,
transportowane sg pneumatycznie do rozwitdkniacza braku pod maszyng i dalej zawracane
do procesu. Surowce i produkty sg magazynowane w wydzielonych pomieszczeniach hal
magazynowych oraz hali produkcyjnej o szczelnych technicznych posadzkach betonowych.

Niezbednym elementem zapewniajgcym funkcjonowanie linii technologicznej jest dostarczenie
wymaganej ilosci wody. Zapewnia to uktad wod obiegowych i sklarowanych. Ukiad wod
obiegowych i sklarowanych ma za zadanie przygotowanie odpowiednich ilosci i jakosci wdod
do uzycia ich w procesie technologicznym wytwarzania papieru. Woda pochodzaca z natryskow
sita | prasy oraz przelew ze zbiornika pierwszej wody obiegowej, zwana drugg wodg obiegowa
kierowana jest do zbiornika wody zawtdknionej. Czes¢ wody uzywana jest do rozcienczania.
Do kadzi zbiorczej wody zawidknionej wprowadzona jest réwniez woda z uszczelnienia pomp
prézniowych. Woda zawtékniona oczyszczana jest w procesie flotacji i ma na celu odzysk wiékien
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oraz oczyszczenie wody i uzycie jej ponownie w procesie produkcji. Woda sklarowana po procesie
flotacji kierowana jest do kadzi wody sklarowanej, a nastepnie przy pomocy pomp procesowych
do ukfadéw technologicznych.

Nad catosciag procesu czuwa system sterowania i nadzoru obejmujgcy uktady automatyki
pomiarow, sterowania i sygnalizacji dla urzadzen obrobki masy, obiegédw wodnych,
parakondensatu, prézni. Podstawowy proces technologiczny jest kontrolowany przez centralny
system komputerowy DCS. Cato$¢ nadzoru nad procesem realizowana jest z centralnej sterowni
zlokalizowanej w hali, w ktérej znajduje sie maszyna papiernicza. W sterowni znajdujg sie
stanowiska operatorskie systemu komputerowego. Z wazniejszych uktadéw kontrolno-
pomiarowych dla procesu technologicznego wystepuja: regulacja stezenia masy, pomiar i regulacja
poziomy masy i wody w kadziach, regulacja i pomiar przeptywu, pomiar cisnieh, sterowanie
gramaturag, regulacja i pomiar temperatury, sygnalizacja pracy i pomiar prgdu silnikéw.

Gtéwnym zrodtem wykorzystywanej energii elektrycznej na potrzeby produkgji jest kogenerator
0 mocy 7,5 MW wyposazony w silnik gazowy wytwarzajgcy prad ze spalania gazu ziemnego —
silnik spalinowy o spalaniu wewnetrznym pracujgcy w cyklu Otto i wykorzystujgcy zapton iskrowy.
Zasadniczym elementem ukfadu kogeneracyjnego jest silnik gazowy oraz generator,
ktéry konwertuje energie pierwotng zawartg w paliwie gazowym na energie elektryczng oraz ciepto.
Urzadzenie jest obstugiwane zdalnie i serwisowane przez dostawce. Zrédtem energii pierwotnej
jest gaz ziemny dostarczany istniejgcg siecig gazowa. Instalacja bedzie wytwarzata energie przez
okoto 350 dni w roku. Energia elektryczna oraz cieplna wytworzona za pomocag generatora
wykorzystywana jest na potrzeby wiasne zaktadu. Istniejgca przytacze energetyczne
do zewnetrznej sieci energetycznej stanowi zrédto awaryjnego zabezpieczenia potrzeb zaktadu —
postoje technologiczne silnika kogeneraciji, przeglady techniczne silnika itp.

Potrzeby cieplne zaktadu w ltawie, w tym ciepto technologiczne zaspokajane sg przez prace jednej
kottowni, wyposazonej w kociot parowy o mocy 4,836 MW opalany gazem ziemnym oraz dwa
palniki o mocy 2,5 MW kazdy oraz kogenerator o0 mocy 7,5 MW. Zrédtami zorganizowanej emisji
gazow i pytdbw do powietrza sg kociot parowy i suszarki [E-T], agregat kogeneracyjny [E-KOG],
system odciggu powietrza z maszyny papierniczej [E-PAP] i system prozniowy ztozony z dwdch
pomp prozniowych [E-VAC].

W celu ograniczenia oddziatywania instalacji na srodowisko oraz dla poprawy jakosci powietrza
wewnatrz hali produkcyjnej, w miejscu ciecia wstegi papierniczej zainstalowano odciggi
stanowiskowe do zbierania pylbw z ciecia wstegi na wymiar gotowego produktu. Zebrane
powietrze wprowadzane jest do uktadu filtracyjnego firmy TOSCANA IMPIANTI, MODEL FM 225
AC/Ex o sprawnosci 98 % i po oczyszczeniu odprowadzane jest na teren hali produkcyjnej jako
emisja niezorganizowana.

Dla potrzeb instalacji oraz ze wzgledéw bezpieczenstwa pracownikow jak i samej instalacji
wykonane zostaty emitory awaryjnego upustu pary technologicznej:
— A-UP 1 - upust awaryjny pary z uktadu parakondensatu,
— A-UP 2 - upust awaryjny pary z linii doprowadzajgcej pare do cylindra suszgcego za pomocg
zaworu bezpieczenstwa,
— A-UP 3 - upust awaryjny pary z zaworu bezpieczenstwa degazera zainstalowanego
na separatorze parakondensatu,
— A-UP 4 - upust awaryjny pary z wymiennika za pomocg zaworu bezpieczenstwa,
— A-UP 5 - upust awaryjny pary z kotta grzewczego za pomocg zaworéw bezpieczenstwa.

Ciepto niezbedne do zabezpieczenia zaktadu w ciepta wode uzytkowg pozyskiwane jest przez
wymienniki ciepta pary technologicznej bedgcej ubocznym efektem procesu produkcji papieru.

Zaktad posiada witasne ujecie wody podziemnej pokrywajgce cato$¢ jego zapotrzebowania oraz
przytacze do miejskiej sieci wodociggowej. Na terenie zaktadu funkcjonuje stacja uzdatniania wody
zapewniajgca odpowiednig jakos¢ wody pobieranej na cele technologiczne i produkcyjne. Woda
Swieza wykorzystywana jest do uzupetniania wody technologicznej oraz w miejscach, gdzie
niemozliwe jest zastosowanie wod obiegowych. Woda z sieci miejskiej pobierana jest na potrzeby
socjalno-bytowe pracownikéw.

Scieki socjalno-bytowe z wezléw sanitarnych w zaktadzie oraz $cieki przemystowe z procesu
produkcji bibuty wprowadzane sg do miejskiej kanalizacji sanitarnej i dalej do komunalnej
oczyszczalni Sciekow.

Wody opadowe i roztopowe zbierane z terenu zaktadu wprowadzane sg do miejskiej kanalizaciji
deszczowej.

Decyzja znak OSR.6222.6.1.2019 strona 3z 13



Na terenie instalacji wytwarzany jest produkt uboczny. Produktem ubocznym uznano: Scinki
papieru z mechanicznego ciecia wstegi papierniczej, kawatki bibuty wytwarzane podczas kontroli
procesu produkcyjnego, uszkodzone bele gotowego produktu (bibuty), pozostatosci bibuty
po laboratoryjnych analizach préb mechanicznych i wytrzymatosciowych, sprasowany pyt papieru
powstajgcy w odciggach powietrza na hali produkcyjnej, powstajace w procesie przetwarzania
kostek celulozy, ktérego produktem koncowym jest bibuta. Produkty uboczne zawracane
sg do procesu i stanowig surowiec obok kostek materiatowych celulozy. Produkt uboczny nie jest
kwalifikowany jak odpad powstajagcy w ramach instalacji. Jednoczesnie wskazane substancje,
z chwilg braku technicznych mozliwosci ich wykorzystania na terenie instalacji zostajg
zakwalifikowane jako odpad.”

2. pkt Il ppkt 1 otrzymuje brzmienie:
,1. Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom

Instalacja jest zrodtem zaréwno =zorganizowanych, jak i niezorganizowanych emisiji
do powietrza.

Potrzeby cieplne zaktadu w ltawie, w tym ciepto technologiczne zaspokajane sg przez prace
kottowni, wyposazonej w kociot parowy o mocy 4,836 MW opalany gazem ziemnym i dwa
palniki o mocy 2,5 MW kazdy, zasilane gazem ziemnym [emitor E-T] oraz agregat
kogeneracyjny o mocy 7,5 MW zasilany gazem ziemnym [emitor E-KOG]. W ciggu
technologicznym maszyny zostat zamontowany system odciggu powietrza, z ktdorego
oczyszczone powietrze odprowadzane jest na zewnatrz obiektu [emitor E-PAP]. Do celéw
odwadniania wstegi papierniczej wykorzystywany jest system prézniowy ztozony z dwdch
pomp prézniowych, a para wodna tworzaca sie w pompach wraz z czastkami statymi
odprowadzana jest na zewnatrz zaktadu [emitor E-VAC]. S3 to zrédia emisji zorganizowanej
do powietrza.

Emisja niezorganizowana pochodzi od pojazdéw samochodowych poruszajgcych sie
na terenie Zaktadu. Emisja ta jest pomijalna w bilansie emisji substancji do powietrza. Nie ma
ona wptywu na ucigzliwos¢ instalaciji.”

3. pkt Il ppkt 2 otrzymuje brzmienie:

»2. Charakterystyka miejsc wprowadzania gazéw lub pyléw do powietrza

as 4 " Predkos¢ Temperatura
Wysokosé Srednica z = Czas pracy
Symbol | 5.cto emisji emitora emitora gazow gazow b zrédta
emitora [m] [m] [m/s] odlofﬁ\]/vych emitora [h/rok]
g1 | Kociol parowy 15 08 16,71 446 pionowy 8760
Dwa palniki otwarty
E-KOG E"”'k : 13,5 0,6 17,10 446 pionowy 8760
ogeneracyjny otwarty
Odciag z .
E-PAP | maszyny 15,0 0,7 29,88 320 %?chft"y 8760
papierniczej y
System i
Evac | ¢ 15,0 0,6 26,53 320 pionowy 8760
prézniowy otwarty

4. pkt Il ppkt 3 otrzymuje brzmienie:

»3. Usytuowanie stanowisk do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazow Iub pytow
wprowadzanych do powietrza

Stanowiska pomiarowe usytuowane sg na emitorze E-T, emitorze E-KOG, emitorze E-PAP
i emitorze E-VAC zgodnie z wymogami opisanymi w Polskiej Normie PN-Z-04030-7
dotyczacymi lokalizacji kréécéw pomiarowych. Dodatkowo zostaty wykonane krdéce
pomiarowe na przewodzie odprowadzajacym spaliny z kotta grzewczego do monitorowania
wielkosci emisji z kotfa jako zrédta powstawania gazéw i pytéw.”
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5. pkt lll ppkt 4 otrzymuje brzmienie:

»4. Rodzaje i ilos¢ gazéw lub pytéw dopuszczonych do wprowadzania do powietrza w warunkach
normalnego funkcjonowania instalacji

4.1. Dopuszczalna wielkos¢ emisji dla

do powietrza

zrodet i miejsc wprowadzania gazow i pytow

Emitor

Zrédto emisji

Rodzaj emitowanych
zanieczyszczen

Standardy emisyjne
w mg/m?, przy zaw. 3% O,
w gazach odlotowych

Wielkos¢ emisji

kg/h

mg/m’®
przy zaw. 3%
O, w gazach
odlotowych

E-T

Kociot grzewczy

dwutlenek siarki

35

dwutlenek azotu

150

pyt ogétem

Palniki — 2 szt.

dwutlenek siarki

0,0188

dwutlenek azotu

2,0600

pyt ogotem

0,0218

pyt PM10

0,0218

tlenek wegla

0,9600

Kociot grzewczy i dwa
palniki (emisja tgczna) **

dwutlenek siarki

18,09

dwutlenek azotu

267,83

pyt ogétem

12,675

pyt PM10

12,675

tlenek wegla

2806,22

Emitor

Zrédto emisji

Rodzaj emitowanych
zanieczyszczen

Standardy emisyjne
w mg/m?®, przy zaw. 15%
O, w gazach odlotowych**
[od 1 stycznia 2025 r.]

Wielkos¢ emisji w kg/h**
[do 31 grudnia 2024 r.]

E-KOG

Silnik kogeneracyjny

dwutlenek siarki

0,0808

dwutlenek azotu

190

2,4484

pyt ogétem

0,0939

pyt PM10

0,0939

tlenek wegla

2,9381

Emitor

Zrédto emisji

Rodzaj emitowanych
zanieczyszczen

Wielkos¢ emisji w kg/h**

E-PAP

Odciag z maszyny
papierniczej

pyt ogétem

2,070

pyt PM10

2,070

E-VAC

System prézniowy

pyt ogétem

2,700

pyt PM10

2,700

** - wielkos$¢ emisji dotyczy wylotu z emitora

4.2. Dopuszczalna wielkos¢ emisji dla catej instalacji

- - a Emisja roczna
Rodzaj zanieczyszczen
[Mg]
dwutlenek siarki 2,3565
tlenki azotu jako NO, 45,8550
pyt ogétem 47,7597
tlenek wegla 90,512
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6. pkt IV ppkt 1 otrzymuje brzmienie:

»1. Rodzaje i ilosci odpaddéw przewidzianych do wytworzenia w ciggu roku z uwzglednieniem
ich podstawowego sktadu chemicznego i wiasciwosci

Kod

H2 odpadu

Rodzaj odpadu

taczna
ilos¢
odpadéw
[Mg/rok]

Podstawowy sktad chemiczny
i wlasciwosci

Odpady inne niz niebezpieczne

1. 03 03 07

Mechanicznie wydzielone
odrzuty z przerdbki
makulatury i tektury

1 000

Zrodto: Odpad powstaty z procesu produkcyjnego,
wytgczony poza czeS¢ produkcyjng (np. pyly
technologiczne).
Skiad: widkna celulozy, skrobia ziemniaczana, kaolin,
talk, gips kreda.
Wiasciwosci: Odpad w postaci statej zawierajgcy
witokna celulozowe powstajgcy w procesie produkciji na
linii technologicznej. Odpad nie posiada witasciwosci
niebezpiecznych.

2. 03 03 08

Odpady z sortowania
papieru i tektury
przeznaczone do recyklingu

1500

Zrédio: Odpad wytwarzany podczas segregacii
wyrobow gotowych, wyroby nie spetniajagce norm
jakosci dla wyrobu koncowego.

Skitad: widkna celulozy, skrobia ziemniaczana, kaolin,
talk, gips kreda.

Wiasciwosci: Odpad w postaci statej zawierajgcy
bibute, powstajacy na etapie kontroli jakosciowej
gotowego produktu. Odpad nie posiada wiasciwosci
niebezpiecznych;

S 150101

Opakowania z papieru
i tektury

150

Zrodto: Odpad stanowig opakowania po dostarczanych
materiatach réznego rodzaju. Odpad rozumiany
zgodnie z ustawg o opakowaniach i odpadach
opakowaniowych stanowig gtéwnie kartony, w ktorych
dokonuje sie zakupu $rodkow

Sktad: wiékna organiczne z celulozy oraz wypetiacze
organiczne np. skrobia ziemniaczana i wypetniacze
nieorganiczne np. kreda.

Wiasciwosci: Odpad w postaci statej zawierajagcy papier
i tekture. Odpad nie posiada wlasciwosci
niebezpiecznych.

4. 15 01 02

Opakowania z tworzyw
sztucznych

25

Zrodto: Odpadem opakowaniowym bedzie przede
wszystkim folia wykorzystywana do pakowania
gotowych wyrobéw. Odpad stanowig opakowania
po srodkach przeznaczonych do produkc;ji.

Skfad: polimery wykorzystywane do  produkgcji
opakowan.

Wiasciwosci: Odpad w postaci statej zawierajgcy
tworzywa sztuczne PE, PP, PVC, PET itp. Odpad nie
posiada wtasciwosci niebezpiecznych.

5 1501 03

Opakowania z drewna

50

Zrédlo: S to gtéwnie uszkodzone palety, na ktérych
kupowane sg surowce do produkcji, stanowigce odpad
W rozumieniu ustawy o opakowaniach i odpadach
opakowaniowych.

Skfad: celuloza, lignina, hemicelulozy, zywica, gumy,
garbniki, olejki eteryczne.

Wiasciwosci: Odpad w postaci statej zawierajgcy
drewno itp. Odpad nie posiada wlasciwosci
niebezpiecznych.

6. 15 01 04

Opakowania z metali

80

Zrodto: Odpad stanowig drut opakowaniowy bel
celulozy oraz inne pojemniki z metalu nie nadajgce sie
do dalszego uzytkowania, po zakupywanych
surowcach nie zawierajagcych substancji
niebezpiecznych, stanowigce odpad w rozumieniu
ustawy o opakowaniach i odpadach opakowaniowych.
Skifad: zelazo, aluminium, stal, miedz, zeliwo.
Wiasciwosci: Odpad w postaci statej zawierajgcy stal,
zelazo itp. Odpad nie posiada wlasciwosci
niebezpiecznych.

7. 15 02 03

Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny
do wycierania (np. szmaty,

Zrodlo: Sg to rekawice, kombinezony, sorbenty
zabrudzone lub uszkodzone w sposob
uniemozliwiajgcy ich dalsze stosowanie, odpad
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Scierki) i ubrania ochronne
inne niz wymienione
w 15 02 02

stanowig réwniez zanieczyszczone ptétna filtracyjne
central wentylacyjnych.

Skfad: widkna bawetny, juta, widkna sztuczne.
Wiasciwosci: Odpad w postaci statej zawierajgcy
wiokna baweniane, syntetyczne. Odpad nie posiada
witasciwosci niebezpiecznych.

16 02 14

Zuzyte urzgdzenia inne
niz wymienione w 16 02 09
do 16 02 13

0,1

Zrodio: Sa to urzadzenia elektryczne i elektroniczne
sterowania uzytkowanych maszyn technologicznych
oraz osprzet elektroniczny stanowiska sterowania
procesem (sterownia), ktére na skutek uszkodzenia nie
nadajg sie do dalszego uzytkowania.

Skfad: metale, szkto, tworzywa sztuczne, drewno.
Wiasciwosci: Odpad w postaci statej zawierajgcy
metale Zelazne | metale niezelazne. Odpad
nie posiada wiasciwosci niebezpiecznych.

16 02 16

Elementy usuniete
z zuzytych urzadzen inne
niz wymienione w 16 02 15

0,1

Zrédio: Sag to cartridge drukarek na stanowiskach
sterowania procesem (sterownia).

Skiad: tworzywo sztuczne, barwniki organiczne.
Wiasciwosci: Odpad w postaci statej zawierajgcy
metale zelazne i metale niezelazne. Odpad nie posiada
wtasciwosci niebezpiecznych.

10.

16 80 01

Magnetyczne i optyczne
nosniki informacji

0,1

Zrodio: S3 to ptyty CD wykorzystywane na stanowisku
sterowania procesem (sterownia).

Sktad: poliweglan, materiat organiczny,
srebro, lakier.

Wiasciwosci: Odpad w postaci statej zawierajgcy
metale zelazne i metale niezelazne. Odpad nie posiada
wiasciwosci niebezpiecznych.

aluminium,

Odpady niebezp

ieczne

11.

13 02 05*

Mineralne oleje silnikowe,

przektadniowe i smarowe
niezawierajgce zwigzkow
chlorowcoorganicznych

Zrédto: Odpad wytworzony podczas biezacej
eksploatacji technicznej urzadzen i maszyn
technologicznych linii produkcyjnej.

Skiadajg sie z olejow bazowych, tlenkéw metali,
weglowodoréw  aromatycznych i alifatycznych,
zwigzkéw metali, siarki, cynku, wanadu, otowiu.
Zgodnie z  Rozporzadzeniem Komisji (UE)
nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r. zastepujacym
zatgcznik 1l do dyrektywy Parlamentu Europejskiego
i Rady 2008/98/WE w sprawie odpadéw oraz
uchylajgcej niektére dyrektywy (Dz. U. UE. L. z 2014 r.
Nr 365 poz. 89) odpady te moga wykazywac
witasciwosci m.in.: HP 4 (draznigce).

12.

15 01 10*

Opakowania zawierajgce
pozostatosci substancji
niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

Zrédto: Odpad stanowig opakowania

po wykorzystywanych substancjach niebezpiecznych
do uzytkowania maszyn.

Skiadajg sie z weglowodoréw aromatycznych
i alifatycznych, zwigzkéw metali, siarki, fosforu, chloru,
azotu, wody, baru, cynku, wanadu, otowiu.

Zgodnie z  Rozporzadzeniem Komisji (UE)
nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r. zastepujacym
zatgcznik |l do dyrektywy Parlamentu Europejskiego
i Rady 2008/98/WE w sprawie odpadéw oraz
uchylajgcej niektére dyrektywy (Dz. U. UE. L. z 2014 r.
Nr 365 poz. 89) odpady te mogg wykazywac
witasciwosci m.in.: HP 14 (ekotoksyczne).

13.

1501 11*

Opakowania z metali
zawierajgce niebezpieczne
porowate elementy
wzmocnienia
konstrukcyjnego (np.
azbest), wigcznie z pustymi
pojemnikami ci$nieniowymi

0,5

Zrodto: Odpad stanowig opakowania po stosowanych
preparatach w zbiornikach cisnieniowych (areozole)
wykorzystywanych do utrzymania technicznego linii
technologicznej - pojemniki ci$nieniowe z metalu.
Skfad odpadu: zelazo, aluminium.

Zgodnie z Rozporzgdzeniem Komisji (UE)

nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r. zastepujgcym
zatgcznik Il do dyrektywy Parlamentu Europejskiego
i Rady 2008/98/WE w sprawie odpadéw oraz
uchylajgcej niektére dyrektywy (Dz. U. UE. L. z 2014 .
Nr 365 poz. 89) odpady te moga wykazywacé
witasciwosci m.in.: HP 14 (ekotoksyczne).

14.

15 02 02*

Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych
grupach), tkaniny
do wycierania (np. szmaty,
Scierki) i ubrania ochronne

Zrodto: Odpad stanowig rekawice, kombinezony,
sorbenty zabrudzone lub uszkodzone substancjami
niebezpiecznymi w sposéb uniemozliwiajacy ich dalsze
stosowanie.

Skiad: bibuta celulozowa, materialy syntetyczne lub

kompozytowe, tekstylia, tkaniny, zanieczyszczone
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zanieczyszczone weglowodorami.

substancjami Zgodnie z  Rozporzadzeniem Komisji (UE)
niebezpiecznymi (np. PCB) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r. zastepujacym
zatgcznik 11l do dyrektywy Parlamentu Europejskiego
i Rady 2008/98/WE w sprawie odpadéw oraz
uchylajgcej niektére dyrektywy (Dz. U. UE. L. z 2014 r.
Nr 365 poz. 89) odpady te moga wykazywac
witasciwosci m.in.: HP 14 (ekotoksyczne).
Zrodto: Odpad stanowig lampy fluorescencyjne
zawierajgce rte¢, wykorzystywane do oswietlenia hali
produkcyjne;j.
Skiad: szkto, luminofor, rteé, argon, zawigzki otowiu,
aluminium.
Zgodnie z  Rozporzadzeniem Komisji (UE)

Zuzyte urzadzenia
zawierajgce niebezpieczne

. : o
15 160213 riliferr:]iirr]g\ll\r/]gz B'; 09 1 nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r. zastgpujgcym
wy do 16 02 12 zatgcznik 11l do dyrektywy Parlamentu Europejskiego

i Rady 2008/98/WE w sprawie odpadéw oraz
uchylajgcej niektére dyrektywy (Dz. U. UE. L. z 2014 r.
Nr 365 poz. 89) odpady te mogg wykazywac
witasciwosci: HP 6 (toksyczne), HP 14 (ekotoksyczne).

7. pkt IV ppkt 2 otrzymuje brzmienie:

.2. Miejsce, sposéb magazynowania i rodzaj magazynowanych odpadéw oraz sposob dalszego
gospodarowania  odpadami, 2z uwzglednieniem zbierania, transportu, odzysku
i unieszkodliwiania odpadow

Miejsce i spos6b magazynowania odpadéw oraz sposéb
dalszego zagospodarowania odpadéw
Odpady inne niz niebezpieczne
Odpad powstaly podczas prac mechanicznych obstugi instalaciji
(np. uszkodzone bele materiatowe). Czasowo magazynowany
w wydzielonej czesci magazynu surowcow lub na utwardzonej,
wydzielonej czesci placu manewrowego w postaci kostek
Mechanicznie wydzielone | materiatowych, w bezposrednim sasiedztwie dokéw zatadunkowych.
1. 03 03 07 odrzuty z przerobki Spos6b magazynowania zabezpiecza odpad przed wplywem
makulatury i tektury warunkéw atmosferycznych — rozwiewanie po terenie zaktadu.
Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do przetwarzania.
Transport odpadéw odbywa sie $rodkami transportu firm
posiadajgcych stosowne zezwolenia lub wpis do rejestru, zgodnie
z przepisami obowigzujgcymi w tym zakresie.
Odpad wylgczony z procesu technologicznego, zbierany
w zamykanych workach z folii lub w pojemnikach na odpady.
Czasowo magazynowany w wydzielonej czgsci magazynu surowca.
Odpad przekazywany uprawnionym podmiotom do przetwarzania.
Transport odpadéw odbywa sie $rodkami transportu firm
posiadajgcych stosowne zezwolenia lub wpis do rejestru, zgodnie
Z przepisami obowigzujgcymi w tym zakresie.
Odpad magazynowany selektywnie, w zamykanych workach z folii
lub w zamykanych pojemnikach na odpady. Czasowo
magazynowany W wydzielonej czesci magazynu surowcow
lub na utwardzonej, wydzielonej czesci placu manewrowego
w postaci kostek materiatowych, w bezposrednim sgsiedztwie dokéw
zatadunkowych. Sposéb magazynowania zabezpiecza odpad przed
wptywem warunkéw atmosferycznych — rozwiewanie po terenie
zaktadu. Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom
do przetwarzania. Transport odpadéw odbywa sie Srodkami
transportu firm posiadajgcych stosowne zezwolenia lub wpis
do rejestru, zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w tym zakresie.
Odpad magazynowany selektywnie, w zamykanych workach z folii
lub w zamykanych pojemnikach na odpady. Czasowo
magazynowany W wydzielonej czesci magazynu surowcow
lub na utwardzonej, wydzielonej czesci placu manewrowego
w postaci kostek materiatowych, w bezposrednim sgsiedztwie dokéw
zatadunkowych. Sposéb magazynowania zabezpiecza odpad przed
wptywem warunkéw atmosferycznych — rozwiewanie po terenie
zakltadu. Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom
do przetwarzania. Transport odpadéw odbywa sie $rodkami
transportu firm posiadajacych stosowne zezwolenia lub wpis
do rejestru, zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w tym zakresie.
Odpad czasowo magazynowany luzem na utwardzonej, wydzielonej
czesci placu manewrowego. Przekazywany  uprawnionym
5. 1501 03 Opakowania z drewna podmiotom do przetwarzania. Transport odpadow odbywa sie
Ssrodkami transportu firm posiadajgcych stosowne zezwolenia
lub wpis do rejestru, zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w tym

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu

Odpady z sortowania
papieru i tektury
przeznaczone
do recyklingu

2. 03 03 08

Opakowania z papieru

3. 1501 01 i tektury

Opakowania z tworzyw

& LE 0L 0 sztucznych
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zakresie.

Odpad magazynowany selektywnie, w kontenerze metalowym

na utwardzonym podiozu, w wydzielonej czesci placu
6. 15 01 04 Opakowania z metali :jnanewrowego. _ Przekazywany gprawnionym _po;imiotom_
0 przetwarzania. Transport odpadow odbywa sie s$rodkami
transportu firm posiadajgcych stosowne zezwolenia lub wpis
do rejestru, zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w tym zakresie.
Sorbenty, materiaty Odpad magazynowany selektywnie, w pojemniku ustawionym
filtracyjne, tkaniny na utwardzonym podfozu, w wydzielonym, zadaszonym miejscu
7 15 02 03 QO_Wyc_:igrania (_np. szmaty, | magazynu surowca. Przekazywany : uprawnionym _ poldmiotom_
Scierki) i ubrania ochronne | do przetwarzania. Transport odpadéw odbywa sie s$rodkami
inne niz wymienione transportu firm posiadajgcych stosowne zezwolenia lub wpis
w 15 02 02 do rejestru, zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w tym zakresie.
Odpad magazynowany selektywnie, w pojemniku lub kontenerze
ustawionym na utwardzonym podfozu, w wydzielonym, zadaszonym
Zuzyte urzadzenia inne niz | miejscu  magazynu surowca. Przekazywany  uprawnionym
8. 16 02 14 wymienione w 16 02 09 podmiotom do przetwarzania. Transport odpadéw odbywa sie
do 16 02 13 srodkami transportu firm posiadajgcych stosowne zezwolenia
lub wpis do rejestru, zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w tym
zakresie.
Odpad magazynowany selektywnie, w pojemniku lub kontenerze
Elementy usunicte us_ta_wionym na utwardzonym podfozu, w wydzielonym, zadasz_onym
z zuzytych urzadzef Inne miejscu  magazynu surowca. Przekazywany  uprawnionym
9. 16 02 16 niz wymienione podmiotom do przetwarzania. Transport odpadéw odbywa s!e
W 1602 15 srodkami transportu firm posiadajagcych stosowne zezwolenia
lub wpis do rejestru, zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w tym
zakresie.
Odpad gromadzony selektywnie w workach z folii w wydzielonym,
zadaszonym miejscu magazynu surowca. Przekazywany
10 16 80 01 Magnetyczne i optyczne uprawnionym podmiotom do przetwarzania. Transport odpadéw
' nosniki informaciji odbywa sie s$rodkami transportu firm posiadajgcych stosowne
zezwolenia lub wpis do rejestru, zgodnie z przepisami
obowigzujacymi w tym zakresie.
Odpady niebezpieczne
Odpad magazynowany selektywnie, w zamykanych szczelnych
pojemnikach, wykonanych z metalu lub z twardego tworzywa, ktore
spetniajg wymogi okreslone w rozporzagdzeniu w sprawie
Mineralne oleje silnikowe szczegotowego sposobu postepowania z olejami odpadowymi.
. . ' | Pojemniki czasowo magazynowane w wydzielonym miejscu
13 02 05* przektadniowe i smarowe . . : .
11. niezawierajace zwigzkow magazynu  surowca Iub_ na l_thardzonej povylerzchnl, W wannie
chlorowcoorganicznych ociekowej, w zadaszonej wiacie przeznaczonej do magazynowania
odpadow. Przekazywany uprawnionym podmiotom
do przetwarzania. Transport odpadéw odbywa sie Srodkami
transportu firm posiadajgcych stosowne zezwolenia Ilub wpis
do rejestru, zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w tym zakresie.
Odpad magazynowany selektywnie w zamykanych pojemnikach,
w wydzielonym, zadaszonym miejscu magazynu surowca
Opakowania zawierajace lub czasowo magazynowany w wydzielor_lym miejscu magazynu
pozostalosci substancii surowca lub na utwardzonej powierzchni w zadaszonej wiacie
12. 1501 10* niebezpiecznych lub nimi przeznaczonej do magazynowania odpadow.
zanieczyszczone Przekazywany uprawnionym podmiotom do przetwarzania.
Transport odpadéw odbywa sie $rodkami transportu firm
posiadajgcych stosowne zezwolenia lub wpis do rejestru, zgodnie
Z przepisami obowigzujgcymi w tym zakresie
Opakowania z metali Odpad magazynowany selektywnie w zamykanych pojemnikach,
zawierajace w wydzielonym, zadaszonym miejscu  magazynu  surowca
niebezpieczne porowate lub czasowo magazynowany w wyd2|elor_1ym miejscu magazynu
elementy wzmocnienia surowca lub na utwardzonej powierzchni w zadaszonej wiacie
13. 1501 11* Konstrukcyjnego przeznaczonej do magazynowania odpadow.
(np. azbest), wacznie Przekazywany uprawnionym podmiotom do przetwarzania.
zpljstymi po}emnikami Transport odpadéw odbywa sie $rodkami transportu firm
cidnieniowymi posiadajgcych stosowne zezwolenia lub wpis do rejestru, zgodnie
Z przepisami obowigzujgcymi w tym zakresie
. Odpad magazynowany selektywnie w opakowaniach
fiﬁgé);;éy’(vry?;;nﬁlgy zapobiegajgcych przedostaniu sie substancji niebezpiecznych
olejowe nieujete w innych do Srodowiska, umieszczonych dodatkowo w zamykanym
grupach), tkaniny pojemniku, w wydzielonym, zadaszonym miejscu magazynu surowca
d - Ve lub czasowo magazynowane w wydzielonym miejscu magazynu
" 0 wycierania (np. szmaty, . ; . S
14. 15 02 02 $cierki) i ubrania ochronne surowca lub na utwardzonej powierzchni w zadaszonej wiacie
zanieczyszczone przeznaczonej do magazynowania odpadow.
substancjami Przekazywany uprawnionym podmiotom do przetwarzania.
niebezpiecznymi Transport odpadéw odbywa sie $rodkami transportu firm
(np. PCB) posiadajgcych stosowne zezwolenia lub wpis do rejestru, zgodnie
) Z przepisami obowigzujgcymi w tym zakresie.
15. 16 02 13* Zuzyte urzgdzenia Odpad magazynowany selektywnie w oryginalnych opakowaniach

zawierajgce

zapobiegajgcych  sttuczeniu i przedostaniu sie  substanciji
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niebezpieczne elementy niebezpiecznych do  Srodowiska, umieszczony dodatkowo

inne niz wymienione w zamykanym pojemniku, w wydzielonym, zadaszonym miejscu
w 16 02 09 do 16 02 12 magazynu surowca lub czasowo magazynowany w wydzielonym
miejscu magazynu surowca lub na utwardzonej powierzchni
w zadaszonej wiacie przeznaczonej do magazynowania odpadow.
Przekazywany uprawnionym podmiotom do przetwarzania.
Transport odpadéw odbywa sie $rodkami transportu firm
posiadajgcych stosowne zezwolenia lub wpis do rejestru, zgodnie
z przepisami obowigzujgcymi w tym zakresie.

Miejsca magazynowania odpadéw znajdujg sie na terenie dziatek, do ktérych prowadzacy instalacje
posiada tytut prawny.”

8. w pkt IX. Wymagane dziafania, w tym wyszczegdlnienie Srodkéw technicznych majacych
na celu zapobieganie lub ograniczanie emisji, pierwsze zdanie zastepuje sie zdaniem
w brzmieniu:

JInstalacja IPPC za wyjatkiem separatorow (mokrych skruberdow) zainstalowanych przed emitorem
E-PAP i ukfadu filtracyjnego zamontowanego za odciggami stanowiskowymi zbierania pytow
z koncowego odcinka ciggu technologicznego, tj. w miejscu ciecia wstegi papierniczej, nie zostata
wyposazona W specjalne urzadzenia stuzace do redukcji gazéw i pytdw wprowadzanych
do powietrza.”

9. w pkt XIV. Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii, dwa pierwsze zdania
zastepuje sie zdaniami w brzmieniu:

,Gtéwnym Zzrédtem wykorzystywanej energii elektrycznej na potrzeby produkcji jest silnik
kogeneracyjny, w ktorym wytwarzanie prgdu nastepuje z wykorzystaniem spalania gazu
ziemnego. Istniejgca instalacja przytacza energetycznego stanowi zrodto awaryjnego
zabezpieczenia instalacji w prgd w sytuacjach postojow technologicznych silnika kogeneraciji,
przegladow technicznych silnika, itp.”

10. pkt XVI ppkt 2 otrzymuje brzmienie:
»2. Monitoring emisji do powietrza

Okresowe pomiary emisji do powietrza:
a) dwutlenku siarki, dwutlenku azotu, pytu i tlenku wegla, nalezy prowadzi¢ z emitorow:
— E-T — pomiar dwa razy w roku - raz w sezonie zimowym (pazdziernik-marzec)
i raz w sezonie letnim (kwiecien-wrzesien),
— E-KOG - pomiar jeden raz na dwa lata w okresie do 31 grudnia 2024 r., od 01 stycznia
2025 r. pomiar dwa razy w roku - raz w sezonie zimowym (pazdziernik-marzec)
i raz w sezonie letnim (kwiecien-wrzesien),
b) pytu nalezy prowadzi¢ z emitoréw:
— E-PAP - pomiar jeden raz na trzy lata,
— E-VAC - pomiar jeden raz na trzy lata.

Wyniki nalezy ewidencjonowa¢ w formie pisemnej.”

UZASADNIENIE

Spotka Zaktad Poligraficzny POL-MAK Przemystaw Makowiak, Danuta Makowiak Sp. J.
w Przezmierowie wnioskiem z 11 marca 2019 r., ktéry wptynat do Starostwa Powiatowego w ltawie
20 marca 2019 r., wystgpita o zmiane pozwolenia zintegrowanego dla zaktadu produkcji bibuty
znajdujgcego sie przy ul. Papierniczej 1 w ltawie.

Starosta Powiatu ltawskiego decyzjg znak: OSR.6222.6.1.2017 z 25 maja 2018 r. udzielit spétce
Zaktad Poligraficzny POL-MAK Przemystaw Makowiak, Danuta Makowiak Sp. J., ul. Stoneczna 6,
62-081 Przezmierowo, pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji sklasyfikowanej jako
instalacja do produkcji papieru lub tektury o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton na dobe — zaktadu
bibuty zlokalizowanego przy ul. Papierniczej 1 w ltawie, powiat itawski, wojewédztwo warminsko-
mazurskie.

Wielko$¢ produkcji bibuty w zaktadzie w ltawie wynosi do 26 000 Mg/rok, co oznacza, ze zdolnos¢
produkcyjna instalacji przekracza 20 ton bibuty na dobe i zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. kwalifikowana jest jako instalacja moggca powodowac¢ znaczne
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zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci (Dz.U.
z 2014 r. poz. 1169).

Zgodnie z art. 209 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (j.t. Dz. U.
z 2019 r. poz. 1396 ze zm. — dalej jako ,Po$”), przestano Ministrowi Srodowiska zapis wniosku
w postaci elektronicznej. Na podstawie art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k) tiret pierwsza ustawy z dnia
3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informaciji o srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa
w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko (j.t. Dz.U. z 2018 r. poz. 2081
ze zm.), dane 0 wniosku zamieszczono w publicznie dostepnym wykazie danych (karta 51/2019).
Analiza wniosku wykazata braki formalne. W zwigzku z tym pismem z 23 kwietnia 2019 r. wezwano
wnioskodawce o ich uzupetnienie. Prowadzgcy instalacje uzupetnit wniosek 02 maja 2019 r. W dniu
20 maja 219 r. zawiadomiono strony o wszczeciu postepowania w sprawie o zmiane pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji do produkcji papieru lub tektury o zdolnosci produkcyjnej
ponad 20 ton na dobe — zaktadu zlokalizowanego przy ul. Papierniczej 1 w ltawie. Nastepnego dnia
wystgpiono do wnioskodawcy o udzielenie dodatkowych wyjasnien. W odpowiedzi 12 czerwca 2019 r.
wptynat na nowo zredagowany wniosek o zmiane pozwolenia - dokumentacja zatytutowana Whniosek
o zmiane pozwolenia zintegrowanego nr OSR.6222.6.1.2017 z datg opracowania czerwiec 2019 r.).
Analiza wykazata, ze zawiera on wyjasnienia i uzupetnienia, o ktére wystepowano do wnioskodawcy.
Pismem z 14 czerwca 2019 r. (doreczonym 17 czerwca 2019 r.), starosta wystgpit do Komendanta
Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej z wnioskiem o przeprowadzenie kontroli i wydanie
stosownego postanowienia zgodnie z art. 183c ust. 2 Pos, gdyz zakres wnioskowanych zmian
dotyczyt réwniez gospodarowania odpadami. Do wniosku doftgczono kopie niezbednej dokumentaciji.
Pismem z 28 czerwca 2019 r. zawiadomiono strony o przedtuzeniu postepowania. Komendant
Powiatowy Panstwowej Strazy Pozarnej w ltawie wydatl postanowienie znak PZ.5560.42.1.2019
z 24 lipca 2019 r., w ktérym stwierdzit spetnienie wymagan okreslonych w przepisach dotyczgcych
ochrony przeciwpozarowej oraz zgodnos¢ z warunkami ochrony przeciwpozarowej, o ktérych mowa
W operacie przeciwpozarowym autorstwa rzeczoznawcy do spraw zabezpieczen przeciwpozarowych
i postanowieniu Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w ltawie znak
PZ.5560.5.1.2019 z 20 marca 2019 r. Dziatajgc zgodnie z art. 10 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r.
Kodeks postepowania administracyjnego (j.t. Dz. U. z 2018 r. poz. 2096 ze zm.), przed wydaniem
decyzji, poinformowano strony o mozliwosci wypowiedzenie sie co do zebranych dowodow
i materiatow oraz zgtoszonych zadan. Strony nie skorzystaty z przystugujgcego im prawa.

Podstawg do wydania decyzji o zmianie pozwolenia zintegrowanego byt wniosek spotki Zakiad
Poligraficzny POL-MAK Przemystaw Makowiak, Danuta Makowiak Sp. J. w Przezmierowie, w imieniu
ktérej dziatat petnomocnik. Z jego tresci wynika, ze powodem wystgpienia o dokonanie zmian
w pozwoleniu sg zmiany w instalacji wprowadzone w okresie od otrzymaniu pozwolenia
zintegrowanego dla wybudowanej instalacji, doswiadczenie nabyte w trakcie jej eksploatacji i wyniki
kontroli przeprowadzonej przez Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska w Olsztynie Delegature
w Elblggu. Wnioskowane zmiany nie stanowig istotnej zmiany w instalacji, o ktérej mowa
w art. 214 ust. 3 Pos.

W analizowanej instalacji dokonano zmian polegajgcych miedzy innymi na:

— Zamontowaniu przy koncowym elemencie ciggu technologicznego (warstwownicy), odciggow
stanowiskowych do zbierania pytdow w celu oczyszczenia powietrza na terenie hali produkcyjnej
poprzez przepuszczenie go przez uktad filtracyjny firmy TOSCANA IMPIANTI o sprawnosci
oczyszczania wynoszacej 98 % i powierzchnia uktadu filtracyjnego 180 m?. Oczyszczone
powietrze jest odprowadzane na teren hali produkcyjnej, a sprasowany pyt wraca jako produkt
uboczny do ciggu technologicznego.

— Zamontowaniu separatorow (mokrych skruberéw), kolektoréw wyciggowych z maszyny
i separatora zbiorczego przed wentylatorem wyciggowym emitora E-PAP.

— Woykonaniu stanowisk pomiarowych na emitorach E-PAP i E-VAC do monitorowania wielkosci
wprowadzanych pytéw do powietrza.

— Woykonaniu kréécow pomiarowych na przewodzie odprowadzajgcym spaliny z kotta grzewczego
do monitorowania wielkosci emisji z kotta jako zrédta powstawania gazéw i pytow.

— Uruchomieniu silnika kogeneracji, a tym samym zmianie gtéwnego zrédta energii elektrycznej
wykorzystywanej na potrzeby instalaciji.

Ponadto informacje o instalacji i procesie technologicznym w oparciu, o ktdre wydano pozwolenie
zintegrowane na prowadzenie tej instalacji okazaty sie nieprecyzyjne i nieaktualne wiec nalezato
dokona¢ zmian w tresci pozwolenia zintegrowanego celem dostosowania go do zgodnos$ci ze stanem
faktyczny poprzez:
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— Uzupetnienie Zzrodet emisji i emitorow emisji o system odciggu z maszyny papierniczej
zakonczony emitorem E-PAP i system prézniowy zakonczony emitorem E-VAC.

— Ponowne okreslenie wielkosci emisji gazéw i pytdw do powietrza w wyniku poprawnego
sklasyfikowania zrodet emisji podtgczonych do emitora E-T oraz zmiany ilosci zrédet emisji
zorganizowanej. Kociot parowy o mocy 4,836 MW opalany gazem ziemnym i dwa palniki o mocy
2,5 MW kazdy opalane gazem ziemnym oraz powietrze z procesu suszenia wstegi papierniczej
wprowadzane sg do powietrza jednym przewodem kominowym. Kociot parowy stanowi instalacje
(zrédto energetycznego spalania paliw), dla ktérej ustalone sg standardy emisyjne. Palniki jako
zrodto, w ktérym produkty spalania sg wykorzystywane bezposrednio do suszenia wstegi papieru
(zrédto inne niz energetycznego spalania paliw), nie podlegajg pod standardy emisyjne. Z uwagi,
ze gazy odlotowe z tych zrédet mieszajg sie i sg wprowadzane do powietrza za pomocg komina
o jednym przewodzie kominowym, do ktérego doprowadzane jest rowniez powietrze z procesu
suszenia wstegi papierniczej (stgd obecnos¢ pytbw w gazach odlotowych z emitora E-T),
nalezato okresli¢ wielkos¢ dopuszczalnej emisji gazéw i pytéw wprowadzanych do powietrza
emitorem E-T (emisje tgczng) w jednostkach, w jakich wyrazone sg standardy emisyjne,
. w mg/m3.

— Okreslenie wielkosci emisji dla emitorow E-PAP i E-VAC i ponowne okreslenie wielkosci emisji
dla emitora E-KOG, a tym samym powtdérne okreslenie dopuszczalnej wielkosci emisji dla catej
instalaciji.

— Zmiane ilosci czterech wytwarzanych odpadéw oraz zmiane miejsc i sposobu magazynowania
oraz dalszego postepowania z niektérymi odpadami.

— Rozszerzenie monitoringu emisji do powietrza o pomiary pytéw z emitorow E-PAP i E-VAC.

— Uzupetnienie charakterystyki instalacji o emitory awaryjnego upustu pary technologiczne;j.

— Zamieszczenie informacji o wytwarzaniu na terenie instalacji produktéw ubocznych, ktérymi
Marszatek Wojewddztwa Warminisko-Mazurskiego decyzjg 0S-G0.7243.1.12.2018 z 07.01.2019
r. uznat scinki papieru z mechanicznego ciecia wstegi papierniczej, kawalki bibuty wytwarzane
podczas kontroli procesu produkcyjnego, uszkodzone bele gotowego produktu (bibuty),
pozostatosci bibuty po laboratoryjnych analizach préb mechanicznych i wytrzymatosciowych,
sprasowany pyt papieru powstajacy w odciggach powietrza na hali produkcyjnej, powstajgce
w procesie przetwarzania kostek celulozy, ktérego produktem koncowym jest bibuta. Produkty
uboczne nie sg odpadem i wykorzystywane sg jako surowiec do produkcji bibuty. Jednak z chwilg
braku mozliwosci ich wykorzystania na terenie instalacji mogg zosta¢ zakwalifikowane jako
odpad.

Spotka Zaktad Poligraficzny POL-MAK Przemystaw Makowiak, Danuta Makowiak Sp. J.
w PrzeZzmierowie specjalizuje sie w produkcji galanterii papierniczej, takiej jak: talerzyki papierowe,
serwetki dekoracyjne, torby i papiery ozdobne, kartki okolicznosciowe, teczki szkolne, koperty itp.
Na terenie zakiadu produkcyjnego w ltawie réwniez jest uzytkowana linia do produkcji galanterii
papierniczej, jednak gtéwnym zadaniem zaktadu w ltawie jest produkcja bibuty, z ktérej wytwarzana
jest galanteria papierowa w innych zaktadach. Funkcjonujgca w ltawie linia do produkcji galanterii
stanowi oddzielng instalacje, nie powigzang z instalacjg objetg pozwoleniem zintegrowanym -—
w tej instalacji wykorzystywane sg gotowe zwoje papieru dostarczane do zaktadu. Informacje takg
zawarto we wniosku, jak i w decyzji Burmistrz Miasta tawy o srodowiskowych uwarunkowaniach znak
08$.6220.7.2018 z 27.12.2018 r. stwierdzajgcej brak potrzeby przeprowadzenia oceny oddziatywania
przedsiewziecia na Srodowisko dla planowanego przedsiewziecia pn. ,Montaz linii do produkgiji
galanterii papierniczej oraz zmiana sposobu uzytkowania hali magazynowej jako hali magazynowo-
produkcyjnej budynku zaktadu produkcyjnego Fabryki Bibuty w ltawie”. Linia do produkcji galanterii
w zaktadzie w ltawie nie wymaga pozwolenia zintegrowanego, gdyz nie jest kwalifikowana jako
instalacja moggca powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych elementéw przyrodniczych
albo $rodowiska jako cato$ci wg rozporzadzenia Ministra Srodowiska z 27 sierpnia 2014 r., ani nie jest
powigzania technologicznie z instalacjg do produkgji bibuty posiadajgca takie pozwolenie.

Zmiany w pozwoleniu zintegrowanym objety te warunki, w ktérych regulowane byly zagadnienia
opisanej wczesniej. Najwieksze zmiany dotknely czesci zwigzanej z charakterystykg instalacji,
wprowadzaniem gazow i pytow do powietrza oraz gospodarkg odpadami. Przedstawione we wniosku
obliczenia wykonane dla rozpatrywanej instalacji, po uwzglednieniu dokonanych w niej zmian,
wykazaty spetnianie warunkéw okreslonych prawem dla wszystkich warunkéw pracy instalacji.
Zgodnie z deklaracjg prowadzacego instalacje, w zakresie pozostatych zagadnien ujetych
w pozwoleniu zintegrowanym nie nastgpity zmiany. Z przedstawionej dokumentacji wynika,
ze przedmiotowa instalacja spetnia warunki dotrzymywania standardéw jakosci srodowiska.

Majac powyzsze na uwadze orzeczono jak w sentenciji.
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Na podstawie art. 378 ust. 1, w zwigzku z art. 192 i art. 214 ust. 5 ustawy Prawo ochrony srodowiska,
organem wilasciwym do zmiany pozwolenia zintegrowanego dla ww. instalacji jest starosta,
gdyz przedmiotowa instalacja nie nalezy do przedsiewzie¢ zlokalizowanych na terenach zamknietych
oraz takich, o ktérych mowa a wart. 378 ust. 2a i ust. 2aa tej ustawy. Zaktad produkcji bibuty znajduje
sie w ltawie na terenie powiatu itawskiego, wiec wiasciwym organem dla rozpatrzenia wniosku jest
Starosta Powiatu Hfawskiego. Do zmiany warunkéw pozwolenia zintegrowanego stosuje sie
odpowiednio przepisy o wydawaniu pozwolenia, a decyzja o zmianie pozwolenia zintegrowanego
okresla wymagania, o ktérych mowa w art. 188 i art. 211, majgce zwigzek z planowanymi zmianami —
art. 192 i art. 214 ust. 5 Pos.
Pouczenie

Od decyzji niniejszej stuzy stronom odwotanie do Samorzgdowego Kolegium Odwotawczego
w Elblagu za posrednictwem Starosty Powiatu ltawskiego w terminie 14 dni od dnia jej doreczenia.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwofania stronie przystuguje prawo do zrzeczenia sie
odwotania wobec organu administracji publicznej, ktéry wydat decyzje. Z dniem doreczenia organowi
administracji publicznej oswiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania, decyzja staje
sie ostateczna i prawomocna, co oznacza, ze nie jest mozliwe wniesienie od niej odwotania ani skargi
do sadu administracyjnego.

Otrzymuija:

1. Zaktad Poligraficzny POL-MAK Przemystaw Makowiak, Danuta Makowiak Sp. J.,
ul. Stoneczna 6, 62-081 Przezmierowo, za posrednictwem petnomocnika Pana Jacka
Masternaka, Os. Przylesie 5, Studzieniec, 64-800 Chodziez

2. a.a.

Do wiadomosci:

1. Minister Srodowiska, ul. Wawelska 52/54, 00 — 922 Warszawa

2. Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska w Olsztynie Delegatura w Elblagu, ul. Powstancéw
Warszawskich 10, 82-300 Elblag

3. Marszatek Wojewddztwa Warminsko-Mazurskiego, ul. Emilii Plater 1, 10-562 Olsztyn
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