
Iława, dnia 28 grudnia 2012r. 
OŚR.6222.3.1.2012 
 

D E C Y Z J A 

Starosty Iławskiego 
 

Na podstawie art. 181 ust. 1 pkt 1), art. 188 i art. 193 ust. 1 pkt 2) w związku z art. 183,  
art. 201 ust. 1, art. 202, art. 203 ust. 3, art. 211, art. 218, art. 224 ust. 4 i art. 378 ust. 1 
ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony środowiska (t.j. Dz.U. z 2008r. Nr 25,  
poz. 150 ze zm.), art. 128 i art. 135 pkt 2) ustawy z dnia 18 lipca 2001r. Prawo wodne (Dz.U. 
z 2012r., poz. 145), art. 18 ust. 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. o odpadach (t.j. Dz.U.  
z 2010r. Nr 185, poz. 1243 ze zm.), rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 26 lipca 
2002r. w sprawie rodzajów instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie 
poszczególnych elementów albo środowiska jako całości (Dz.U. Nr 122, poz. 1055), 
rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 24 lipca 2006r. w sprawie warunków, jakie należy 
spełnić przy wprowadzaniu ścieków do wód lub do ziemi, oraz w sprawie substancji 
szczególnie szkodliwych dla środowiska wodnego (Dz.U. Nr 137, poz. 984 ze zm.), 
rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 22 kwietnia 2011r. w sprawie standardów 
emisyjnych z instalacji (Dz.U. Nr 95, poz. 558), rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 
26 stycznia 2010r. w sprawie wartości odniesienia dla niektórych substancji w powietrzu 
(Dz.U. Nr 16, poz. 87), rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 24 sierpnia 2012r.  
w sprawie poziomów niektórych substancji w powietrzu (Dz.U. z 2012r., poz. 1031), 
rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 14 czerwca 2007r. w sprawie dopuszczalnych 
poziomów hałasu w środowisku (Dz.U. Nr 120, poz. 826 ze zm.) oraz art. 104 ustawy z dnia 
14 czerwca 1960r. Kodeks postępowania administracyjnego (t.j. Dz.U. z 2000r. Nr 98, poz. 
1071 ze zm.) – po rozpoznaniu wniosku Spółdzielni Mleczarskiej MLEKOVITA Oddziału  
w Lubawie, ul. Wyzwolenia 3, 14-260 Lubawa     

I. 

o r z e k a    s i ę     

udzielić 

 
Spółdzielni Mleczarskiej MLEKOVITA Oddziałowi w Lubawie, ul. Wyzwolenia 3, 14-260 
Lubawa pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do produkcji mleka  
lub wyrobów mleczarskich, o zdolności przetwarzania (obliczonej jako wartość 
średnia w stosunku do produkcji rocznej) ponad 200 ton mleka na dobę,  
 

z zachowaniem następujących parametrów i warunków: 
 

1. Rodzaj i parametry instalacji  

1.1. Rodzaj prowadzonej działalności 

Instalacja Spółdzielni Mleczarskiej MLEKOVITA Oddział w Lubawie służy do produkcji 
wyrobów mleczarskich w postaci serka wiejskiego, mleka w proszku odtłuszczonego  
i pełnego oraz serwatki w proszku, o zdolność przetwarzania instalacji ponad 430 ton 
mleka na dobę. Zakład posiada własną kotłownię produkującą parę na potrzeby 
technologiczne, która sama w sobie nie jest instalacją IPPC, jednak ze względu  
na połączenie kotłowni z zakładem (kotłownia pracuje tylko na potrzeby instalacji)  
i położenie na terenie zakładu została objęta pozwoleniem zintegrowanym. Pobór wody 
podziemnej z własnego ujęcia również został objęty pozwoleniem zintegrowanym  
ze względu na wykorzystywanie pobieranej wody wyłącznie na potrzeby instalacji 
wymagającej pozwolenia zintegrowanego. Ścieki przemysłowe (pochodzące  
z produkcji), wprowadzane są do miejskiej kanalizacji sanitarnej, którą trafiają  
na miejską oczyszczalnię ścieków. Ścieki przemysłowe będące mieszaniną wód 
chłodniczych, wód popłucznych i wód opadowych i roztopowych wprowadzane  
są wspólnym wylotem do rzeki Sandela.    
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1.2. Charakterystyka instalacji - parametry  

Przedmiotowa instalacja wymagająca pozwolenia zintegrowanego jest zespołem 
urządzeń do odbioru i przetwarzania mleka na produkty finalne w postaci: serka 
wiejskiego, mleka w proszku odtłuszczonego, mleka w proszku pełnego i serwatki  
w proszku. Zakład zlokalizowany jest na terenie działki nr 7/4 obręb 8 miasta Lubawa. 
Zgodnie z ustaleniami miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego Miasta 
Lubawa zatwierdzonego uchwałą Rady Miejskiej w Lubawie z dnia 26 maja 1998r.  
(Dz. Urz. Województwa Olsztyńskiego nr 17 poz. 223 z dnia 31 lipca 1998r. ze zm.), 
działka nr 7/4 obręb 8 przeznaczona jest w miejscowym planie zagospodarowania 
przestrzennego Miasta Lubawa jako tereny przemysłu i baz transportowych /symbol  
T – 21/. Dodatkowo północne krańce działki są przeznaczone jako tereny drogowe – 
ulica główna /symbol T–23–G/, oraz południowe krańce jako tereny zieleni izolacyjnej 
/symbol T – 9/.  
Produkt wyjściowy dla instalacji stanowi surowe mleko dostarczane samochodem 
cysterną, które jest wstępnie schładzane i przepompowywane do tankosilosów. Surowe 
mleko poddawane jest procesom: odwirowania, pasteryzowania, standaryzowania, 
homogenizowania, odpowietrzania, chłodzenia. Tak przygotowane mleko trafia na ciągi 
produkcyjne poszczególnych wyrobów gotowych. Linia produkcyjna serka wiejskiego – 
mleko surowe po odebraniu zgodnie z procedurami przyjęcia surowca zostaje poddane 
wirowaniu. Uzyskane mleko odtłuszczone po pasteryzacji kierowane jest do wanny 
twarożkarskiej, gdzie po dodaniu szczepionki czystych kultur mleczarskich  
i podpuszczki następuje inkubacja. Proces trwa do momentu wytworzenia się skrzepu  
o odpowiedniej kwasowości. Po pokrojeniu, odpowiednim dogrzewaniu następuje 
oddzielenie serwatki oraz płukanie i chłodzenie ziarna twarogowego. Wysuszone ziarno 
kierowane jest przez osuszacz do zbiornika typu creamer. W zbiorniku następuje 
mieszanie ziarna ze śmietanką i solą oraz ze szczypiorkiem w przypadku wersji 
smakowej. Do śmietanki może być stosowany dodatek bakterii probiotycznych.  
W  przypadku serka z dodatkiem owoców, serek i wsad owocowy pakowany jest  
do oddzielnych komór kubka. Po pakowaniu towar jest magazynowany. Linia 
produkcyjna mleka w proszku – mleko po pasteryzacji jest schładzane i kierowane  
do tankosilosów skąd podawane jest do zbiornika wyrównawczego, a następnie  
na zestaw wyparek, gdzie następuje zagęszczenie. Po procesie zagęszczenia 
koncentrat jest podawany przez dysk do wieży rozpyłowej, gdzie jest wysuszany,  
z wieży przechodzi przez złoże fluidyzacyjne, gdzie następuje dosuszenie  
i wychłodzenie. Wychłodzony proszek jest kierowany do przesiewacza, a stamtąd  
do silosów proszku. Z silosów proszek podawany jest na linię pakującą  
i po zapakowaniu przekazywany jest do magazynów i dystrybucji. Linia produkcyjna 
serwatki w proszku – produkowana z serwatki płynnej powstałej podczas produkcji 
serka wiejskiego. Uzyskana po wytrąceniu kazeiny mleka metodą kwasowo-
podpuszczkową, a następnie poddana procesowi zagęszczania i suszenia 
rozpyłowego. Możliwy jest dodatek do serwatki kwasowo-podpuszczkowej serwatki 
podpuszczkowej oraz dodatek permeatu powstającego podczas mikrofiltracji mleka. 
Proszek sypki, jednolity, drobno rozpylony, dopuszcza się zbrylenia łatwo rozsypujące 
się. Barwa kremowo-żółta, jednolita. Smak i zapach lekko kwaśny, lekko słony, 
dopuszcza się smak słony typowy dla kwaśnej serwatki.  
Instalacje pomocnicze stanowią:  
1. Kotłownia węglowa wykorzystywana na potrzeby grzewcze i technologiczne zakładu 
wyposażona w dwa kotły parowe konwekcyjne typu OKR-5/16 z rusztem ruchomym, 
pracujące z mechanicznym podmuchem i wyciągiem spalin. Kotły o wydajności cieplnej 
równej 3,89 MW każdy i sprawności 80% opalane są węglem kamiennym.  
2. Wytwornica gorącego powietrza HTV 1500 wytwarzająca ciepłe powietrze  
na potrzeby proszkowni mleka. Zainstalowana moc cieplna 1,744 MW przy sprawności 
87%, opalana gazem ziemnym GZ 50. 
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2. Pobór wody podziemnej 

2.1. Pobór wody podziemnej na cele produkcyjne i socjalne z ujęcia złożonego z trzech 
studni głębinowych: Nr 1 o głębokości 48m, wydajności eksploatacyjnej Q=24m3/h 
przy depresji s=10,5m i współrzędnych geograficznych N53°30’06.40’’ 
E19°44’06.89’’, Nr 2 o głębokości 200m, wydajności eksploatacyjnej Q=50m3/h przy 
depresji s=29m i współrzędnych geograficznych N53°30’10.80’’ E19°44’11.22’’, 
zlokalizowanych na działce nr 7/1 obręb 8 miasta Lubawa oraz studni Nr 3A  
o głębokości 55m, wydajności eksploatacyjnej Q=95m3/h przy depresji s=4m  
i współrzędnych geograficznych N53°30’29.44’’ E19°44’00.09’’ położonej na działce 
nr 27 obręb 2 miasta Lubawa, w ilości: 

 

 Qmaxh = 172 m3/h   
 Qśrd     = 2 384 m3/d  
 Qmaxr = 870 160 m3/r 
 

2.2. W przypadku awarii na ujęciu nastąpi natychmiastowa wymiana lub naprawa 
uszkodzonego urządzenia. Istnienie trzech studni głębinowych, w których praca 
pomp odbywa się w systemie przemiennym nie spowoduje wstrzymania poboru 
wody surowej na ujęciu w sytuacji awarii. Eksploatacja studni Nr 3A prowadzona 
przemiennie z pompowanymi zespołowo studniami Nr 1 i Nr 2. Część pobieranej 
wody jest gromadzona w zbiorniku retencyjnym jako rezerwa. Dodatkowo zakład na 
wypadek awarii własnego ujęcia posiada podłączenie do miejskiej sieci 
wodociągowej.  

 
3. Wprowadzanie ścieków przemysłowych do wód 

3.1.Wprowadzanie ścieków przemysłowych stanowiących mieszaninę wód chłodniczych, 
wód opadowych i roztopowych oraz wód popłucznych ze stacji uzdatniania wody do 
rzeki Sandela wylotem Ø400 o współrzędnych geograficznych N53°30’14.90’’ 
E19°44’11.34’’, zlokalizowanym w km 1+130 jej biegu w mieście Lubawa, w ilości: 

 

 Qmaxh  = 19,5 m3/h   
 Qśrd    = 734,5 m3/d  

 Qmaxr = 47 706 m3/r 
   

o najwyższych dopuszczalnych wartościach wskaźników zanieczyszczeń dla 
oczyszczonych ścieków przemysłowych wprowadzanych do wód:  

 

 

- temperatura -    35 °C 
- zawiesiny ogólne -    35 mg/l 
- żelazo ogólne - 10 mg Fe/l 
- węglowodory ropopochodne - 15 mg/l  

 
3.2. W sytuacji awarii urządzeń służących do oczyszczania i odprowadzania ścieków 

zostaną natychmiast przeprowadzone stosowne naprawy celem usunięcia awarii oraz 
podjęte zabezpieczenia chroniące środowisko.  

 

4. Wprowadzanie gazów i pyłów do powietrza  

4.1. Parametry techniczne źródeł emisji 

Źródło emisji 
Oznaczenie 

emitora 

Miejsce emisji Czas 
pracy 
[h/rok] 

Urządzenia 

podczyszczające Emitor 
Wysokość 
[m n. p .t.] 

Średnica 
[m] 

 

kotłownia węglowa 
wyposażona w 2 kotły 
parowe z rusztem 
mechanicznym  
o nominalnej wydajności 
cieplnej 3,89 MW każdy 
 

E1 
otwarty 
stalowy 

26,5 1,0 8 760 
instalacja odpylająca 

złożona z koncentratora  
i cyklonu 
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nagrzewnica gazowa 
powietrza procesowego 
(wytwornica gorącego 
powietrza) o wydajności 
cieplnej 1,744 MW   
 

E2 
otwarty 
stalowy 

19,5 0,45 7 300 
 

_______ 

 

instalacja do produkcji 
mleka w proszku 
 

E3 zadaszony  19,0 0,9 7 300 cyklony i filtr tkaninowy 

 
4.2. Wielkość dopuszczalnej emisji w warunkach normalnego funkcjonowania 

instalacji  
 

Źródło emisji 

O
z
n

a
c

z
e

n
ie

 

e
m

it
o

ra
 

Czynniki 
powodujące 

emisję 
Rodzaje zanieczyszczeń 

Maksymalna emisja 
dopuszczalna 

mg/m
3
* / kg/h** Mg/rok 

kotłownia 
węglowa 

wyposażona  
w 2 kotły parowe  

z rusztem 
mechanicznym  
o nominalnej 
wydajności 

cieplnej 3,89 MW 
każdy 

 

E1 
spalanie węgla 

kamiennego 

 
 
 
 
 
pył ogółem 
 
 
w tym pył zawieszony PM10 
SO2 
tlenki azotu w przeliczeniu na NO2 
 

standardy emisyjne  
przy zawartości 6% 
tlenu w gazach 
odlotowych: 
 
700* do 31.12.2015r.   
200* od 01.01.2016r. 
 
brak standardów 
1500* 
400* 
 

 
 
 
 
 
34,286 
 
 
17,143 
32,13 
23,569 
 

nagrzewnica 
gazowa powietrza 

procesowego 
(wytwornica 
gorącego 
powietrza)  

o wydajności 
cieplnej 1,744 MW   

 

E2 
spalanie gazu 

ziemnego 

 
 
 
 
 
pył ogółem 
w tym pył zawieszony PM10 
SO2 
tlenki azotu w przeliczeniu na NO2 
 

standardy emisyjne  
przy zawartości 3% 
tlenu w gazach 
odlotowych: 
 
5* 
brak standardów 
35* 
150* 
 

 
 
 
 
 
0,051 
0,051 
0,126 
2,78 
 

 
instalacja do 

produkcji mleka w 
proszku 

 

E3 

suszenie mleka  
i innych 

produktów 
mlekopodobnych 

 
 
pył ogółem jako pył zawieszony PM10 
 
 

 
 
0,1432** 

 
 
1,044 

Suma zanieczyszczeń z instalacji 

pył ogółem 
w tym pył zawieszony PM10 
SO2 
tlenki azotu w przeliczeniu na NO2 

    35,381 
18,238 
32,256 
26,349 

 

Zgodnie z obowiązującymi przepisami prawa nie określa się warunków emisji dla tlenku węgla.  
 

4.3. Usytuowanie stanowisk do pomiaru wielkości emisji w zakresie gazów i pyłów 
wprowadzanych do powietrza 
 
4.3.1. Emitor E1 – na poziomym kanale spalinowym za wentylatorem ciągu zgodnie 

z obowiązującą normą. 
 

4.3.2. Emitor E2 – na emitorze pionowym zgodnie z obowiązującą normą. 
 

4.4. Emisja niezorganizowana 

 Na terenie zakładu ma miejsce emisja niezorganizowana, dla której nie prowadzi się 
pomiarów wielkości emisji i nie określa się wartości dopuszczalnych wprowadzanych  
gazów i pyłów do powietrza. Do emisji niezorganizowanej zaliczono źródła  
nie punktowe w postaci pryzmy żużla, popiołów paleniskowych i pyłów z kotłowni, 
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skład węgla (silosy) i pojazdy poruszające się po terenie zakładu (samochody 
ciężarowe i wózki widłowe). Stosowane środki ograniczające emisję: nawadnianie, 
przykrywanie, osłanianie i systematyczne oddawanie w przypadku popiołów, pyłów  
i żużla oraz ograniczenie i organizacja ruchu kołowego pojazdów na terenie zakładu.  

 

5. Wytwarzanie odpadów  

Rodzaje i ilości odpadów przewidzianych do wytwarzania w ciągu roku oraz miejsce  
i sposób ich magazynowania:  

 

 
Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu 

Ilość wytwarzanych 
odpadów [Mg/rok] 

Sposób 
magazynowania 

02 - odpady z rolnictwa, sadownictwa, upraw hydroponicznych, rybołówstwa, leśnictwa, łowiectwa  
oraz przetwórstwa żywności 

1  020501 
Surowce i produkty nieprzydatne do spożycia 

oraz przetwarzania 
1 000 

zbiornik magazynowy  
w wyznaczonym miejscu 

2 020580 Odpadowa serwatka 25 000 
Tanki magazynowe 

w wyznaczonym miejscu 

06 - odpady z produkcji, przygotowania, obrotu i stosowania produktów przemysłu chemii nieorganicznej 

3  060203* Wodorotlenek amonowy 0,5 
zbiornik magazynowy  

w wyznaczonym miejscu 

08 - odpady z produkcji, przygotowania, obrotu i stosowania powłok ochronnych (farb, lakierów, emalii ceramicznych), 
kitu, klejów, szczeliw i farb drukarskich 

4  080307 Szlamy wodne zwierające farby drukarskie 0,1 
Pojemniki  

w wyznaczonym miejscu  
w magazynie 

5 080318 
Odpadowy toner drukarski inny niż wymieniony 
w 08 03 17 

 
0,1 

Wyznaczone miejsce  
w magazynie technicznym 

10 – odpady z procesów termicznych 

6 100101 
Żużle, popioły paleniskowe i pyły  

z kotłów (z wyłączeniem pyłów z kotłów 
wymienionych w 100104) 

600 
Wyznaczone miejsce  

na placu i w 
pomieszczeniu żużlowni 

7 100102 Popioły lotne z węgla 5 
Wyznaczone miejsce  

na placu i w 
pomieszczeniu żużlowni 

13 – oleje odpadowe i odpady ciekłych paliw (z wyłączeniem olejów jadalnych oraz grup 05,12 i 19) 

8  130208* 
Inne oleje silnikowe, przekładniowe i smarowe 

 
5 

Szczelne pojemniki  
na utwardzonym podłożu 
w wyznaczonym miejscu 

w zamkniętym 
pomieszczeniu 

9 130501* 
Odpady stałe z piaskowników  

i odwadniania olejów w separatorach 
 

0,2 
Szczelne pojemniki  

w wyznaczonym miejscu 

10  
130703* 

 

 

Inne paliwa (włącznie z mieszaninami)  
- odpady paliw ciekłych 

 

0,2 
Szczelne pojemniki  

w wyznaczonym miejscu 

11  130899 
Inne  niewymienione odpady  - osady  

z czyszczenia zbiorników paliw  
0,05 

Szczelne pojemniki  
w wyznaczonym miejscu 

15 – odpady opakowaniowe; sorbenty, tkaniny do wycierania, materiały filtracyjne i ubrania ochronne  
nieujęte w innych grupach 

12  150101 Opakowania z papieru i tektury 150 
Kontener  

w wyznaczonym miejscu 

13  150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 30 
Kontener  

w wyznaczonym miejscu 

14  150105 Opakowania wielomateriałowe 5 
Pojemniki w 

wyznaczonym miejscu  

15  150110* 

Opakowania zawierające pozostałości 
substancji niebezpiecznych lub nimi 

zanieczyszczone (np. środkami ochrony roślin I 
i II klasy toksyczności – bardzo toksyczne i 
toksyczne) - opakowania po substancjach 

niebezpiecznych 

 

1 
Szczelne pojemniki  

w wyznaczonym miejscu 

16  150202* 
Sorbenty, materiały filtracyjne (w tym filtry 

olejowe nieujęte w innych grupach) tkaniny do 
2 

Pojemniki na 
utwardzonym podłożu  
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wycierania (np. szmaty , ścierki) i ubrania 
ochronne zanieczyszczone substancjami 

niebezpiecznymi 

w wyznaczonym miejscu 

16 – odpady nieujęte w innych grupach 

17  160103 
Zużyte opony 

 
2,5 

Wyznaczone miejsce  
na utwardzonym podłożu 

18  160107* 
Filtry olejowe 

 
0,5 

Pojemniki  
w wyznaczonym miejscu 
na utwardzonym podłożu 

19  160117 
Metale żelazne 

 
70 

Wyznaczone miejsce  
na utwardzonym podłożu 

20  160118 
Metale nieżelazne 

 
1 

Wyznaczone miejsce  
na utwardzonym podłożu 

21  160211* 
Zużyte urządzenia zawierające freony,  

HCFC, HFC 
1 

Wyznaczone miejsce  
na utwardzonym podłożu 

22  160213* 
Zużyte urządzenia zawierające niebezpieczne 
elementy inne niż wymienione w 160209 do 

160212 
1,2 

Wyznaczone miejsce  
w magazynie  

23  160214 
Zużyte urządzenia inne niż wymienione  

w 160209 do 160213 
1 

Wyznaczone miejsce  
w magazynie 

24  160601* 
Baterie i akumulatory ołowiowe 

 
1 

Blaszane zadaszone 
pomieszczenie  

na utwardzonej posadzce 

17 - odpady z budowy, remontów i demontażu obiektów budowlanych oraz infrastruktury drogowej  
(włączając glebę i ziemię z terenów zanieczyszczonych)  

25  170402 Aluminium 5 
Wyznaczone miejsce  

na utwardzonym podłożu 

26  170405 Żelazo i stal 50 
Wyznaczone miejsce  

na utwardzonym podłożu 

27  170407 Mieszaniny metali 10 
Wyznaczone miejsce  

na utwardzonym podłożu 

 

6. Wielkość emisji hałasu wyznaczoną dopuszczalnymi poziomami hałasu poza 
zakładem, wyrażonymi wskaźnikami hałasu LAeq D i LAeq N, w odniesieniu  
do rodzajów terenów przeznaczonych pod zabudowę mieszkaniową i na cele 
mieszkaniowo-usługowe, oraz rozkład czasu pracy źródeł hałasu dla doby, wraz  
z przewidywanymi wariantami 

 
Teren, na którym znajduje się instalacja ograniczony jest od północy ul. Wyzwolenia  
od południa ul. Przemysłową. Teren objęty ochroną przed hałasem w sąsiedztwie 
instalacji – zabudowa mieszkaniowa, jednorodzinna za południową granicą zakładu 
wzdłuż ul. Przemysłowej (punkty pomiarowe R3 - dwukondygnacyjny budynek 
mieszkalny na terenie działki nr 6 i R2 - budynek nr 16) i na wysokości północno-
wschodniego narożnika zakładu za ul. Wyzwolenia (punkt pomiarowy R1 - budynek  
nr 2F).  
 

Przeznaczenie terenu 

Dopuszczalny poziom hałasu określony poziomem dźwięku 
A wyrażonym w decybelach [dB] 

LAeq D równoważny poziom 
dźwięku A dla pory dnia 

rozumianej jako przedział czasu 
od godz. 6

00
 do godz. 22

00 

LAeq N równoważny poziom 
dźwięku A dla pory nocy 

rozumianej jako przedział czasu 
od godz. 22

00
 do godz. 6

00
 

Tereny zabudowy mieszkaniowej 

jednorodzinnej  
50 40 

 

7. Promieniowanie elektromagnetyczne 

Na terenie zakładu nie występują instalacje i urządzenia emitujące pola 
elektromagnetyczne, dla których wymagane jest wykonywanie pomiarów poziomów pól 
elektromagnetycznych w środowisku.  
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8. Źródła powstawania i miejsca wprowadzania do środowiska substancji lub energii 

W zakładzie zidentyfikowano następujące źródła powstawania i miejsca wprowadzania 
do środowiska substancji lub energii: 

 emisje z podstawowych procesów produkcyjnych – emisja do powietrza pyłu 
mlecznego odprowadzanego z proszkowni mleka, 

 emisje z procesów pomocniczych – emisja do powietrza substancji 
zanieczyszczających z instalacji energetycznej kotłowni zakładowej oraz nagrzewnicy 
gazowej 

 emisje niezorganizowane – emisje ze źródeł punktowych - ruchu pojazdów 
samochodowych i wózków spalinowych,  

 wprowadzanie ścieków – wód popłucznych z płukania filtrów na zakładowej stacji 
uzdatniania wody, wód chłodniczych z procesów produkcyjnych i wód opadowych  
i roztopowych pochodzących z zanieczyszczonych powierzchni szczelnych zakładu 
do rzeki, 

 wytwarzanie odpadów niebezpiecznych i innych niż niebezpieczne w wyniku 
eksploatacji instalacji i w prowadzonym procesie produkcyjnym, 

 hałas związany z podstawowymi instalacjami, budynkami i budowlami oraz 
urządzeniami produkcyjnymi (w tym urządzeniami chłodzącymi) oraz obiektami 
pomocniczymi: wieża chłodnicza wody od skraplacza wyparek, skraplacz 
natryskowo-wyparny instalacji chłodniczej, termosprężarki przy wyparkach 
opadowych, nawęglanie zewnętrzne (kotłownia), wentylatory instalacji proszkowej, 
klimatyzacje (centralne), agregat chłodniczy magazynu nabiałowego, 

 hałas związany z transportem zakładowym: transport samochodowy wewnątrz 
zakładu, pomiędzy poszczególnymi obiektami zakładu, jak i transport do i z zakładu 
(samochody dostawcze, TIR, cysterny, pojazdy pracowników i klientów zakładu), 
wózki spalinowe poruszające się między obiektami zakładu. 

 

9. Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania się uzasadnionych technologicznie 
warunków eksploatacyjnych odbiegających od normalnych, a także warunki 
wprowadzania do środowiska substancji lub energii w takich przypadkach  

 

Nie przewiduje się pracy instalacji w warunkach odbiegających od normalnych. 
Postępowanie na wypadek awarii zostało opisane w pkt 15 decyzji, a w okresie likwidacji 
instalacji w pkt 8 decyzji. 

 

10. Sposoby postępowania w przypadku zakończenia eksploatacji instalacji, w tym 
sposoby usunięcia negatywnych skutków powstałych w środowisku w wyniku 
prowadzonej eksploatacji, gdy są one przewidywane  

 
Nie przewiduje się zakończenia eksploatacji instalacji przed upływem terminu 
obowiązywania niniejszego pozwolenia. Niemniej jednak w sytuacji zakończenia 
eksploatacji  instalacji wszystkie obiekty i urządzenia powinny być zlikwidowane zgodnie 
z wymaganiami wynikającymi z przepisów budowlanych i środowiskowych.    

 

11.  Wymagane działania, w tym wyszczególnienie środków technicznych mających 
na celu zapobieganie lub ograniczanie emisji, a jeżeli działania mają być 
realizowane w okresie, na który jest wydane pozwolenie – również termin 
realizacji tych działań 

 
11.1. Wyposażenie sieci kanalizacji deszczowej w urządzenia podczyszczające wody 

opadowe i roztopowe spływające z terenu zakładu przed wprowadzeniem do rzeki 
Sandela. Urządzenia podczyszczające należy zamontować w sposób 
pozwalający na podczyszczanie wszystkich wód opadowych i roztopowych 
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spływających z zanieczyszczonej powierzchni szczelnej zakładu. Montaż 
urządzeń podczyszczających należy przeprowadzić w terminie do 1 grudnia 
2013r.  

 

11.2. Dostosowanie kotłowni węglowej do standardów emisyjnych pyłu ze spalania 
węgla kamiennego zgodnie z obowiązującymi przepisami. Działania 
ograniczające emisję pyłu z kotłowni zakończyć najpóźniej do dnia 31 grudnia 
2015:  

 

a) 2013r. – przygotowanie koncepcji oraz przeprowadzenie postępowania 
ofertowego na wykonanie instalacji odpylającej dla kotłowni 
opalanej węglem kamiennym – emitor E1,  

b) 2014r. – wyłonienie wykonawcy oraz przygotowanie dokumentacji  
na wykonanie modernizacji instalacji odpylającej dla kotłowni 
opalanej węglem kamiennym,  

c) 2015r. –  wykonanie modernizacji instalacji odpylającej dla kotłowni.  
 

12. Rodzaj i ilość wykorzystywanej energii, materiałów, surowców i paliw 

12.1. Zużycie energii elektrycznej 

Potrzeby, na które zużywana jest energia Zużycie energii [kWh/rok] 

Zakład - procesy technologiczne, oświetlenie 7 000 000 

Kotłownia 800 000 

Całkowite zużycie energii elektrycznej 7 800 000 

 

12.2. Zużycie surowców i materiałów 

Zużycie surowców i materiałów pomocniczych niezawierających substancje niebezpieczne 

Surowiec/materiał pomocniczy Zużycie w ciągu roku 

Mleko surowe 160 000 m
3
 

Mleko odtłuszczone 140 000 m
3
 

Podpuszczka 50 kg 

Serwatka 70 000 m
3
 

Woda 600 000 m
3
 

Kubki 60 000 000 szt. 

Planki, przykrywki 60 000 000 szt. 

Kartoniki (tacki, paletki) 5 500 000 szt. 

Worki typu BIG BAG 3 000 szt.  

Worki papierowe 300 000 szt. 

Folia PA/PE/OPP 20 000 kg 

Wsad warzywny, mięsny, rybny 30 000 kg 

Wsad owocowy 100 000 kg 

Zużycie surowców i materiałów pomocniczych zawierających substancje niebezpieczne 

[kg/rok, l/rok] 

Kwas azotowy 300 000 kg 

Ług sodowy 250 000 kg 

Podchloryn sodu 7 000 kg 

Soda kaustyczna 10 000 kg 

Inne kwaśne preparaty myjące 30 000 kg 
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Inne zasadowe preparaty myjące 120 000 kg 

Inne substancje dezynfekcyjne 30 000 kg 

Preparaty wspomagające proces mycia 10 000 kg 

Preparaty myjące stosowane do mycia membran 30 000 kg 

 

12.3. Zużycie paliw 

Zużycie paliw na potrzeby produkcji ciepła, pary technologicznej 

i energii elektrycznej oraz na potrzeby transportu wewnętrznego zakładu 

Rodzaj paliwa Zużycie paliwa [Mg/rok] lub [m
3
/rok] 

Olej napędowy 60 000  

Gaz ziemny 1 576 800  

Węgiel kamienny 7 000  

Etylina 2 000  

 

13. Zakres i sposób monitorowania procesów technologicznych, w tym pomiaru  
i ewidencjonowania wielkości emisji w zakresie, w jakim wykraczają one poza 
wymagania  

 

Monitorowanie ma na celu ciągłą kontrolę nad przebiegiem procesu i jego 
oddziaływaniem na środowisko: 
 

 

13.1. Monitoring procesów technologicznych 

- Monitorowanie jednostkowego zużycia wody i energii. 
- Monitorowanie efektywności wykorzystania surowca. 
- Monitorowanie jednostkowej ilości odpadów produkcyjnych. 
- Monitorowanie jednostkowej ilości wytwarzanych produktów. 

 

13.2. Monitoring pobieranej wody podziemnej 

13.2.1. Sposób i zakres prowadzenia pomiarów pobieranej wody w stanie pierwotnym:  
 

a) pomiar ilości – za pomocą wodomierza zainstalowanego w stacji uzdatniania 
wody na wejściu wodociągu zasilającego, z częstotliwością raz na dobę, 

 
 

b) pomiar jakości – z częstotliwością raz na rok, na podstawie analizy wody 
pobranej z kurka probierczego na rurociągu tłocznym wody surowej  
w budynku stacji uzdatniania wody, w zakresie: fizyko-chemicznym - mętność, 
barwa, odczyn, zapach, smak, utlenialność, zasadowość, twardość ogólna, 
przewodność elektryczna właściwa, amoniak, azotany, azotyny, żelazo, 
mangan, chlorki, siarczany, sód, wapń, magnez, potas, fosforany; 
bakteriologicznym – bakterie grupy coli, Escherichia coli, Enterokoki. 

13.2.2.Prowadzenie dobowego rejestru poboru wody na podstawie odczytów  
z wodomierza. 

13.2.3. Ewidencjonowanie pomiarów ilości i jakości pobieranej wody w formie pisemnej. 
13.2.4. Prowadzenie raz na rok pomiarów poziomu zwierciadła wody w studniach. 
13.2.5. Prowadzenie okresowych pomiarów wydajności eksploatowanych studni. 
13.2.6.Prowadzenie pomiarów jakości podawanej do sieci wody zgodnie  

z obowiązującymi przepisami prawa.  
 

13.3. Monitoring ścieków  

13.3.1. Przeprowadzanie pomiarów ilości i jakości wprowadzanych ścieków: 
 

a) pomiar ilości – wody popłuczne za pomocą wodomierza w stacji uzdatniania 
wody po każdym płukaniu filtrów, wody chłodnicze wyliczane jako różnica 
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między ilością pobranej wody, a ilością odprowadzonych wód popłucznych  
i ścieków wprowadzonych do miejskiej kanalizacji sanitarnej, 

 

b) pomiar jakości – w sposób ciągły raz na dobę w zakresie temperatury, a raz  
na dwa miesiące w zakresie: zawiesiny ogólne i żelazo ogólne określane  
w próbkach średnich dobowych, punkt poboru próbek ścieków oczyszczonych  
do badań jakościowych – ostatnia studzienka zlokalizowana na rurociągu 

500 na terenie zakładu. 
 

13.3.2. Założenie i prowadzenie zeszytu eksploatacji urządzeń oczyszczających wody 
opadowe i roztopowe. 

13.3.3. Przeprowadzanie co najmniej 2 razy do roku przeglądów eksploatacyjnych 
urządzeń oczyszczających oraz wylotu i odnotowywania tych czynności  
w zeszycie eksploatacji.  

 
13.4. Monitoring emisji gazów i pyłów do powietrza 

13.4.1. Przeprowadzanie pomiarów emisji wprowadzanych gazów i pyłów do powietrza 
co najmniej raz na sześć miesięcy zgodnie z zakresem i metodykami 
referencyjnymi wykonywania pomiarów zawartymi w obowiązujących przepisach.  

13.4.2. Prowadzenie w formie pisemnej rejestru rodzaju i ilości wprowadzanych gazów  
i pyłów do powietrza z instalacji. 

 

13.5. Monitoring wytwarzanych odpadów 

Prowadzenie ewidencji ilościowej i jakościowej wytwarzanych odpadów zgodnie  
z obowiązującymi w tym zakresie przepisami prawa, między innymi  
z zastosowaniem kart ewidencji odpadu i kart przekazania odpadu. 

 
13.6. Monitoring hałasu 

Prowadzenie pomiarów hałasu raz na dwa lata w punktach pomiarowych R1, R2  
i R3 – pierwszy pomiar należy wykonać do końca roku 2014 – zgodnie  
z obowiązującą w tym zakresie metodyką referencyjną.   

 

14. Sposób i częstotliwość przekazywania informacji i danych określonych w punkcie 
10 decyzji organowi właściwemu do wydania pozwolenia i wojewódzkiemu 
inspektorowi ochrony środowiska 

 
Wyniki pomiarów wielkości emisji i pomiarów ilości pobieranej wody prowadzący 
instalację obowiązany jest przekazywać Staroście Iławskiemu i Warmińsko-Mazurskiemu 
Wojewódzkiemu Inspektorowi Ochrony Środowiska Kierownikowi Delegatury w Elblągu  
w formie pisemnej z częstotliwością określoną w obowiązującym rozporządzeniu Ministra 
Środowiska w sprawie rodzajów wyników pomiarów prowadzonych w związku  
z eksploatacją instalacji lub urządzenie i innych danych oraz terminów i sposobów ich 
prezentacji.    

 

15. Sposoby osiągania wysokiego poziomu ochrony środowiska jako całości  

Instalacja posiada nowoczesne linie do odbioru i przetwarzania mleka. Systematycznie 
wprowadzane są rozwiązania i technologie doskonalące produkcję i zapewniające 
najwyższą jakość produktów z jednoczesną minimalizację negatywnego oddziaływania 
na środowisko. Zastosowane rozwiązania techniczne i sposoby prowadzenia instalacji 
zapewniają spełnianie wymagań ochrony środowiska wynikających z najlepszych 
dostępnych technik. Sposoby osiągania wysokiego poziomu ochrony środowiska jako 
całości: 

 Ograniczanie rozlewania i nieszczelności w produkcji. 
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 Minimalizowanie strat surowca i produktu przy napełnianiu instalacji. 

 Wykonywanie instalacji z uwzględnieniem samospływu. 

 Stosowanie procedur opróżniania zbiorników i przewodów przed rozłączeniem. 

 Wyposażenie zbiorników w systemy pomiarowe i alarmowe (przepełnienie, 
nieszczelności). 

 Poprawa wstępnego oczyszczania surowca. 

 Stosowanie procesów o obniżonej energochłonności i wodochłonności. 

 Stosowanie automatycznych i ciągłych procesów czyszczenia. 

 Optymalizacja pracy stacji CIP. 

 Stosowanie procedur minimalizujących powstawanie odpadów, segregacja  
i maksymalne wykorzystanie odpadów. 

 Maksymalne wykorzystanie skroplin powstających przy produkcji mleka  
w proszku. 

 Maksymalne odparowanie wody na urządzeniach wyparnych przy produkcji mleka 
w proszku (mniejsze zużycie energii w wyparkach niż w suszarkach). 

 Ponowne wykorzystanie wód chłodniczych i kondensatów. 

 Zapobieganie dostawaniu się do ścieków części stałych oddzielonych w procesie 
przetwarzania. 

 Utrzymywanie urządzeń w dobrym stanie technicznym i eksploatację ich  
w oparciu o stosowne instrukcje. 

 Kontrolowanie stanu technicznego i sprawności urządzeń instalacji. 

 Podczyszczanie wprowadzanych do rzeki ścieków. 

 Monitorowanie ilości pobieranej wody, emisji gazów i pyłów do powietrza, 
wytwarzanych odpadów oraz ilości i jakości wprowadzanych ścieków.   

 Zarządzanie instalacją z uwzględnieniem minimalizowania wpływu na środowisko 
poprzez efektywne korzystanie z surowców i energii, stosowanie obiegów 
zamkniętych, odzysk i minimalizację wytwarzania odpadów, przeciwdziałanie 
wystąpieniu awarii, wdrożenie i stosowanie systemu zarządzania środowiskiem. 

 

16. Ilość, stan i skład ścieków przemysłowych zawierających substancje szczególnie 
szkodliwe dla środowiska wodnego wprowadzanych do urządzeń kanalizacyjnych, 
będących własnością innych podmiotów 

 
Funkcjonowanie instalacji do produkcji wyrobów mleczarskich wiąże się ze zużywaniem 
znacznych ilości wody, a tym samym powstawaniem znacznych ilości ścieków w związku  
z prowadzonym procesem produkcyjnym. Zakład pobiera wodę z własnego ujęcia,  
a powstające w ilości średnio 770m3/d ścieki przemysłowe odprowadzane są  
za pośrednictwem zakładowej sieci kanalizacyjnej do miejskiej kanalizacji sanitarnej, 
którą trafiają na miejską oczyszczalnię ścieków w Lubawie. Ścieki przemysłowe  
z zakładu mleczarskiego zawierają w swym składzie między innymi: fosfor ogólny, azot 
amonowy i azot azotynowy, stanowiące substancje szczególnie szkodliwe dla środowiska 
wodnego. Na wprowadzanie ścieków przemysłowych pochodzących z zakładu  
do miejskiej sieci kanalizacyjnej Spółdzielnia Mleczarska MLEKOVITA Oddział  
w Lubawie posiada zgodę Przedsiębiorstwa Wodociągów i Kanalizacji Spółki z o.o.  
w Lubawie oraz stosowne pozwolenie wodnoprawne Starosty Iławskiego.  

 

17. Sposoby zapobiegania występowaniu i ograniczania skutków awarii oraz wymóg 
informowania o wystąpieniu awarii   

 
Instalacja nie należy do zakładów o zwiększonym ryzyku wystąpienia awarii,  
ani do zakładów o dużym ryzyku wystąpienia awarii. Specyfika produkcji w zakładzie 
MLEKOVITA Oddział w Lubawie nie ma wyraźnych przesłanek, co do możliwości 
wystąpienia awarii, jednak działalność gospodarcza niesie ze sobą niebezpieczeństwo 
wystąpienia poważnej awarii, a wiąże się to z użyciem w procesie produkcji i eksploatacji 
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instalacji substancji niebezpiecznych. Substancje niebezpieczne wykorzystywane  
w zakładzie to: ług sodowy, soda kaustyczna, kwas azotowy, kwas fosforowy, kwas 
siarkowy, podchloryn sodu i amoniak. Dodatkowo na terenie instalacji znajduje się olej 
napędowy. Zagrożenia mogą wynikać z transportu tych substancji na teren zakładu, 
magazynowania i użycia. Dla każdej z substancji niebezpiecznych zostały opracowane 
odpowiednie procedury związane z transportem i magazynowaniem. Służby techniczne 
zakładu są przeszkolone w zakresie postępowania z substancjami niebezpiecznymi w 
warunkach normalnej pracy zakładu, jak również w sytuacji wystąpienia awarii. Istotne 
zagrożenie stanowi instalacja chłodnicza wykorzystująca amoniak do produkcji wody 
lodowej. Zakład posiada przeszkolone służby odpowiedzialne i nadzorujące amoniakalną 
instalację chłodniczą. 
Dla instalacji i zbiornika zewnętrznego oraz magazynu technicznego, w którym 
przechowywane są niektóre substancje niebezpieczne wyznaczono zasięg stref 
niebezpiecznych. Prowadzący instalację jest przygotowany do podejmowania działań 
związanych z zakłóceniami w procesach produkcyjnych. Możliwe jest zatrzymanie 
instalacji lub jej części lub zmiana wielkości produkcji w sytuacji awarii. 
Prowadzący instalację powinien ciągle doskonalić system bezpieczeństwa gwarantujący 
ochronę ludzi i środowiska w związku z wykorzystywaniem substancji niebezpiecznych. 
W razie wystąpienia awarii oraz zdarzeń mających jej znamiona, prowadzący instalację  
w ramach posiadanych możliwości (sprzętu, służb zakładowych i opracowanych 
procedur), natychmiast podejmie działania zabezpieczające, ograniczające i eliminujące 
zagrożenie, zawiadamiając jednocześnie o zdarzeniu Powiatową Państwową Straż 
Pożarną w Iławie oraz Warmińsko-Mazurski Wojewódzki Inspektorat Ochrony 
Środowiska w Olsztynie Delegaturę w Elblągu. 

 

18. Sposoby ograniczania transgranicznego oddziaływania na środowisko 

Ze względu na znaczne oddalenie od najbliższej granicy państwa brak transgranicznego 
oddziaływania przedmiotowej instalacji na środowisko. Emisje związane z eksploatacją 
instalacji mają charakter lokalny o ograniczonym zasięgu. 

 

19. Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii 

Monitoring wykorzystywanej energii - pomiar, gromadzenie i przetwarzanie danych 
związanych ze zużyciem energii na potrzeby produkcyjne zakładu.   
Monitoring zużycia pary na jednostkę produktu - wskaźnika świadczącego o stopniu 
zawracania kondensatu do produkcji pary w kotłach – wysoki wskaźnik świadczy  
o radykalnym obniżeniu zużycia energii. 
Kontrolowanie stanu instalacji wykorzystującej energię i podejmowanie działań mających 
na celu optymalizację pracy odbiorników energii.  
 

20. Obowiązki inne Spółdzielni Mleczarskiej MLEKOVITA Oddziału w Lubawie 

20.1.  Prawidłowa eksploatacja urządzeń służących do poboru i uzdatniania wody 
podziemnej. 

20.2.  Utrzymywanie urządzeń służących do poboru i uzdatniania wody podziemnej  
w dobrym stanie technicznym i sanitarnym, zgodnie z instrukcją ich obsługi, 
eksploatacji i przepisami BHP. 

20.3.  Uczestniczenie w kosztach utrzymania rzeki Sandela na odcinku od km 0+000  
do km 1+130 jej biegu w wysokości 20% kosztów poniesionych przez 
wykonującego prawa właścicielskie w stosunku do rzeki.   

20.4.  Utrzymywanie urządzeń oczyszczających i odprowadzających ścieki oraz wylotu  
w dobrym stanie technicznym. 

20.5.  Prawidłowa eksploatacja urządzeń służących do oczyszczania i odprowadzania 
ścieków oraz wylotu, zgodnie z zaleceniami zawartymi w instrukcji obsługi  
i konserwacji tych urządzeń. 
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20.6.   Stała kontrola stanu urządzeń powodujących emisję zanieczyszczeń do 
powietrza. 

20.7.  Eksploatacja źródeł emisji w sposób niepowodujący przekroczenia wielkości 
emisji określonej pozwoleniem. 

20.8.  Monitorowania zmian technologii produkcji celem identyfikowania zmian składu, 
ilości i warunków wprowadzania gazów i pyłów do powietrza. 

20.9.  Postępowanie z odpadami w sposób bezpieczny dla ludzi i środowiska. 
20.10.  Magazynowanie odpadów w sposób bezpieczny i nie stanowiący zagrożenia  

dla ludzi i środowiska. 
20.11. Przekazywanie odpadów do wykorzystania, odzysku lub unieszkodliwiania 

wyłącznie podmiotom posiadającym stosowne zezwolenia. 
20.12. Transport odpadów niebezpiecznych z miejsc ich powstania do miejsca  

ich wykorzystania, odzysku lub unieszkodliwiania z zachowaniem przepisów 
dotyczących transportu towarów niebezpiecznych (wyłącznie przez podmioty 
posiadające stosowne zezwolenia). 

20.13. Transport odpadów innych niż niebezpieczne przez odpowiednie jednostki 
posiadające stosowne zezwolenie i w sposób nie stwarzający zagrożenia  
dla zdrowia i życia ludzi oraz dla środowiska. 

20.14. Natychmiastowe usuwanie wszelkich awarii i usterek. 
20.15. Przekazywanie Wojewódzkiemu Inspektorowi Ochrony Środowiska w Elblągu  

i Staroście Iławskiemu wyników pomiarów hałasu i wielkości emisji z instalacji,  
tj. rodzaju i ilości wytwarzanych odpadów oraz ilości i jakości pobieranej wody, 
wprowadzanych ścieków i wprowadzanych gazów i pyłów do powietrza, zgodnie  
z obowiązującymi w tym zakresie przepisami. 

 
21. Pozwolenie zintegrowane wydaje się na okres 10 lat, tj. do 28.12.2022r. 

 

II.  

s t w i e r d z a    s i ę 

 wygaśnięcie 

 
1. Decyzji Starosty Iławskiego znak OŚR.6224.8.2011 z dnia 01.06.2011r. udzielającej 

Spółdzielni Mleczarskiej Mlekovita Wysokie Mazowieckie Oddział w Lubawie,  
ul. Wyzwolenia 3, 14 – 260 Lubawa, pozwolenia na wprowadzanie gazów i pyłów  
do powietrza z emitorów energetycznych i technologicznych: kotłowni, nagrzewnicy 
gazowej oraz emitora proszkowni mleka, zlokalizowanych w Lubawie przy  
ul. Wyzwolenia 3 na okres do 31.12.2015r. 

2. Decyzji Starosty Iławskiego znak OŚR. 7647/21/2004 z dnia 23.07.2004r. udzielającej 
Spółdzielni Mleczarskiej w Lubawie, ul. Wyzwolenia 3, 14 – 260 Lubawa, pozwolenia  
na wytwarzanie odpadów na terenie Zakładu Produkcyjnego w Lubawie przy  
ul. Wyzwolenia 3 i Zakładu Produkcyjnego w Iławie przy ul. Królowej Jadwigi 6, 
zmienionej decyzjami Starosty Iławskiego znak OŚR.7644-1/24/07 z dnia 14.06.2007r.  
i OŚR.7644-1/55/09 z dnia 16.11.2009r. na okres do 23.07.2014r. 

3. Decyzji Starosty Iławskiego znak OŚR.6223/35/10 z dnia 31.01.2011r. udzielającej 
Spółdzielni Mleczarskiej Mlekovita Wysokie Mazowieckie Oddziałowi w Lubawie,  
ul. Wyzwolenia 3, 14 – 260 Lubawa, pozwolenia wodnoprawnego na pobór wód 
podziemnych z ujęcia złożonego ze studni Nr 1 i Nr 2 położonych na działce nr 7/1 obręb 
8 miasta Lubawa i studni Nr 3A położonej na działce nr 27 obręb 2 miasta Lubawa,  
w ilości Qmaxh = 172 m3/h i Qśrd = 2 384 m3/d na okres do 31.01.2031r.  

 

U Z A S A D N I E N I E 
 

Dnia 29 czerwca 2012r. do Starosty Iławskiego wpłynął wniosek Spółdzielni Mleczarskiej 
MLEKOVITA Oddział w Lubawie o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji  
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do produkcji mleka lub wyrobów mleczarskich, o zdolności przetwarzania (obliczonej jako 
wartość średnia w stosunku do produkcji rocznej) ponad 200 ton mleka na dobę oraz 
zakładowej kotłowni zlokalizowanej na terenie zakładu. We wniosku dodatkowo zwrócono się 
o stwierdzenie wygaśnięcia pozwolenia wodnoprawnego na pobór wód podziemnych 
zrzekając się uprawnień określonych w tym pozwoleniu w związku z ubieganiem się  
o wydanie pozwolenia zintegrowanego, które ma objąć pobór wody podziemnej. Strony 
powiadomiono o wszczęciu postępowania w sprawie wydania pozwolenia i o możliwości 
zapoznania się ze zgromadzonym materiałem, wypowiedzenia się co do zebranych 
dowodów i materiałów oraz zgłoszonych żądań przed wydaniem decyzji. Strony nie 
skorzystały z przysługującego im prawa. Zgodnie z art. 218 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. 
Prawo ochrony środowiska (t.j. Dz.U. z 2008r. Nr 25, poz. 150 ze zm.) zapewniono 
możliwość udziału społeczeństwa poprzez zamieszczenie danych dotyczących wniosku  
w publicznie dostępnym wykazie danych o środowisku i jego ochronie oraz podanie  
do publicznej wiadomości informacji o wszczęciu postępowania i możliwości zapoznania się 
z dokumentacją oraz składania uwag i wniosków w terminie 21 dni od dnia ukazania się 
ogłoszenia. W trakcie prowadzonego postępowania nie wniesiono żadnych uwag, wniosków  
i nie zgłoszono żadnych żądań. 

Po zapoznaniu się z wnioskiem stwierdzono co następuje: 
Spółdzielnia Mleczarska MLEKOVITA Oddział w Lubawie prowadzi instalację o zdolności 
przetwarzania ponad 430 ton mleka na dobę, co zgodnie z art. 201 ust. 1 ustawy Prawo 
ochrony środowiska i pkt 6 ppkt 6 załącznika do rozporządzenia Ministra Środowiska  
z dnia 26 lipca 2002r. w sprawie rodzajów instalacji mogących powodować znaczne 
zanieczyszczenie poszczególnych elementów albo środowiska jako całości (Dz.U. Nr 122, 
poz. 1055), kwalifikuje instalację jako mogącą powodować znaczne zanieczyszczenia 
poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości i wymaga 
uzyskania pozwolenia zintegrowanego. Zakład posiada własną kotłownię produkującą parę 
na potrzeby technologiczne, która nie jest instalacją wymagającą pozwolenia 
zintegrowanego, jednak ze względu na jej połączenie z zakładem i położenie na terenie 
zakładu została na wniosek Spółdzielni Mleczarskiej MLEKOVITA Oddziału w Lubawie 
objęta niniejszym pozwoleniem, zgodnie z art. 203 ust. 3 ustawy Prawo ochrony środowiska. 
Funkcjonowanie przedmiotowej instalacji wiąże się z emisją do powietrza pyłu mlecznego  
z proszkowni mleka, emisją dwutlenku siarki, dwutlenku azotu, tlenku węgla i pyłu z instalacji 
energetycznej kotłowni zakładowej oraz nagrzewnicy gazowej. Ze zbiorników i magazynów 
na terenie zakładu nie zidentyfikowano emisji. Za emisję niezorganizowaną odpowiadają 
poruszające się pojazdy samochodowe i wózki spalinowe. Ścieki powstające w procesie 
produkcji wyrobów mleczarskich są odprowadzane do miejskiej kanalizacji sanitarnej, którą 
trafiają na komunalną oczyszczalnię ścieków, zgodnie z posiadanym pozwoleniem 
wodnoprawnym. Wody opadowe i roztopowe wraz z wodami chłodniczymi i wodami 
popłucznymi z zakładowej stacji uzdatniania wody wprowadzane są wspólnym wylotem  
do rzeki Sandela. Instalacja zużywa wyłącznie wodę podziemną z własnego ujęcia.  
W wyniku działania instalacji powstają odpady niebezpieczne i inne niż niebezpieczne. Hałas 
generowany przez funkcjonującą instalację związany jest z budynkami, budowlami, 
urządzeniami produkcyjnymi, w tym urządzeniami chłodzącymi i obiektami pomocniczymi, 
jak również z transportem na terenie zakładu. Ilość zużywanej energii, surowców, źródła 
emisji, rodzaje wprowadzanych zanieczyszczeń, sposoby ich ograniczania i oczyszczania 
oraz sposoby magazynowania i zagospodarowania wytwarzanych odpadów zostały opisane 
w sentencji decyzji. Warunki poboru wody podziemnej ustalono w pozwoleniu 
zintegrowanym w oparciu o art. 202 prawa ochrony środowiska i art. 128 ustawy z dnia  
18 lipca 2001r. Prawo wodne, gdyż woda ta jest pobierana wyłącznie na potrzeby instalacji 
do produkcji wyrobów mleczarskich. W zakładzie są stosowane substancje niebezpieczne, 
przy czym zakład nie jest zakładem o zwiększonym ryzyku czy też zakładem o dużym 
ryzyku. Teren, na którym zlokalizowana jest przedmiotowa instalacja nie jest objęty żadną  
z form ochrony przyrody. W zasięgu oddziaływania instalacji nie znajdują się również obiekty 
budowlane objęte ochroną konserwatorską. Ze względu na znaczne oddalenie zakładu  
od najbliższej granicy państwa nie występuje transgraniczne oddziaływanie. Postępowanie  
z odpadami prowadzone jest zgodnie z przepisami ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r.  
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o odpadach (t.j. Dz.U. z 2010r. Nr 185, poz. 1243 ze zm.), a przedstawione we wniosku 
gospodarowanie wytwarzanymi odpadami jest bezpieczne dla środowiska. Funkcjonowanie 
instalacji nie powoduje przekroczeń dopuszczalnych poziomów hałasu w środowisku 
określonych rozporządzeniem Ministra Środowiska w sprawie dopuszczalnych poziomów 
hałasu w środowisku. Instalacja prowadzona jest z wykorzystaniem monitoringu 
technologicznego i monitoringu emisji zanieczyszczeń do środowiska. Przedmiotowa 
instalacji do produkcji wyrobów mleczarskich spełnia wymagania ochrony środowiska 
wynikające z najlepszych dostępnych technik. Wskaźniki zużycia wody, ilości powstających 
ścieków, jak i ilości emitowanych substancji wykazane we wniosku świadczą o spełnianiu 
instalacji Spółdzielni Mleczarskiej MLEKOVITA Oddziału w Lubawie kryteriów przytaczanych 
w dokumentach referencyjnych. Sposób i warunki jej eksploatacji nie powodują przekroczeń 
granicznych wielkości emisji i standardów jakości środowiska poza zakładem, co zostało 
poparte wynikami pomiarów emisji dołączonymi do wniosku. W zakładzie stosuje się 
technologie, rozwiązania techniczne i organizacyjne zapobiegające lub minimalizujące 
oddziaływanie instalacji na środowisko w zakresie zużycia energii, wody, środków 
chemicznych, wytwarzanych odpadów, wprowadzanych ścieków, emisji do powietrza oraz 
hałasu. Na prowadzącego instalację nałożono obowiązek podczyszczania wód opadowych  
i roztopowych wprowadzanych do wód na podstawie § 19 ust. 1 pkt 1 rozporządzenia 
Ministra Środowiska w sprawie warunków, jakie należy spełnić przy wprowadzaniu ścieków 
do wód lub do ziemi, oraz w sprawie substancji szczególnie szkodliwych dla środowiska 
wodnego. Zobowiązano wnioskodawcę również do przeprowadzenia działań 
ograniczających emisję pyłu z kotłowni węglowej poprzez dostosowanie jej do standardów 
emisyjnych pyłu ze spalania węgla kamiennego zgodnie z rozporządzeniem Ministra 
Środowiska z dnia 22 kwietnia 2011r. w sprawie standardów emisyjnych z instalacji oraz  
do przygotowania stanowiska do pomiaru wielkości emisji na emitorze proszkowni mleka  
w ramach obowiązku monitoringu emisji zanieczyszczeń do powietrza według ustawy Prawo 
ochrony środowiska. Powyższe działania, zapisane w pkt 11 decyzji, mają na celu pozwolą 
ograniczenie emisji z instalacji, a zostały nałożone na podstawie art. 188 ust. 3 pkt 3) ustawy 
Prawo ochrony środowiska.   

Organ ochrony środowiska może udzielić pozwolenia zintegrowanego, które wydawane 
jest w drodze decyzji na czas oznaczony, nie dłuższy niż 10 lat – art. 181 ust. 1 pkt 1)  
i art. 188 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony środowiska (t.j. Dz.U. z 2008r.  
Nr 25, poz. 150 ze zm.). Organem ochrony środowiska właściwym w sprawach wydania 
pozwolenia zintegrowanego jest starosta – art. 378 ust. 1 w związku z art. 183 ustawy Prawo 
ochrony środowiska. W pozwoleniu zintegrowanym ustala się warunki emisji na zasadach 
określonych dla pozwolenia na wprowadzanie gazów lub pyłów do powietrza, pozwolenia 
wodnoprawnego na wprowadzanie ścieków do wód lub do ziemi, pozwolenia na wytwarzanie 
odpadów, na zasadach określonych w przepisach ustawy o odpadach oraz pozwolenia 
wodnoprawnego na pobór wód, na zasadach określonych w ustawie Prawo wodne, jeżeli 
wody te są pobierane wyłącznie na potrzeby instalacji wymagającej pozwolenia 
zintegrowanego – art. 202 ustawy Prawo ochrony środowiska. W przypadku, gdy dla 
instalacji albo procesu technologicznego lub operacji technicznej, prowadzonych w instalacji, 
są ustalone standardy emisyjne, to w pozwoleniu na wprowadzanie gazów lub pyłów  
do powietrza nie określa się dla tej instalacji, procesu lub operacji innych rodzajów gazów  
lub pyłów niż objęte standardami (w tym przypadku tlenku węgla) – art. 224 ust. 4 Prawa 
ochrony środowiska. Pozostały zakres pozwolenia zintegrowanego określają art. 188,  
art. 211 i art. 224 cytowanej wcześniej ustawy.  

Pozwolenie na wprowadzanie gazów lub pyłów do powietrza oraz pozwolenie  
na wytwarzanie odpadów wygasa jeżeli z innych powodów stało się bezprzedmiotowe,  
o wygaśnięciu pozwolenia orzeka organ właściwy do wydania pozwolenia – art. 193 ust. 1 
pkt 2) w związku z art. 183 ustawy Prawo ochrony środowiska. Pozwolenie wodnoprawne  
na pobór wody wygasa, jeżeli zakład zrzekł się uprawnień ustalonych w tym pozwoleniu – 
art. 135 pkt 2) ustawy prawo wodne.    

Biorąc powyższe pod uwagę orzeczono jak w sentencji decyzji. 
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Od niniejszej decyzji służy stronie prawo wniesienia odwołania do Samorządowego 
Kolegium Odwoławczego w Elblągu, za pośrednictwem Starosty Iławskiego, w terminie  
14 dni od dnia doręczenia niniejszej decyzji. 

 
 
 
 
 
 
 
 

Otrzymują: 

1. Spółdzielnia Mleczarska MLEKOVITA Oddział w Lubawie, ul. Wyzwolenia 3,  
14-260 Lubawa. 

2. A/a. 
 

 
Do wiadomości: 
 

1. Ministerstwo Środowiska, ul. Wawelska 52/54, 00 – 922 Warszawa. 
2. Wojewódzki Inspektorat Ochrony Środowiska w Olsztynie Delegatura w Elblągu,  

ul. Powstańców Warszawskich 10, 82 – 300 Elbląg. 
 
 
 

Za wydanie niniejszego pozwolenia dokonano zapłaty opłaty skarbowej w wysokości 2 011,00zł, zgodnie  
z art. 1 ust. 1 pkt 1 lit. c) oraz częścią III poz. 40 pkt 1) załącznika do ustawy z dnia 16 listopada 2006r. o opłacie 
skarbowej (Dz.U. z 2006r. Nr 225, poz. 1635 ze zm.).  

 
 
 

 
 
 
 
 
  

 

 

 

 
   

 
 

 


