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OCZYSZCZENIE  I  SKROPIENIE

WARSTW  KONSTRUKCYJNYCH
1.
WSTĘP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania dotyczące wykonania robót związanych z oczyszczeniem i skropieniem nawierzchni przy realizacji inwestycji pn.: ,, Odnowa nawierzchni bitumicznej odcinków dróg powiatowych na terenie powiatu iławskiego” 
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robót określonych w punkcie 1.1.

1.3.
Zakres robót objętych ST 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych przed ułożeniem następnej warstwy nawierzchni. 

1.4.
Określenia podstawowe

Określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 1.4.

1.5.
Ogólne wymagania dotyczące robót

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 1.5.

2.
Materiały

2.1.
Ogólne wymagania dotyczące materiałów

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania, podano w ST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 2.

2.2.
Rodzaje materiałów do wykonania skropienia

Materiałami stosowanymi przy skropieniu warstw konstrukcyjnych nawierzchni są:

a)
do skropienia podbudowy nieasfaltowej:

      kationowe emulsje średniorozpadowe wg WT.EmA-1999 [5],

      upłynnione asfalty średnioodparowalne wg PN-C-96173 [3];

b)
do skropienia podbudów asfaltowych i warstw z mieszanek mineralno-asfaltowych:

      kationowe emulsje szybkorozpadowe wg WT.EmA-1999 [5],

      upłynnione asfalty szybkoodparowywalne wg PN-C-96173 [3],

      asfalty drogowe D 200 lub D 300 wg PN-EN 12591:2002 [2]

2.3.
Wymagania dla materiałów

Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej podano w WT- EmA-99 [5].

Wymagania dla asfaltów drogowych podano w PN-EN 12591:2002 [2].

2.4.
Zużycie lepiszczy do skropienia

Orientacyjne zużycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni podano w tablicy 1.

Tablica 1. Orientacyjne zużycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni

	Lp.
	Rodzaj lepiszcza
	Zużycie (kg/m2)

	1

2
	Emulsja asfaltowa kationowa

Asfalt drogowy D 200, D 300
	od 0,4  do  1,2

od 0,4  do  0,6


 

Dokładne zużycie lepiszczy powinno być ustalone w zależności od rodzaju warstwy i stanu jej powierzchni.

2.5.
Składowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mogą powodować utraty cech lepiszcza i obniżenia jego jakości.

Lepiszcze należy przechowywać w zbiornikach stalowych wyposażonych w urządzenia grzewcze i zabezpieczonych przed dostępem wody i zanieczyszczeniem. Dopuszcza się magazynowanie lepiszczy w zbiornikach murowanych, betonowych lub żelbetowych przy spełnieniu tych samych warunków, jakie podano dla zbiorników stalowych.

Emulsję można magazynować w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna.

Nie należy stosować zbiornika walcowego leżącego, ze względu na tworzenie się na dużej powierzchni cieczy „kożucha” asfaltowego zatykającego później przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej należy przestrzegać zasad ustalonych przez producenta.

3.
Transport

4.1.
Ogólne wymagania dotyczące transportu

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 4.

4.2.
Transport lepiszczy

Asfalty mogą być transportowane w cysternach kolejowych lub samochodowych, posiadających izolację termiczną, zaopatrzonych w urządzenia grzewcze, zawory spustowe i zabezpieczonych przed dostępem wody.

Emulsja może być transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach i innych opakowaniach pod warunkiem, że nie będą korodowały pod wpływem emulsji i nie będą powodowały jej rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny być przedzielone przegrodami, dzielącymi je na komory o pojemności nie większej niż 1 m3, a każda przegroda powinna mieć wykroje w dnie umożliwiające przepływ emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub składowania emulsji powinny być czyste i nie powinny zawierać resztek innych lepiszczy.

5.
Wykonanie robót

5.1.
Ogólne zasady wykonania robót

Ogólne zasady wykonania robót podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 5.

5.2.
Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunięciu luźnego materiału, brudu, błota i kurzu przy użyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod ciśnieniem. W miejscach trudno dostępnych należy używać szczotek ręcznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudowanych, bezpośrednio przed skropieniem warstwa powinna być oczyszczona z kurzu przy użyciu sprężonego powietrza.

5.3.
Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna być oczyszczona.

Jeżeli do czyszczenia warstwy była używana woda, to skropienie lepiszczem może nastąpić dopiero po wyschnięciu warstwy, z wyjątkiem zastosowania emulsji, przy których nawierzchnia może być wilgotna.

Warstwa nawierzchni powinna być skrapiana lepiszczem przy użyciu skrapiarek, a w miejscach trudno dostępnych ręcznie (za pomocą węża z dyszą rozpryskową).

Temperatury lepiszczy powinny mieścić się w przedziałach podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Temperatury lepiszczy przy skrapianiu

	Lp.
	Rodzaj lepiszcza
	Temperatury (oC)

	1

2

3
	Emulsja asfaltowa kationowa

Asfalt drogowy D 200

Asfalt drogowy D 300
	   od 20 do 40 *)
od 140 do 150

od 130 do 140


*) W razie potrzeby emulsję należy ogrzać do temperatury zapewniającej wymaganą lepkość.

Jeżeli do skropienia została użyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powinna być pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas niezbędny dla umożliwienia penetracji lepiszcza w warstwę i odparowania wody z emulsji. W zależności od rodzaju użytej emulsji czas ten wynosi od 1 godz. do 24 godzin.

Przed ułożeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczyć skropioną warstwę nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczając tylko niezbędny ruch budowlany. 

6.
Przepisy związane

6.1.
Normy

	1.
	PN-C-04134
	Przetwory naftowe. Pomiar penetracji asfaltów

	2.
	PN-EN 12591:2002
	Przetwory naftowe. Asfalty drogowe

	3.
	PN-C-96173
	Przetwory naftowe. Asfalty upłynnione AUN do nawierzchni drogowych

	4.
	PN-77/C-04014
	Przetwory naftowe. Oznaczenie lepkości względnej lepkościomierzem Englera
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WYRÓWNANIE PODBUDOWY MIESZANKAMI

MINERALNO-BITUMICZNYMI
1. WSTĘP.

1.1.
Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem Specyfikacji s( wymagania dotyczące wykonanie robót związanych z wykonaniem wyrównania istniejącej nawierzchni mieszanką mineralno-asfaltową wbudowaną na gorąco przy realizacji pn.: ,, Odnowa nawierzchni bitumicznej odcinków dróg powiatowych na terenie powiatu iławskiego” 
1.2. 

Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.

Zakres robót objętych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z wykonaniem wyrównania istniejącej nawierzchni mieszankami mineralno-asfaltowymi z betonu asfaltowego do wymaganych w spadków poprzecznych i założonej niwelety. 

1.4. Określenia podstawowe

Określenia podane w niniejszej specyfikacji są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogólne” pkt. 1.4.

1.5.

Ogólne wymagania dotyczące robót

Ogólne wymagania dotyczące robot podano w ST DM.00.00.00.

2.
MATERIAŁY

2.1.

Warunki ogólne stosowania materiałów

Warunki ogólne stosowania materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagani ogólne” pkt.2.

2.2.

Rodzaje materiałów

Do mieszanek mineralno-asfaltowych na warstwę profilową, wytwarzanych i wbudowywanych na gorąco należy stosować materiały dla mieszanek z betonu asfaltowego.

2.3.

Wymagania dla materiałów

Wymagania dla materiałów zostały określone w ST 05.03.05. dla mieszanek BA 0/12,8 i 0/16 mm.

2.4.

Dostawy materiałów

Za dostawy materiałów odpowiedzialny jest Wykonawca robót, zgodnie z ustaleniami określonymi w ST D-M 00.00.00. ,,Wymagania ogólne” .

Wykonawca jest zobowiązany do prowadzenia testów każdej dostawy. Pochodzenie i jakość kruszywa powinny być wcześniej zaaprobowane przez Kierownika Projektu na podstawie wyników badań. Zmiana źródła pochodzenia kruszywa w trakcie trwania robót wymagają zgody Kierownika Projektu oraz opracowania nowych składników recept laboratoryjnych.

2.5.

Składowanie materiałów 

Sposób i warunki składowania materiałów podano w ST 04.07.01. i ST D.05.03.05.

3.
SPRZĘT

3.1.

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogólne” pkt. 3.

3.2. 

Sprzęt do wykonania warstwy wiążącej   

3.2.1. 
Wytwórnia mieszanki mineralno-bitumicznej   

Otaczarnia nie może zakłócać warunków ochrony środowiska tj. powodować zapylenia terenu, zanieczyszczać wód i wywoływać hałas powyżej dopuszczalnych norm. Wydajność wytwórni musi zapewniać zapotrzebowanie na mieszankę dla danej budowy. Zaleca się wydajność minimalną 80 T/h. Wytwórnia musi posiadać pełne wyposażenie gwarantujące właściwą jakość wytwarzanej mieszanki.

Nie dopuszcza się do ręcznego sterowania produkcją. Dozowanie powinno odbywać się przy użyciu wagi sterowanej automatycznie. Nie dopuszcza się sterowania ręcznego odważania składników.

3.2.2. 
Układarka mieszanki mineralno-bitumicznej   

Układanie mieszanki może się odbywać tylko przy użyciu układarki sterowanej elektronicznie. Wydajność układarki powinna być skorelowana z wydajnością otaczarki. Układarka powinna posiadać następujące wyposażenie:

· automatyczne sterowanie, pozwalające na ułożenie warstwy zgodnie z założoną niweletą oraz grubością,

· płytę wibracyjną do wstępnego zagęszczania,

· urządzenie do podgrzewania układarki. 

3.2.3. 
Walce do zagęszczania i inny sprzęt   

Do zagęszczania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego należy stosować walce statyczne ogumione i walce mieszane z przednią osią gładką wibracyjną i tylną ogumioną. Zaleca się stosowanie zestawu walca gładkiego stalowego dwuwałowego z walcem ogumionym oraz na wygładzenie walca dwuwałowego średniego.

Wykonawca jest zobowiązany jest do utrzymania na budowie takiego sprzętu, jak: skrapiarka, szczotka mechaniczna autocysterna z wodą, piła do obcinania warstwy mieszanki, wiertnica do pobierania próbek.

4.
TRANSPORT

4.1.

Ogólne wymagania dotyczące transportu

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogólne” pkt. 4.

4.2.

Transport mieszanki  

Transport mieszanki powinien spełniać następujące warunki:

· do transportu mieszanki można używać wyłącznie tylko wywrotek,

· czas transportu nie może przekraczać jednej godzin (ok. 40 km),

· samochody powinny być dużej ładowności tj. min. 10 ton,

· powierzchnię wewnętrzną skrzyni wywrotek przed załadunkiem należy spryskać w niezbędnej ilości środkiem zapobiegającym przyklejeniu się mieszanki,

· samochody muszą być wyposażone w plandeki którymi przykrywa się mieszankę w czasie transportu,

· skrzynie wywrotek powinny być dostosowane do współpracy z układarką w czasie rozładunku, kiedy to układarka pcha sobą wywrotkę.

Zaleca się stosowanie samochodów termosów z podwójnymi ściankami skrzyni wyposażonej w system grzewczy.

5.
 WYKONANIE ROBÓT

5.1.

Ogólne zasady wykonania robót

Ogólne zasady wykonania robót podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogólne” pkt.5

5.2.

Przygotowanie podłoża  

Podłoże dla objętych niniejszą Specyfikacją Techniczną warstw wyrównawczych stanowi istniejąca nawierzchnia bitumiczna.

Przygotowanie podłoża obejmuje:

· wyznaczenie niwelety przekrojów poprzecznych i powierzchni wyrównania,

· oczyszczenie z luźnego materiału i błota.

Jeżeli podłoże wykazuje jakiekolwiek wady, to powinny być one usunięte według zasad zaakceptowanych przez Kierownika Projektu.

5.3.2.

Wytwarzanie mieszanek   

Wytwórnia musi posiadać pełne wyposażenie gwarantujące właściwą jakość wytwarzanej mieszanki. Nie dopuszcza się do ręcznego sterowania produkcją.

Temperatura wytwarzania mieszanki z asfaltu D-70 powinna być w granicach 140 – 1600C (bezpośrednio przed wysyłką).

5.4.

Wbudowanie mieszanki  

5.4.1.

Warunki atmosferyczne  

Układanie mieszanki na warstwę wiążącą musi odbywać się w sprzyjających warunkach atmosferycznych tj. przy suchej i ciepłej pogodzie.

5.4.2.

Układanie  

Układanie mieszanki może odbywać się jedynie przy użyciu mechanicznej układarki o wydajności skorelowanej z wydajnością otaczarki.

Układanie mieszanki musi się odbywać w sposób ciągły, bez przestoju, z jednostajną prędkością w granicach 2(4 m na minutę. Złącza poprzeczne należy wykonać poprzez poprzeczne pionowe obcięcie a następnie posmarowanie lepiszczem. Temperatura mieszanki powinna być sprawdzana regularnie i utrzymywana w stopniu uniemożliwiającym przegrzanie i jednocześnie pozwalającym na prawidłowe rozścielenie i zagęszczenie.

5.4.3.

Zagęszczenie mieszanki  

Po przejściu układarki należy sprawdzić powierzchnię warstwy i usunąć wszelkie nierówności oraz zamiałować rozsegregowane miejsca.

Powinny być zachowane podstawowe zasady zagęszczania:

· zagęszczanie należy przeprowadzić począwszy od krawędzi ku środkowi,

· najeżdżać na wałowaną warstwę kołem napędowym walca w celu uniknięcia sfalowań nawierzchni, 

· rozpoczynać wałowanie walcem gładkim, a następnie ogumionym przy niskim ciśnieniu, podwyższając je w miarę wałowania,

· prędkość przejazdu walca powinna być jednostajna w granicach 2(4 km/h na początku i w granicach 4(6 km/h w dalszej fazie wałowania,

· wałowanie na odcinku łuku o jednostronnym spadku należy rozpocząć od dolnej krawędzi ku górze,

· pierwsze przywałowanie powinno być wykonane przy użyciu walca stalowego statycznego.

Sprzęt zagęszczający nie może być parkowany na nowo wykonanej warstwie do czasu aż ostygnie do temperatury, przy której stojący na warstwie sprzęt nie spowoduje odcisków i deformacji.  

6.

PRZEPISY ZWIĄZANE

6.1        Normy

1. PN-B-11111
Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych – żwir i mieszanka. 

2. PN-B-11112
Kruszywa mineralne – kruszywa łamane do nawierzchni drogowych 

3. PN-B-11113
Kruszywa mineralne – kruszywa do nawierzchni drogowych – piasek 

4. PN-EN-12591
Przetwory naftowe. Asfalty drogowe.  

5. PN-S-02201
Drogi samochodowe. Nawierzchnie drogowe, podział, nazwy i określenia 
6. PN-S-96022
Drogi samochodowe i lotniskowe – Nawierzchnie z betonu asfaltowego 

7. PN-S-96504
Drogi samochodowe – Wypełniacz kamienny do mas bitumicznych

8. PN-S-96025
Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe.

D-05.03.05

NAWIERZCHNIA  Z  BETONU  ASFALTOWEGO
D.05.03.05./02
WARSTWA ŚCIERALNA Z MIESZANKI MINERALNO – ASFALTOWEJ

1. WSTĘP.

1.1.
Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem Specyfikacji s( wymagania dotyczące wykonanie robót związanych z wykonaniem warstwy ścieralnej z mieszanki mineralno-asfaltowej (betonu asfaltowego) związanej z realizacją pn.: ,, Odnowa nawierzchni bitumicznej odcinków dróg powiatowych na terenie powiatu iławskiego” 
1.2. 

Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.

Zakres robót objętych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z wykonaniem warstwy ścieralnej nawierzchni z mieszanki mineralno-asfaltowej (betonu asfaltowego) o grubości 4 cm dla kategorii ruchu KR2. 

1.5. Określenia podstawowe

Określenia podane w niniejszej specyfikacji są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogólne” pkt. 1.4.

1.5.

Ogólne wymagania dotyczące robót

Ogólne wymagania dotyczące robot podano w ST DM.00.00.00.

2.
MATERIAŁY

2.1.

Warunki ogólne stosowania materiałów

Warunki ogólne stosowania materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagani ogólne” pkt.2.

Do wytwarzania mieszanki betonu asfaltowego na wykonanie warstwy ścieralnej o uziarnieniu 0/12,8 mm należy stosować:

· asfalt D50/70 wg PN-EN 12591 z dostosowaniem do warunków polskich

· kruszywo łamane granulowane wg PN-B-11112 łamane zwykłe 

· żwir i mieszankę wg PN-B-11111

· grys i żwir kruszony wg PN-S-96025 Załącznik G

· piasek wg PN-B-11113

· wypełniacz mineralny wg PN-S-96504

·  środek adhezyjny wg Aprobaty Technicznej

2.2.

Charakterystyka nawierzchni

Nawierzchnię należy wykonać dla kategorii ruchu KR1- KR2. 

Warstwa ścieralna nawierzchni powinna być wykonana z mieszanki mineralno-asfaltowej (betonu asfaltowego) średnioziarnistej o grubości warstwy 4 cm zgodnie z normą PN-S-96025. 

2.3.

Kruszywo

Do mieszanek mineralno-bitumicznych wykonywanych i wbudowywanych na gorąco stosuje się kruszywo łamane, naturalne i uszlachetnione. Stosowane kruszywa muszą spełniać wymagania zawarte w niniejszej ST.

2.3.1.

Kruszywo łamane – grysy 

Wymagania podstawowe dla kruszywa łamanego przedstawiają tablice 1 i 2. 

Tablica 1.
Wymagania podstawowe dla kruszywa łamanego

	Lp.
	Wyszczególnienie właściwości
	Wymagania

	1
	Ścieralność w bębnie kulowym: 
	

	
	a) po pełnej liczbie obrotów, % ubytku masy nie więcej niż:  
	

	
	   - w grysie
	25

	
	b) po 1/5 pełnej liczbie obrotów, % ubytku masy w stosunku do ubytku masy po pełnej liczbie nie więcej niż
	25

	2
	Nasiąkliwość w stosunku do suchej masy kruszywa, % nie więcej niż:
	

	
	a) dla kruszyw ze skał magmowych i przeobrażonych:
	

	
	   - frakcji 4(6,3 mm
	1,5

	
	   - frakcji powyżej 2 mm
	1,2

	
	 a) dla kruszyw osadowych 
	2,0

	3
	Mrozoodporność nie więcej niż 
	2,0

	4
	Mrozoodporność wg zmodyfikowanej metody bezpośredniej, nie więcej niż 
	10


Tablica 2.
Wymagania dla grysu

	Lp.
	Wyszczególnienie właściwości
	Wymagania

	1
	Skład ziarnowy
	

	
	a) zawartość ziaren mniejszych niż 0,075 mm, odsianych na mokro, dla frakcji, % masy, nie więcej niż:  
	

	
	  - w grysie 6,3 – 20,0 mm 
	1,5

	
	  - w grysie 2,0 – 6,3 mm
	2,0

	
	
	

	
	b) zawartość frakcji podstawowej dla frakcji, % masy nie mniej niż:
	

	
	  - w grysie 6,3 – 20,0 mm
	85,0

	
	  - w grysie 2,0 – 6,3 mm
	80,0

	
	
	

	
	c) zawartość podziarn dla frakcji, % masy, nie więcej niż: 
	

	
	  - w grysie 6,3 – 20,0 mm
	10,0

	
	  - w grysie 2,0 – 6,3 mm
	15,0

	
	
	

	
	d) zawartość nadziarna, % masy, nie więcej niż:
	8,0

	2
	Zawartość zanieczyszczeń obcych, % masy, nie więcej niż:
	0,1

	3
	Zawartość ziarn nieforemnych, % masy, nie więcej niż:
	30

	4
	Zawartość zanieczyszczeń organicznych, barwa cieczy
	Nie ciemniejsza niż wzorcowa 

wg PN-EN 1744-1


2.3.2.

Kruszywo łamane – piasek, mieszanka drobna granulowana 

Wymagania dla piasku łamanego i mieszanki drobnej granulowanej przedstawia tablica 3. 

Tablica 3.
Wymagania dla piasku łamanego i mieszanki drobnej granulowanej

	Lp.
	Wyszczególnienie właściwości
	Wymagania

	
	
	Piasek łamany
	Mieszanka drobna granulowana

	1
	Zawartość zanieczyszczeń obcych, % masy, nie więcej niż: 
	0,1
	0,1

	2
	Wskaźnik piaskowy, nie więcej niż: 
	
	

	
	a) dla kruszywa z wyjątkiem wapieni
	65
	65

	
	b) dla kruszywa z wapieni
	40
	40

	3
	Zawartość zanieczyszczeń organicznych, barwa cieczy
	Nie ciemniejsza niż wzorcowa 

wg PN-B-06714 

	4
	Zawartość nadziarna, % masy, nie więcej niż:
	15
	15

	5
	Zawartość frakcji 2,0; 4,0 mm, % masy powyżej:
	-
	15


2.3.3.

Kruszywo naturalne 

Kruszywo naturalne: żwir, mieszanka kruszywa naturalnego, żwiry kruszone, piasek.

Wymagania dla żwirów kruszonych podano w tabeli 3. Wymagania dla piasku podano w tabeli 4.

 Tablica 3.
Wymagania dla żwirów kruszonych

	Lp.
	Wyszczególnienie właściwości
	Wymagania

	
	
	grys
	żwir

	1
	Ścieralność w bębnie kulowym:
	

	
	a) po pełnej liczbie obrotów, % ubytku masy nie więcej niż  
	25

	
	b) po 1/5 pełnej liczbie obrotów, % ubytku masy po pełnej liczbie obrotów nie więcej niż: 
	25

	2
	Nasiąkliwość w stosunku do suchej masy kruszywa, %, nie więcej niż
	1,5

	3
	Mrozoodporność % ubytku masy, nie więcej niż:
	2,5

	4
	Zawartość ziaren pokruszonych, % masy, nie mniej niż: 
	≤ 10,0
	≥ 70,0

	5
	Ziarna mniejsze niż 0,075 mm odsiane na mokro, % masy, nie więcej niż
	-
	1,5

	6
	Zawartość frakcji podstawowych łącznie % masy, nie mniej niż:
	

	
	a) dla frakcji 2,0 –  6,3 mm
	80,0

	
	b) dla frakcji pow. 6,3 mm
	85,0

	7
	Podziarna, % masy, nie więcej niż:
	

	
	a) dla frakcji 2,0 – 6,3 mm
	15,0

	
	b) dla frakcji pow. 6,3 mm
	10,0

	8
	Nadziarno, % masy nie więcej niż
	8,0

	9
	Zanieczyszczenia obce, % masy, nie więcej niż
	0,1

	10
	Zanieczyszczenia organiczne
	Barwa cieczy nie ciemniejsza od barwy wzorcowej 

wg PN-EN 1744-1


Tablica 4.
Wymagania dla piasku

	Lp.
	Wyszczególnienie właściwości
	Wymagania

	1
	Skład ziarnowy
	

	
	a) zawartość ziarn mniejszych od 0,075 mm, % masy nie więcej niż  
	2

	
	b) zawartość nadziarna, % masy nie więcej niż: 
	10

	2
	Zawartość zanieczyszczeń obcych, %, masy nie więcej niż
	0,1

	3
	Wskaźnik piaskowy większy od:
	60

	4
	Zawartość zanieczyszczeń organicznych 
	Barwa nie ciemniejsza od barwy wzorcowej 


Do wytworzenia mieszanki betonu asfaltowego 0/12,8 mm na wykonanie warstwy ścieralnej należy zastosować materiały:

	Lp.
	Rodzaj materiałów / Numer normy
	Rodzaj

	1
	Kruszywo łamane granulowane wg PN-B-11112
	

	
	a) z litego surowca skalnego ze skał:
	

	
	    - magmowych
	kl. I, II; gat. 1,2

	
	    - przeobrażonych
	j.w.

	
	    - osadowych
	j.w.

	
	b) surowca sztucznego (żużle pomiedziowe i stalownicze) 
	j.w.

	
	c) z surowca naturalne rozdrobnionego 
	j.w. 

	2
	Kruszywo łamane zwykłe wg PN-B-11112
	-

	3
	Żwir i mieszanka wg PN-B-11111
	kl. I, II

	4
	Grys i żwir kruszony wg PN-S-96025 Załącznik G
	kl. I, II gat. 1,2

	5
	Piasek wg PN-B-11113
	gat. 1,2

	6
	Wypełniacz mineralny
	

	
	a) wg PN-S-96504
	podstawowy, zastępczy

	
	b) innego pochodzenia wg orzeczenia laboratorium drogowego
	pyły z odpylania 

	7
	Asfalt wg PN-EN 12591 z dostosowaniem do warunków polskich
	D 50/70


2.3.4.

Wypełniacz 

Do mieszanek mineralno-bitumicznych otaczanych na gorąco należy stosować wypełniacz podstawowy.

Wypełniacz przeznaczony do mieszanek mineralno-bitumicznych otaczanych na gorąco, powinien spełniać wymagania podane w tabeli 5. 

Tablica 5.
Wymagania dla wypełniacza

	Lp.
	Wymagania
	Wypełniacz

	1
	Zawartość cząstek ziarn mniejszych od, % masy, nie mniej niż
	

	
	- 0,3 mm
	100

	
	- 0,074 mm
	80

	2
	Wilgotność, % nie więcej niż
	1,0

	3
	Powierzchnia właściwa, cm2/g
	2500 ( 4500


2.4. Lepiszcze 

2.4.1.  Asfalt

Do wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej w warstwie ścieralnej, należy stosować asfalt D-50/70, zgodnie z PN-EN 12591.

Wymagania dla asfaltu drogowego podano w tablicy 6.

Tablica 6.
Wymagania dla asfaltów drogowych

	Właściwości
	Wymagania
	Metody badań

	
	
	Wg

	a) Penetracja w temp. 250C przy całkowitej masie 100 g (obciążnik, sworzeń, uchwyt igły) 10-1 mm
	50 -70
	PN-EN 1426

	b) Temperatura łamliwości 0C nie wyższa niż
	-8
	PN-EN 12593

	c) Temperatura mięknienia 0C
	46 – 54
	PN-EN 1427

	d) Temperatura zapłonu, 0C nie wyższa niż 
	230
	PN-EN 22592

	e) Zawartość składników rozpuszczalnych, nie mniej niż, % (m/m)  
	99
	PN-EN 12592

	f) Zmiana masy po stężeniu (ubytek lub przyrost), nie więcej niż % (m/m) 
	0,5
	PN-EN 12607-1

	g) Pozostała penetracja po stężeniu, nie mniej niż %
	50
	PN-EN 1426

	h) Temperatura mięknienia po stężeniu, nie mniej niż, 0C
	48
	PN-EN 1427

	i) Wzrost temperatury mięknienia po stężeniu nie więcej niż, 0C 
	9
	PN-EN 1427

	j) Parafiny, % masy, nie więcej niż %
	2,2
	PN-12606-1


Za jakość dostaw asfaltu odpowiedzialny jest Wykonawca robót. 

Zabrania się stosowania do tego samego asortymentu robót lepiszczy pochodzących od różnych producentów. 

2.4.2.  Emulsja asfaltowa

Wymagania dla emulsji podano w ST.04.03.01. tabl. 1.

2.4.3.  Środek adhezyjny 

Jako środka adhezyjnego zwiększającego przyczepność asfaltu do kruszywa, należy używać tylko środka posiadającego aprobatę techniczną. Środki te należy stosować zgodnie z warunkami podanymi w aprobatach technicznych.

3.
SPRZĘT

3.1.

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogólne” pkt. 3.

3.2. 

Sprzęt do wykonania warstwy ścieralnej  

3.2.1. 
Wytwórnia mieszanki mineralno-bitumicznej   

Otaczarnia nie może zakłócać warunków ochrony środowiska tj. powodować zapylenia terenu, zanieczyszczać wód i wywoływać hałas powyżej dopuszczalnych norm. Wydajność wytwórni musi zapewniać zapotrzebowanie na mieszankę dla danej budowy. Wytwórnia musi posiadać pełne wyposażenie gwarantujące właściwą jakość wytwarzanej mieszanki.

Nie dopuszcza się do ręcznego sterowania produkcją. Dozowanie powinno odbywać się przy użyciu wagi sterowanej automatycznie. Nie dopuszcza się sterowania ręcznego odważania składników.

3.2.2. 
Układarka mieszanki mineralno-bitumicznej   

Układanie mieszanki może się odbywać tylko przy użyciu układarki sterowanej elektronicznie. Wydajność układarki powinna być skorelowana z wydajnością otaczarki. Układarka powinna posiadać następujące wyposażenie:

· automatyczne sterowanie, pozwalające na ułożenie warstwy zgodnie z założoną niweletą oraz grubością,

· płytę wibracyjną do wstępnego zagęszczania,

· urządzenie do podgrzewania układarki. 

3.2.3. 
Walce do zagęszczania i inny sprzęt   

Do zagęszczania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego należy stosować walce statyczne ogumione i walce mieszane z przednią osią gładką wibracyjną i tylną ogumioną. Zaleca się stosowanie zestawu walca gładkiego stalowego dwuwałowego z walcem ogumionym oraz na wygładzenie walca dwuwałowego średniego.

4.
TRANSPORT

4.1.

Ogólne wymagania dotyczące transportu

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogólne” pkt. 4.

4.2.

Transport mieszanki  

Transport mieszanki powinien spełniać następujące warunki:

· do transportu mieszanki można używać wyłącznie tylko wywrotek,

· czas transportu nie może przekraczać jednej godzin (ok. 40 km),

· samochody powinny być dużej ładowności tj. min. 10 ton,

· powierzchnię wewnętrzną skrzyni wywrotek przed załadunkiem należy spryskać w niezbędnej ilości środkiem zapobiegającym przyklejeniu się mieszanki,

· samochody muszą być wyposażone w plandeki którymi przykrywa się mieszankę w czasie transportu,

· skrzynie wywrotek powinny być dostosowane do współpracy z układarką w czasie rozładunku, kiedy to układarka pcha sobą wywrotkę.

Zaleca się stosowanie samochodów termosów z podwójnymi ściankami skrzyni wyposażonej w system grzewczy.

5.
 WYKONANIE ROBÓT

5.1.

Ogólne zasady wykonania robót

Ogólne zasady wykonania robót podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogólne” pkt.5

5.2.

Przygotowanie podłoża  

Podłoże pod ułożenie warstwy ścieralnej nawierzchni z mieszanki mineralno-asfaltowej będzie stanowić warstwa wiążąca wg ST D.05.03.05/01.

Podłoże pod ułożenie warstwy ścieralnej powinno być przygotowane przez oczyszczenie i skropienie, zgodnie z wymaganiami D.04.03.01. ,,Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych”.

5.3.

Opracowanie recepty  

Wykonana mieszanka BA 0/12,8 mm powinna spełniać wymagania podane w tablicy 7.

	Lp.
	Właściwości
	Wymagania

	1
	Moduł sztywności pełzania1), Mpa nie mniej niż
	Nie wymaga się

	2
	Stabilność próbek wg Marshalla w temperaturze 60 0C, zagęszczonych 2x50 uderzeń ubijaka, kN nie mniej niż
	5,5

	3
	Odkształcenia próbek jw. mm
	2,0÷​5,0

	4
	Wolna przestrzeń w próbkach jw. % (v/v)
	1,5÷4,5

	5
	Wypełnienie wolnej przestrzeni w próbkach jw. %
	75÷90

	6
	Wskaźnik zagęszczenia warstwy, % nie mniej niż 
	98,0

	7
	Wolna przestrzeń w warstwie, % (v/v) 
	1,5÷5,0

	1) Dotyczy tylko fazy projektowania składu mieszanki mineralno-asfaltowej


5.3.2.

Wytwarzanie mieszanek   

Wytwórnia musi posiadać pełne wyposażenie gwarantujące właściwą jakość wytwarzanej mieszanki. Nie dopuszcza się do ręcznego sterowania produkcją.

Wykonawca ponosi całą odpowiedzialność za jakość produkcji.

Temperatura wytwarzania mieszanki z asfaltu D50/70 powinna być w granicach 140 – 1600C (bezpośrednio przed wysyłką). 

5.4.

Wbudowanie mieszanki  

5.4.1.

Warunki atmosferyczne  

Układanie mieszanki na warstwę wiążącą musi odbywać się w sprzyjających warunkach atmosferycznych tj. przy suchej i ciepłej pogodzie.

5.4.2.

Układanie  

Układanie mieszanki może odbywać się jedynie przy użyciu mechanicznej układarki o wydajności skorelowanej z wydajnością otaczarki.

Przed przystąpieniem do układania warstwy wiążącej powinna być wyznaczona niweleta. Warstwa ścieralna powinna być układana o grubości 4 cm zgodnie ze spadkami poprzecznymi.

Układanie mieszanki musi się odbywać w sposób ciągły, bez przestoju, z jednostajną prędkością w granicach 2(4 m na minutę. Układanie warstwy wiążącej powinno odbywać się całą szerokością. Złącza poprzeczne należy wykonać poprzez poprzeczne pionowe obcięcie a następnie posmarowanie lepiszczem. Temperatura mieszanki powinna być sprawdzana regularnie i utrzymywana w stopniu uniemożliwiającym przegrzanie i jednocześnie pozwalającym na prawidłowe rozścielenie i zagęszczenie.

5.4.3.

Zagęszczenie mieszanki  

Po przejściu układarki należy sprawdzić powierzchnię warstwy i usunąć wszelkie nierówności oraz zamiałować rozsegregowane miejsca.

Powinny być zachowane podstawowe zasady zagęszczania:

· zagęszczanie należy przeprowadzić począwszy od krawędzi ku środkowi,

· najeżdżać na wałowaną warstwę kołem napędowym walca w celu uniknięcia sfalowań nawierzchni, 

· rozpoczynać wałowanie walcem gładkim, a następnie ogumionym przy niskim ciśnieniu, podwyższając je w miarę wałowania,

· prędkość przejazdu walca powinna być jednostajna w granicach 2(4 km/h na początku i w granicach 4(6 km/h w dalszej fazie wałowania,

· wałowanie na odcinku łuku o jednostronnym spadku należy rozpocząć od dolnej krawędzi ku górze,

· pierwsze przywałowanie powinno być wykonane przy użyciu walca stalowego statycznego.

Sprzęt zagęszczający nie może być parkowany na nowo wykonanej warstwie do czasu aż ostygnie do temperatury, przy której stojący na warstwie sprzęt nie spowoduje odcisków i deformacji.  

6.

PRZEPISY ZWIĄZANE

6.1 Normy
9. PN-EN 12591
Asfalty i produkty asfaltowe. Bitumy do układania. Specyfikacja do stosowania w warunkach polskich.

10. PN-EN 12592
Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczenie rozpuszczalności

11. PN-EN 12593
Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczenie temperatury łamliwości metodą Fraassa

12. PN-EN 12607-1
Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczenie odporności na twardnienie pod wpływem ciepła i powietrza.

13. PN-EN 12606-1
Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczenie zawartości parafiny. Metoda destylacji.

14. PN-EN 1367-1
Badania mechanicznych i fizycznych właściwości kruszyw. Oznaczenie mrozoodporności.

15. PN-EN 1426
Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczenie penetracji igłą.

16. PN-EN 1427
Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczenie temperatury mięknienia. Metoda pierścień i kula. . 

17. PN-B-11111
Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych – żwir i mieszanka. 

18. PN-B-11112
Kruszywa mineralne – kruszywa łamane do nawierzchni drogowych 

19. PN-B-11113
Kruszywa mineralne – kruszywa do nawierzchni drogowych – piasek 

20. PN-S-02201
Drogi samochodowe. Nawierzchnie drogowe, podział, nazwy i określenia 

21. PN-S-96022
Drogi samochodowe i lotniskowe – Nawierzchnie z betonu asfaltowego 

22. PN-S-96504
Drogi samochodowe – Wypełniacz kamienny do mas bitumicznych

23. PN-S-96025
Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe.

24. BN-68/8931-04
Drogi samochodowe – pomiar równości nawierzchni planografem i łatą

D - 06.03.01

POBOCZA

1. Wstęp

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania robót związanych z wykonaniem uzupełnienia poboczy kruszywem  naturalnym warstwą gr. średnio ok. 10 cm związanych z realizacją pn.: ,, Odnowa nawierzchni bitumicznej odcinków dróg powiatowych na terenie powiatu iławskiego” 
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robót objętych ST

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności związane z wykonaniem ścięcia i uzupełnienia zaniżonych poboczy kruszywem naturalnym (pospółką) uzyskanym z ukopu.

1.4. Określenia podstawowe

Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi polskimi normami i definicjami podanymi w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogólne”. 

1.4.1. Pobocze gruntowe – część korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymania się pojazdów, umieszczenie urządzeń bezpieczeństwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszych, służąca jednocześnie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.

1.4.2. Odkład – miejsce składowania gruntu pozyskanego w czasie ścinania poboczy.

1.4.3. Dokop – miejsce pozyskania gruntu do wykonania uzupełnienia poboczy położone poza pasem drogowym.

1.4.4. Pozostałe Określenia podstawowe podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w ST. DM.00.00.00. ,,Wymagania ogólne” pkt. 1.4. 
2.  Materiały 

2.1. Warunki ogólne stosowania materiałów

Warunki ogólne stosowania materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w ST DM.00.00.00.,,Wymagania ogólne” pkt.2

2.2. Rodzaje materiałów 

Rodzaje materiałów stosowanych do uzupełnienia poboczy podano w ST D.05.01.00. ,,Nawierzchnie gruntowe” i D.05.01.01. ,,Nawierzchnie gruntowe naturalne”.
3. Transport

3.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogólne” pkt.4

3.2.  Transport materiałów

Przy wykonaniu robót określonych w niniejszej ST, można korzystać z dowolnych środków transportowych przeznaczonych do przewozu gruntu.

4. Wykonanie robót

4.1. Ogólne zasady wykonywania robót

Ogólne zasady wykonywania robót podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogólne” pkt.5

4.2.  Ścinanie poboczy 

Ścinanie poboczy może być wykonywane ręcznie, za pomocą łopat lub sprzętu mechanicznego wg pkt. 3.2.

Ścinanie poboczy należy przeprowadzić od krawędzi pobocza do krawędzi nawierzchni.

Nadmiar gruntu uzyskanego podczas ścinania poboczy należy wywieźć na odkład.

Grunt pozostały w poboczu należy spulchnić na głębokość od 5 do 10 cm, doprowadzić do wilgotności optymalnej poprzez dodanie wody i zagęścić.

Wskaźnik zagęszczenia określony zgodnie z BN-77/8931-12, powinien wynosić co najmniej 0,98 maksymalnego zagęszczenia, według normalnej metody Proctora, zgodnie z PN-B-04481.

4.3.  Uzupełnienie poboczy 

Miejsce, w którym wykonane będzie uzupełnienie, należy spulchnić na głębokość 2 ( 3 cm, doprowadzić do wilgotności optymalnej, a następnie ułożyć w nim warstwę materiału uzupełniającego w postaci mieszanek optymalnych określonych w ST. D.05.01.01. ,,Nawierzchnie gruntowe naturalne”. Wilgotność optymalna i maksymalną gęstość szkieletu gruntowego mieszanek należy określić laboratoryjnie, zgodnie z PN-B-04481.

Zagęszczenie ułożonej warstwy materiału uzupełniającego należy prowadzić od krawędzi poboczy w kierunku krawędzi nawierzchni. Zagęszczona powierzchnia powinna być równa, posiadać spadek poprzeczny, oraz nie posiadać śladów po przejściu walców lub zagęszczarek.

Wskaźnik zagęszczenia wykonany według BN-77/8931-12 powinien wynosić co najmniej 0,98 maksymalnego zagęszczenia według normalnej próby Proctora., zgodnie z PN-B-04481.

5. Przepisy związane

5.1. Normy.

1. PN-B-11111
Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych – żwir i mieszanka. 

2. PN-B-11112
Kruszywa mineralne – kruszywa łamane do nawierzchni drogowych 

3. PN-B-11113
Kruszywa mineralne – kruszywa do nawierzchni drogowych – piasek 
4. BN-77/8931-12
Oznaczenie wskaźnika zagęszczenia gruntu.

D - 02.01.01

WYKONANIE  WYKOPÓW

W  GRUNTACH   NIESKALISTYCH
1. WSTĘP

1.1. Przedmiot  Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania dotyczące wykonania robót związanych z przedmiotem inwestycji pn.: ,, Odnowa nawierzchni bitumicznej odcinków dróg powiatowych na terenie powiatu iławskiego” 
1.2. Zakres stosowania ST

Szczegółowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robót określonych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robót objętych ST 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót ziemnych w czasie budowy dróg i obejmują wykonanie wykopów w gruntach nieskalistych.

1.4. Określenia podstawowe

Podstawowe określenia zostały podane w ST D-02.00.01 pkt 1.4.

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST D-02.00.01 pkt 1.5.

2. materiały (grunty)

Materiał występujący w podłożu wykopu jest gruntem rodzimym, który będzie stanowił podłoże nawierzchni. Zgodnie z Katalogiem typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i półsztywnych [12] powinien charakteryzować się grupą nośności G1.  Gdy podłoże nawierzchni zaklasyfikowano do innej grupy nośności, należy podłoże doprowadzić do grupy nośności G1.

3. sprzęt

Ogólne wymagania i ustalenia dotyczące sprzętu określono w ST  D-02.00.01 pkt 3.

4. transport

Ogólne wymagania i ustalenia dotyczące transportu określono w ST D-02.00.01 pkt 4.

5. wykonanie robót

5.1. Zasady prowadzenia robót

Ogólne zasady prowadzenia robót podano w ST D-02.00.01 pkt 5.

Sposób wykonania skarp wykopu powinien gwarantować ich stateczność w całym okresie prowadzenia robót.

Wykonawca powinien wykonywać wykopy w taki sposób, aby grunty o różnym stopniu przydatności do budowy nasypów były odspajane oddzielnie, w sposób uniemożliwiający ich wymieszanie.

Odspojone grunty przydatne do wykonania nasypów powinny być bezpośrednio wbudowane w nasyp lub przewiezione na odkład. 

5.2. Wymagania dotyczące zagęszczenia i nośności gruntu

Zagęszczenie gruntu w wykopach i miejscach zerowych robót ziemnych powinno spełniać wymagania, dotyczące minimalnej wartości wskaźnika zagęszczenia (Is), podanego w tablicy 1.

Tablica 1. Minimalne wartości wskaźnika zagęszczenia w wykopach i miejscach zerowych robót ziemnych

	Strefa
korpusu
	Minimalna wartość Is dla:

	
	kategoria ruchu KR1-KR4

	Górna warstwa o grubości 20 cm
	1,00

	Na głębokości od 20 do 50 cm od powierzchni robót ziemnych
	 
1,00


 
Jeżeli grunty rodzime w wykopach i miejscach zerowych nie spełniają wymaganego wskaźnika zagęszczenia, to przed ułożeniem konstrukcji nawierzchni należy je dogęścić do wartości Is, podanych w tablicy 1.

Jeżeli wartości wskaźnika zagęszczenia określone w tablicy 1 nie mogą być osiągnięte przez bezpośrednie zagęszczanie gruntów rodzimych, to należy podjąć środki w celu ulepszenia gruntu podłoża, umożliwiającego uzyskanie wymaganych wartości wskaźnika zagęszczenia. 

Dodatkowo można sprawdzić nośność warstwy gruntu na powierzchni robót ziemnych na podstawie pomiaru wtórnego modułu odkształcenia E2 zgodnie z PN-02205:1998 [4] rysunek 4.

5.3. Ruch budowlany

Nie należy dopuszczać ruchu budowlanego po dnie wykopu o ile grubość warstwy gruntu (nadkładu) powyżej rzędnych robót ziemnych jest mniejsza niż 0,3 m.

Z chwilą przystąpienia do ostatecznego profilowania dna wykopu dopuszcza się po nim jedynie ruch maszyn wykonujących tę czynność budowlaną. Może odbywać się jedynie sporadyczny ruch pojazdów, które nie spowodują uszkodzeń powierzchni korpusu.

Naprawa uszkodzeń powierzchni robót ziemnych, wynikających z niedotrzymania podanych powyżej warunków obciąża Wykonawcę robót ziemnych.


6. przepisy związane

Spis przepisów związanych podano w ST D-02.00.01 pkt 6.

D-04.02.01

PODBUDOWA  - WARSTWA ODSĄCZAJĄCA
1. WSTĘP.

1.1.
Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem Specyfikacji s( wymagania dotyczące wykonanie robót związanych z wykonaniem warstwy odsączającej w korycie pod konstrukcją nawierzchni związanych z przedmiotem inwestycji pn.: ,, Odnowa nawierzchni bitumicznej odcinków dróg powiatowych na terenie powiatu iławskiego” 
1.2. 

Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.

Zakres robót objętych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji mają zastosowanie przy wykonaniu warstwy odsączającej gr. 15 cm z piasku, gdzie należy zapewnić odpowiednie warunki nośne.

1.4.

Określenia podstawowe

Określenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji są zgodne z normami podstawowymi, normami związanymi, wytycznymi i określeniami podanymi w ST DM 00.00.00. 

1.5.

Ogólne wymagania dotyczące robót

Ogólne wymagania dotyczące robot podano w ST DM.00.00.00.

2.
MATERIAŁY

2.1.

Warunki ogólne stosowania materiałów

Warunki ogólne stosowania materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagani ogólne” pkt.2.

2.2.

Kruszywo

Do wykonania warstwy odsączającej należy użyć kruszywo naturalne (piasek), spełniającą następujące wymagania:

a) wodoprzepuszczalność – wartość współczynnika ,,k” powinna być większa od 8 m/dobę:

b) zagęszczalność – użyte kruszywo powinno mieć wskaźnik różnoziarnistości:    

 d60

U = ------- ( 5

d10
gdzie:

d60 – wymiar sita, przez które przechodzi 60% kruszywa

d10 – wymiar sita, przez które przechodzi 10% kruszywa

c) szczelność – określona zależnością:

D15

     ------- ( 5

d85
gdzie:

D15 – wymiar sita, przez które przechodzi 15% ziarn kruszywa w warstwie 

mrozoochronnej 

d85 – wymiar sita, przez które przechodzi 85% ziarn gruntu podłoża

d) wskaźnik nośności po 4 dobach nasycenia wodą Wnoś (CBR) ( 15%

2.3.

Składowanie kruszywa

Jeżeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy odsączającej nie jest wbudowane bezpośrednio po dostarczeniu na budowę i zachodzi potrzeba jego okresowego składowania, to Wykonawca robót powinien zabezpieczyć kruszywo przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiałami kamiennymi. Podłoże w miejscu składowania powinno być równe, utwardzone i dobrze odwodnione.

2.4.

Woda

Do zagęszczenia warstwy odsączającej należy stosować wodę bez szkodliwych zanieczyszczeń.

3.
SPRZĘT

3.1.

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogólne” pkt. 3.

3.2.

Rodzaje sprzętu

Do ułożenia warstwy należy stosować równiarki samojezdne, spycharki uniwersalne z ukośnie nastawionym lemieszem lub inny sprzęt.

Do zagęszczenia należy użyć walców gładkich, wibracyjnych i ogumionych oraz ewentualnie innego sprzętu zapewniającego uzyskanie w każdym miejscu wymaganego zagęszczenia.

4.
TRANSPORT

4.1.

Ogólne wymagania dotyczące transportu

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogólne” pkt. 4.

4.2.

Transport kruszywa na budowę 

Należycie wymieszane kruszywo o wilgotności optymalnej należy dostarczyć na budowę w warunkach zabezpieczających je przed segregacją. 

5.
 WYKONANIE ROBÓT

5.1.

Ogólne zasady wykonania robót

Ogólne zasady wykonania robót podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogólne” pkt.5

5.2.

Przygotowanie podłoża

Podłoże pod warstwę odsączającą stanowi górna warstwa nasypu o wskaźniku zagęszczenia ( 1, wszelkie koleiny w podłożu oraz powierzchnie nieodpowiednio zagęszczone lub wykazujące odchyłki wysokościowe od założonych rzędnych powinny być naprawione, wyrównane i powtórnie zagęszczone.

5.3.

Rozścielenie kruszywa

Kruszywo powinno być rozłożone warstwą o jednakowej grubości w sposób zapewniający osiągniecie wymaganych spadków i rzędnych wysokościowych.

5.4.

Zagęszczenie kruszyw

Po końcowym wyprofilowaniu warstwy należy przystąpić do jej zagęszczania przez wałowanie. Wałowanie powinno postępować stopniowo od dolnej do górnej krawędzi warstwy.

Zagęszczenie należy prowadzić do osiągnięcia wartości podanej w pkt. 6.3.4. niniejszej ST.

Wilgotność kruszywa podczas zagęszczania powinna być równa wilgotności optymalnej określonej według normalnej próby Proctora (PN-88/B-04481 metoda I lub II). Wilgotność przy zagęszczeniu nie powinna się różnić od wilgotności optymalnej o więcej niż 20% jej wartości.

5.5.

Utrzymanie warstwy

Warstwa odsączająca po wykonaniu, a przed ułożeniem następnej warstwy powinna być utrzymana w dobrym stanie. Koszty naprawy są objęte ceną jednostkową 1 m2 warstwy. Koszty napraw wynikłych z niewłaściwego utrzymania warstwy obciążają Wykonawcę.

6.

PRZEPISY ZWIĄZANE

6.1.1 Normy

25. PN-B-02480

Grunty budowlane. Określenia, symbole, podział i opis gruntów. 

26. PN-B-04493

Grunty budowlane. Oznaczenie kapilarności biernej.

27. BN-77/8931-01
Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaźnika piaskowego.

28. BN-77/8931-12
Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaźnika zagęszczenia gruntu.

29. BN-72/8932-01
Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.

30. PN-B-06714/17 
Kruszywa mineralne. Oznaczenie wilgotności.
31. PN-B/11111

Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Żwir i mieszanka.

32. PN-B/11113

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni  drogowych. Piasek.    
D-04.04.02

PODBUDOWA  Z  KRUSZYWA  ŁAMANEGO

STABILIZOWANEGO  MECHANICZNIE
1. WSTĘP

1.1. Przedmiot ST


Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania dotyczące wykonania robót związanych z wykonaniem podbudowy z kruszywa łamanego przy realizacji pn.: ,, Odnowa nawierzchni bitumicznej odcinków dróg powiatowych na terenie powiatu iławskiego” 
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robót określonych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robót objętych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z wykonywaniem podbudowy z kruszywa łamanego o uziarnieniu 0/31,5mm stabilizowanego mechanicznie gr. 20cm.

Ustalenia zawarte są w ST D-04.04.00 „Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogólne” pkt 1.3.

1.4. Określenia podstawowe

1.4.1. Podbudowa z kruszywa łamanego stabilizowanego mechanicznie - jedna lub więcej warstw zagęszczonej mieszanki, która stanowi warstwę nośną nawierzchni drogowej.

2. materiały

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania, podano w ST D-04.04.00 „Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogólne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiałów

Materiałem do wykonania podbudowy z kruszyw łamanych stabilizowanych mechanicznie powinno być kruszywo łamane, uzyskane w wyniku przekruszenia surowca skalnego lub kamieni narzutowych i otoczaków albo ziarn żwiru większych od 8 mm.  

Kruszywo powinno być jednorodne bez zanieczyszczeń obcych i bez domieszek gliny.

2.3. Wymagania dla materiałów

2.3.1. Uziarnienie kruszywa

Uziarnienie kruszywa powinno być zgodne z wymaganiami podanymi w ST  D-04.04.00 „Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogólne” pkt 2.3.1.

2.3.2. Właściwości kruszywa

Kruszywo powinno spełniać wymagania określone w ST D-04.04.00 „Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogólne” pkt 2.3.2.

3. sprzęt

Wymagania dotyczące sprzętu podano w ST D-04.04.00 „Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogólne” pkt 3.

4. transport

Wymagania dotyczące transportu podano w ST D-04.04.00 „Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogólne” pkt 4.

5. wykonanie robót

Ogólne zasady wykonania robót podano w ST D-04.04.00 „Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogólne” pkt 5.

5.2. Przygotowanie podłoża

Przygotowanie podłoża powinno odpowiadać wymaganiom określonym w ST  D-04.04.00 „Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogólne” pkt 5.2.

5.3. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszankę kruszywa należy wytwarzać zgodnie z ustaleniami podanymi w ST  D-04.04.00 „Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogólne” pkt 5.3.

5.4. Wbudowywanie i zagęszczanie mieszanki kruszywa

Ustalenia dotyczące rozkładania i zagęszczania mieszanki podano w ST  D-04.04.00 „Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogólne” pkt 5.4.

6. przepisy związane

Normy i przepisy związane podano w ST D-04.04.00 „Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogólne” pkt 10.

