STAROSTA
POWIATU [EAWSKIEGO

OSR.6222.6.1.2022

fawa, 05 wrzesnia 2023 r.

DECYZJA

Na podstawie art. 192 w zwigzku z art. 181 ust. 1, art. 188 ust. 2b pkt 8, art. 202 ust. 1 oraz art. 214 ust. 5
i art. 378 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (j.t. Dz. U. z 2022 r. poz.
2556 ze zm.) oraz art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego
(.t. Dz. U. z 2023 r. poz. 775 ze zm.), po rozpatrzeniu wniosku — spétki POL-MAK ltawa Sp. z o.0.
w Przezmierowie w sprawie o wydanie decyzji zmieniajgcej pozwolenie zintegrowane na prowadzenie
instalacji do produkcji papieru o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton na dobe — zaktadu bibuly
przy ul. Papierniczej 1 w ltawie, powiat itawski, wojewddztwo warminsko-mazurskie

zmieniam
pozwolenie zintegrowane

wydane spotce POL-MAK ltawa Sp. z 0.0. w Przezmierowie, ul. Stoneczna 6, 62-081 Przezmierowo,
NIP 7812015774, REGON 387714113, na prowadzenie instalacji sklasyfikowanej jako instalacja
do produkcji papieru lub tektury o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton na dobe — zaktadu produkcji
bibuty zlokalizowanego przy ul. Papierniczej 1 w ltawie, decyzjg Starosty Powiatu ltawskiego znak:
OSR.6222.6.1.2017 z 25 maja 2018 r., zmienione decyzjg Starosty Powiatu ltawskiego znak:
OSR.6222.6.1.2019 z 13 sierpnia 2019 r., (sprostowane) postanowieniem Starosty Powiatu ltawskiego
znak: OSR.6222.6.6.2019 z 29 pazdziernika 2019 r., zmienione decyzjg Starosty Powiatu ltawskiego
znak: OSR.6222.6.2.2021 z 16 lutego 2021 r. oraz decyzjg Starosty Powiatu ltawskiego znak:
OSR.6222.6.4.2021 z 07 czerwca 2021 r., w nastepujgcy sposéb:

1. pktlotrzymuje brzmienie:
.l. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci — charakterystyka instalacji

Instalacja do produkcji papieru lub tektury o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton na dobe — zaktad
do produkcji bibuty. Przewidywana wielko$s¢ produkcji do 26 000 Mg/rok. Produkcja prowadzona
w systemie cigglym przez 24 godziny w ciggu doby i przez 365 dni w ciggu roku tj. przez 8760
godzin.

Zaktad to kompleks zlozony z pomieszczen przeznaczonych do prowadzenia procesu
technologicznego zwigzanego z produkcja bibuty. W jego sktad wchodza:
a) magazyn surowcow:
—czes$¢ magazynowa (sktad celulozy, surowcow, materiatdw pomocniczych)
—czesc¢ produkeyjna (rozwtdkniacz, tasmociag, stacje barwienia, zwijarka drutu)
b) hala produkcyjna (maszyna papiernicza z warstwownicg) wraz 2z wydzielonymi
pomieszczeniami:
— kottownia (wytwornica pary, stacja zmiekczania wody, stacja odwrdconej osmozy)
—sprezarkownia (kompresory sprezonego powietrza wraz ze stacjg osuszania)
—rozdzielnia elektryczna
— pomieszczenie pomp prézniowych (dwie pompy prézniowe z separatorami)
— sterownia (komputery do sterowania procesem)
—laboratorium (sprzet laboratoryjny do badania produktu)
¢) magazyn wyrobéw gotowych:
—czes$¢ magazynowa (sktad wyrobu gotowego)
—czes$c¢ produkeyjna (linie do przetworstwa papieru)
—czes¢ warsztatowa (warsztat z infrastrukturg, magazyn czesci zamiennych)
d) czes¢ administracyjny-socjalno-biurowa.

Pozostate instalacje i urzadzenia znajdujgce sie na terenie zaktadu to:

— portiernia z wagg samochodowa,

— rozdzielnie SN, stacje transformatorowe,

— uktad kogeneracji (objety zgtoszeniem),

— zbiornik przeciwpozarowy i ujecie wody,

— hala produkcyjna, przetwércza (objeta zgtoszeniem) do produkcji galanterii papiernicze;j,
— wiata na skltadowanie odpadoéw.

Surowcem do produkcji papieru jest celuloza w postaci arkuszy, pakowana w kostki o wadze
ok. 250 kg oraz woda procesowa do ich rozwtékniania. Do materiatdw pomocniczych
wykorzystywanych w toku produkcji nalezg: dodatki stabilizujgce parametry procesu, dodatki
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utrwalajgce wyrob, polimer, flokulant. W procesie produkcji nie ma produktéw przejsciowych,
a produktem finalnym jest bibuta.

Procesy produkcyjne obejmuja:
— roztadunek surowca (kostek celulozy) dostarczanego transportem ciezarowym,
— magazynowanie kostek celulozy,
— produkcje bibuty (maszyna papiernicza),
— przewijanie, krojenie oraz warstwowanie bibuty (warstwownica),
— magazynowanie zwojow bibuty,
— spedycje do odbiorcow.

W skiad instalacji IPPC wchodza:
— magazyn kostek celulozy,
— rozwidkniacz celulozy z transportem podajgcym,
— kadzie magazynowe pulpy krotkowtdknistej i dlugowtdknistej, braku,
— ukfad piasecznikéw i mtynow,
— kadzie mieszalne i maszynowe,
— kadzie i ukfad uzdatniania wody swiezej (studziennej),
— zbiorniki woéd procesowych wraz z uktadem flotac;ji,
— maszyna papiernicza,
— warstwownica,
— system kontroli,
— magazyn wyrobow gotowych.

Instalacje technologiczng do produkcji bibuty mozna podzieli¢ na:
1) przygotowanie masy:
— rozwidkniacz z transportem podajgcym,
— kadzie wtokna krotkiego, dtugiego, konopnego, braku, mieszalna, maszynowa,
— ukfad pomp masowych,
— ukiad piasecznikéw (czyszczenie z zanieczyszczen statych),
— ukfad miynéw tarczowych,
2) ukfady wodne:
— woda $wieza (studnia z pompg gtebinowa, zbiornik wody $wiezej),
— woda procesowa (kadz wody zawtéknionej, sklarowanej, flotator),
3) podawanie masy (krotka petla):
— pompa wlewu,
— zbiorniki silo i flume,
— sortowniki cisnieniowy i wibracyjny,
4) maszyna papiernicza:
— formowanie — wlew cisnieniowy, waty formujgcy i czotowy,
— odwodnienie — petla sita, petla filcu, pompy vacuum, skrzynki podcisnienia, prasa ssaca,
— suszenie — cylinder Yankee, nakrywy wysokowydajne,
— hawijak,
5) warstwownica,
6) systemy odpylania.

Przygotowanie masy

Zadaniem jest rozwtéknienie kostek celulozy na tzw. pulpe w rozwidkniacz. Pulpa ta w zaleznosci
od rodzaju witdkna trafia odpowiednio do kadzi krétkowtdknistej lub dtugowtdknistej. Nastepnie
masa jest oczyszczana z zanieczyszczen staltych w piasecznikach cyklonowych i podawana
na uktad mtynéw tarczowych. Tak zmielona masa trafi do kadzi mieszalnej, a nastepnie poprzez
miyn egalizujgcy (dostosowujacy) do kadzi maszynowej. Na kazdym etapie jest badana
konsystencja (stezenie) masy i w razie koniecznosci uzywany jest uktad rozciehczania masy.

Uktady wodne
Na terenie zaktadu znajduje sie ujecie wody gtebinowej o wydajnosci 40 m®h. Woda studzienna

poprzez stacje uzdatniania jest dystrybuowana do kadzi wody Swiezej (woda do procesu) oraz
do kadzi wody zimnej (woda chtodzgca). Wody procesowe poddawane sg procesowi klarowania
przy uzyciu flotacji (oczyszczania z widkien) i wykorzystywane ponownie w procesie. Scieki
sg generowane z przelewdéw wody sklarowanej i z uktadu uszczelniania urzgdzeh procesowych.

Podawanie masy (krotka petla)

Z kadzi maszynowej masa trafia za pomocg pompy wlewu do sortownika cisnieniowego gdzie jest
oczyszczana, a nastepnie podawana do wlewu maszyny papierniczej. Zadaniem wlewu jest
réwnomierne roztozenie masy na catej szerokosci wstegi.
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Maszyna papiernicza

Podczas formowania nastepuje pierwszy stopien odwodnienia na sicie maszyny papierniczej.
Nastepnie masa jest przekazywana do petli filcu i podlega dalszemu procesowy odwadniania
w uktadzie skrzynek ssgcych i prasy ssgcej. W tym procesie wykorzystywane jest podcisnienie,
a do jego wytworzenia wykorzystywane sg pompy prézniowe z ptaszczem wodnym. Para z pomp
prézniowych (wrzenie wody przy niskim cisnieniu) kierowana jest do emitora E-VAC. Nastepnym
etapem jest suszenie wstegi. Odbywa sie z wykorzystaniem cylindra Yankee oraz palnikow
technologicznych. W cylindrze znajduje sie para o cisnieniu do okoto 8,5 bar wytworzona
w wytwornicy pary i poprzez kontakt suszy wewnetrzng czes¢ wstegi. Zewnetrzna czesé wstegi
suszona jest za pomocg ogrzanego powietrza dystrybuowanego poprzez wentylatory do nakrywy
wysokowydajnej. Gorgce powietrze jest wytwarzane za pomocg dwoch palnikdw gazowych.
Spaliny z palnikéw i wytwornicy pary poprzez uktad rekuperacji i odzysku ciepta kierowane sg
do emitora E-T. Tak wysuszona wstega jest odbierana za pomocg skrobaka krepujgcego z cylindra
i kierowana do sekcji nawijaka, gdzie nawijana jest na waty (tambory) w postaci rolek.

Warstwownica

Kolejnym etapem jest warstwowanie. Polega ono na pofgczeniu do trzech warstw papieru
i nawiniecie na rolke wediug specyfikacji. Na tym etapie ustalana jest szerokos¢ wstegi przy uzyciu
nozy formatowych.

Systemy odpylania

Maszyna papiernicza wyposazona jest w system odpylania ,na mokro”. Pyt jest wciggany poprzez
urzadzenia ssgce i kierowany do separatora. Powietrze po wentylatorze odpylania kierowane jest
do emitora E-PAP. Warstwownica wyposazona jest w systemu odpylania ,na sucho”, czyli pyt jest
zbierany poprzez filtry workowe w separatorach i przy uzyciu prasy hydraulicznej tworzony jest
brykiet.

Zrédtami zorganizowanej emisji gazéw i pytéw do powietrza sa: kociot parowy i suszarki [E-T],
system odciggu powietrza z maszyny papierniczej [E-PAP] i system prézniowy ztozony z dwoch
pomp prozniowych [E-VAC].

Dla potrzeb instalacji oraz ze wzgleddéw bezpieczenstwa pracownikdéw jak i samej instalacji
wykonane zostaty emitory awaryjnego upustu pary technologicznej:
— A-UP 1 - upust awaryjny pary z uktadu parakondensatu,
— A-UP 2 - upust awaryjny pary z linii doprowadzajgcej pare do cylindra suszgcego za pomocg
zaworu bezpieczenstwa,
— A-UP 3 - upust awaryjny pary z zaworu bezpieczenstwa degazera zainstalowanego
na separatorze parakondensatu,
— A-UP 4 - upust awaryjny pary z wymiennika za pomocg zaworu bezpieczenstwa,
— A-UP 5 - upust awaryjny pary z kotta grzewczego za pomocg zaworéw bezpieczenstwa.

Zaktad posiada witasne ujecie wody podziemnej pokrywajgce catos¢ jego zapotrzebowania oraz
przytagcze do miejskiej sieci wodociggowej. Na terenie zakfadu funkcjonuje stacja uzdatniania wody
zapewniajgca odpowiednig jako$¢ wody pobieranej na cele technologiczne. Woda z sieci miejskiej
pobierana jest na potrzeby socjalno-bytowe pracownikéw.

Scieki socjalno-bytowe z wezléw sanitarnych w zaktadzie oraz $cieki przemystowe z procesu
produkcji bibulty wprowadzane sg do miejskiej kanalizacji sanitarnej i dalej do komunalnej
oczyszczalni $ciekow.

Wody opadowe i roztopowe zbierane z terenu zaktadu wprowadzane sg do miejskiej kanalizacji
deszczowe.

Na terenie instalacji wytwarzany jest produkt uboczny. Produktem ubocznym uznano: $cinki
papieru z mechanicznego ciecia wstegi papierniczej, kawatki bibuty wytwarzane podczas kontroli
procesu produkcyjnego, uszkodzone bele gotowego produktu (bibuty), pozostatosci bibuty
po laboratoryjnych analizach prob mechanicznych i wytrzymatosciowych, sprasowany pyt papieru
powstajgcy w uktadach odpylania. Produkty uboczne zawracane sg do procesu i stanowig
petnowartosciowy surowiec. Produkt uboczny nie jest kwalifikowany jako odpad powstajacy
w ramach instalacji. Jednoczesnie wskazane substancje, z chwilg braku technicznych mozliwosci
ich wykorzystania na terenie instalacji zostajg zakwalifikowane jako odpad.”
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2. pkt Il otrzymuje brzmienie:

,ll. Rodzaj i ilos¢ wykorzystywanej energii, materiatéw, surowcéw i paliw

Energia, surowce, materiat, paliwo Zuzycie
Gaz ziemny 3500 000 m*/rok
Energia elektryczna 25900 MWh/rok
Celuloza 30 000 Mg/rok
Woda 150 000 m*/rok
Preparaty do produkcji podstawowe np.: 440 Mg/rok

SrodKi krepujace, wodoutrwalajgce,
odklejajace, przeciwpienigce, flokulanty,
koagulanty

Preparaty do produkcji uzupetniajgce np.: 14 Mglrok
srodki regulujgce powstawanie osadéw,
do klarowania wody

Preparaty stosowane w kottowni np.: 0,45 Mg/rok
inhibitory korozji i osadzania

3. pkt Il otrzymuje brzmienie:

JIl. Wprowadzanie gazéw i pytow do powietrza
1. Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom

Instalacja jest zrodtem zardwno =zorganizowanych, jak i niezorganizowanych emisiji
do powietrza.

Potrzeby cieplne zaktadu w ltawie, w tym ciepto technologiczne zaspokajane sg przez prace
kottowni wyposazonej w kociot parowy o nominalnej mocy cieplnej palnika 4,836 MW opalany
gazem ziemnym i dwa palniki o nominalnej mocy cieplnej 2,78 MW kazdy, zasilane gazem
ziemnym [emitor E-T]. W ciggu technologicznym maszyny zostat zamontowany system
odpylania, z ktérego oczyszczone powietrze odprowadzane jest na zewnatrz obiektu [emitor E-
PAP]. Do celéw odwadniania wstegi papierniczej wykorzystywany jest system prdézniowy
ztozony z dwdch pomp prdzniowych, a para wodna tworzaca sie w pompach wraz z czastkami
statymi odprowadzana jest na zewnatrz zakladu [emitor E-VAC]. Sg to Zzrodta emis;ji
zorganizowanej do powietrza.

Emisja niezorganizowana pochodzi od pojazdéw samochodowych poruszajgcych sie
na terenie Zaktadu. Emisja ta jest pomijalna w bilansie emisji substancji do powietrza. Nie ma
ona wptywu na ucigzliwos¢ instalacji.

2. Charakterystyka miejsc wprowadzania gazéw lub pytéw do powietrza

Wysokosé | Srednica | Predkosé Temper’atura Czas pracy
Smgg Zrédio emisji emitora emitora gazow o dﬁ;zgv“)’/ch enmgra zrédia
[m] [m] [m/s] K] [h/rok]
T | Kociot parowy 15,0 08 11,66 446 pionowy 8760
Dwa palniki otwarty
Odciag .
E-PAP | z maszyny 15,0 0,7 29,90 320 plonowy 8760
e otwarty
papierniczej
Syst i
Evac | DYSem 15,0 0,6 26,54 320 plonowy 8760
prozniowy otwarty

3. Usytuowanie stanowisk do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazéw lub pytdéw
wprowadzanych do powietrza

Stanowiska pomiarowe usytuowane sg na emitorze E-T, emitorze E-PAP i emitorze E-VAC
zgodnie z wymaganiami opisanymi w Polskiej Normie PN-Z-04030-7 dotyczacymi lokalizacji
kroccow pomiarowych. Dodatkowo zostaty wykonane kroéce pomiarowe na przewodzie
odprowadzajgcym spaliny z kotta grzewczego do monitorowania wielkosci emisji z kotta jako
zrodta powstawania gazéw i pytow.
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4. Rodzaje i ilos¢ gazow lub pytdw dopuszczonych do wprowadzania do powietrza w warunkach
normalnego funkcjonowania instalacji

4.1.Dopuszczalna wielkos¢ emisji

do powietrza

dla zrodet

miejsc wprowadzania gazow i

pytow

Emitor Zrédto emisji zRao:izijz )e’rsnzi(t:(;\év:nych w rr?g;?r?ﬁgf ;r)(:gyeglv?/?q:;’/i 0, ngV/l: fhose e:j;:n 3
w gazach odlotowych
dwutlenek siarki 35 - -
Kociot grzewczy dwutlenek azotu 150 - -
pyt ogotem 5 - -
dwutlenek siarki - 0,0188 -
dwutlenek azotu - 2,0600 -
Palniki — 2 szt. pyt ogétem - 0,0218 -
E-T pyt PM10 - 0,0218 -
tlenek wegla - 0,9600 -
dwutlenek siarki - - 20,49
Kociot girzewczy dwutlenek azotu - - 184,30
dwa palniki pyt ogétem - - 7,01
(emisja tgczna)** oyt PM10 _ _ 7.01
tlenek wegla - - 86,06
Emitor |  Zrédto emisiji Rofaz::eecr;‘;sozvé’:‘gz"h Wielkosé emisiji w kg/h**
E.pap | Odciag z maszyny pyt ogotem 2,070
papierniczej pyt PM10 2,070
E-VAC | System prozniowy Pyt agotem 2,700
pyt PM10 2,700

** - wielko$¢ emisji dotyczy wylotu z emitora

4.2. Dopuszczalna wielko$¢ emisji dla catej instalaciji

Rodzaj zanieczyszczen Emisja roczna
[Mg]
dwutlenek siarki 1,9506
tlenki azotu jako NO, 17,5435
pyt ogotem 42,4527
tlenek wegla 8,1931

5. Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sie uzasadnionych technologicznie warunkéw
eksploatacyjnych odbiegajgcych od normalnych, w szczegoélnosci w przypadku rozruchu
i wylgczania instalacji, a takze warunki lub parametry charakteryzujgce prace instalacji,
okreslajgce moment zakonczenia rozruchu i moment rozpoczecia wytgczania instalacji oraz
warunki wprowadzania do srodowiska substanciji lub energii w takich przypadkach

Rozruch instalacji nie bedzie trwat dtuzej niz to konieczne w celu np. uzyskania wymaganej
temperatury do prowadzenia procesu produkcji. Wszelkie emisje wystepujgce w warunkach
rozruchu nie bedg przewyzsza¢ emisji wywotywanych w czasie normalnej eksploatacji
instalacji. W przypadku wystgpienia awarii praca instalacji zostanie wstrzymana, tym samym
emisje zanieczyszczen do powietrza nie bedg wystepowaty. Podobnie w sytuacji wytgczania
lub likwidaciji instalacji — wytgczenie z pracy spowoduje spadek emisji do zera.”

4. w pkt IV po ppkt 3 dodaje sie ppkt 4 w brzmieniu:

~4. Warunki przeciwpozarowe wynikajgce z operatu przeciwpozarowego:

a) dla miejsc tymczasowego magazynowania odpadéw znajdujgcych sie w budynku
produkcyjno-magazynowym:
— zapewnienie bezposredniego wyjscia ewakuacyjnego na zewnagtrz obiektu za pomocg
5 wyjsc¢,
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wyposazenie poziomych ciggédw komunikacji ogodlnej stuzgcych ewakuacji w lampy
oswietlenia awaryjnego (ewakuacyjnego),

przeciwpozarowy wytgcznik pradu,

system sygnalizacji pozaru,

samoczynne urzadzenia oddymiajgce w strefie pozarowej PM nr 1 (produkcja
Z magazynem wyrobow gotowych) i PM nr 2 (magazyn celulozy),

instalacja wodociggowa przeciwpozarowa z hydrantami DN 52 oraz 25,

wyposazenie obiektu w normatywng ilo§¢ podrecznego sprzetu gasniczego,

opracowanie instrukcji bezpieczenstwa pozarowego dla obiektu,

instalacja odgromowa,

zapewnienie dla obiektu wymaganego przepisami zaopatrzenia w wode do zewnetrznego
gaszenia pozaru z istniejgcych hydrantéw zewnetrznych zlokalizowanych w normatywnej
odlegtosci od chronionego obiektu, uzupetniajgce zrédio wody stanowi¢ bedzie
przeciwpozarowy zbiornik o pojemnosci 576 m* wraz ze stanowiskiem do czerpania wodly,
zapewnienie drogi pozarowej,

b) dla otwartych placéw magazynowania odpadéw oraz wiaty na odpady:

zapewnienie zaopatrzenia w wode do zewnetrznego gaszenia pozaru za pomocg
przeciwpozarowego zbiornika o pojemnosci 576 m® wraz ze stanowiskiem do czerpania
wody,

zapewnienie drogi pozarowej.”

5. pkt V ppkt 2 lit. a) otrzymuje brzmienie:

)

stacjonarne: punktowe (wszechkierunkowe) — wentylatory, klimatyzatory, centrale
wentylacyjne zlokalizowane na dachu budynku oraz kominy
losé Czas pracy zrodta Poziom mocy akustycznej
5 . 0s$¢ [h] [dB]
L.p. Zrodto hatasu srodet
Poradnia | Poranocy Poradnia Pora nocy

Wentylator dachowy 1

1. DAS(K) 630 8 16 8 82,0 82,0
Wentylator dachowy 2

2. DAS(K) 630 1 16 8 82,0 82,0
Wentylator dachowy 3

3| " DHS630DS SILEO ! 16 8 720 720
Wentylator dachowy 4

4 | DHS630DS SILEO 6 16 8 720 720
Jednostka zewnetrzna

5. RX571F8 2 16 8 65,0 65,0
Jednostka zewnetrzna

6. RXS50L 2 16 8 62,0 62,0
Jednostka zewnetrzna

7. RXS35L. 5 16 8 60,0 60,0
Centrala wentylacyjna

8. NW1 1 16 8 54,5 54,5
Centrala wentylacyjna

9. NW2 1 16 8 47,1 47,1
Centrala wentylacyjna

10. NW3 1 16 8 54,5 54,5
Jednostka zewnetrzna

11 RZQG71L8V1 2 16 8 64,0 64,0
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12. Jednosg‘gszg(‘;"l_”et'z”a 1 16 8 62,0 62,0
13. Komin 1 1 16 8 104,0 104,0
14. Komin 2 1 16 8 104,0 104,0
15. Komin 3 1 16 8 93,0 93,0

6. pkt Xl ppkt 1 otrzymuje brzmienie:

»1. Awaria sieci energetycznej.
Zapobieganie: systematyczne, zgodnie z dokumentacjg techniczng wykonywanie okresowych
przegladéw technicznych urzadzen, wykonywanie przegladow przez osoby lub podmioty
posiadajgce aktualne uprawnienia stosowne do zakresu wykonywanych prac, wymiana
zuzytych oraz uszkodzonych elementéw na nowe gwarantujgce ich dlugotrwatg zywotnosé.
Ograniczanie skutkéw:
Sytuacja ta nie spowoduje zagrozenia dla ludzi i Srodowiska. Obecnie w przypadku wystgpienia
zdarzenia nastgpi unieruchomienie instalacji. W 2019 r. uruchomiono silnik kogeneracji
wytwarzajgcy energie elektryczng, ktéra moze byé wykorzystywana na potrzeby produkcyjne
zaktadu. Obecnie energia elektryczna dostarczana jest z sieci zewnetrznej i w zaleznosci
od sytuacji z silnika kogeneracji.”

7. pkt XIV otrzymuje brzmienie:
.XIV. Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii

Zrodlem wykorzystywanej energii elektrycznej na potrzeby produkcji jest zewnetrzna instalacja
przytgcza energetycznego oraz w zaleznosci od potrzeb silnik kogeneracyjny.

Dziatania zmierzajgce do zapewnienia efektywnego wykorzystania energii elektrycznej:
¢ prawidtowy dobdr mocy instalowanych urzgdzen elektrycznych do potrzeb zaktadu,
o stosowanie energooszczednych zrodet Swiatta,

o stosowanie zrédet ciepta o wysokiej sprawnosci dziatania,

o efektywne wykorzystywanie i oszczedzanie energii elektrycznej i paliw,
e ograniczanie biegu jatowego maszyn i urzadzen elektrycznych,

e prowadzenie kontroli zuzycia i wytwarzania energii,

o staty nadzér nad pracg instalacji i urzadzen.

Zaktad prowadzi monitoring ilosci zuzywanej energii elektrycznej i gazu. Pozwala to na wykrywanie
i eliminowanie nadmiernego i nieracjonalnego zuzycia. Monitoring pozwala na: efektywne
i racjonalne zuzycie energii, kontrole prawidtowego przebiegu proceséw technologicznych,
wyznaczenie charakterystyk energetycznych proceséw, planowanie i weryfikacje zuzycia energii
oraz analize zuzycia energii w przesztosci.”

8. pkt XVI ppkt 2 otrzymuje brzmienie:

»2. Monitoring emisji do powietrza

Okresowe pomiary emisji do powietrza:
a) dwutlenku siarki, dwutlenku azotu, pytu i tlenku wegla, nalezy prowadzi¢ z emitora:
— E-T — pomiar dwa razy w roku - raz w sezonie zimowym (pazdziernik-marzec)
i raz w sezonie letnim (kwiecien-wrzesien),
b) pytu nalezy prowadzi¢ z emitorow:
— E-PAP - pomiar jeden raz na trzy lata,
— E-VAC - pomiar jeden raz na trzy lata.

Wyniki nalezy ewidencjonowac w formie pisemne;.”

9. w pkt XVII w ppkt 2 lit. b) wyrazenie ,,z kotlowni” zastepuje sie wyrazeniem ,,z instalacji”.
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UZASADNIENIE

Spétka POL-MAK ltawa Sp. z 0.0. w Przezmierowie wystgpita o zmiane pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie instalacji sklasyfikowanej jako instalacja do produkcji papieru lub tektury o zdolnosci
produkcyjnej ponad 20 ton na dobe — zaktadu bibuty zlokalizowanego przy ul. Papierniczej 1 w ltawie,
powiat itawski, wojewddztwo warminsko-mazurskie.

Zgodnie z art. 209 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (j.t. Dz. U.
z 2022 r. poz. 2556 ze zm.) — dalej jako ,Po$”, przestano Ministrowi Klimatu i Srodowiska zapis
wniosku w postaci elektronicznej. Na podstawie art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k) tiret pierwsza ustawy z dnia
3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa
w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko (j.t. Dz.U. z 2023 r. poz. 1094
ze zm.) — dalej jako ,uio$”, dane o wniosku zamieszczono w publicznie dostepnym wykazie danych
(karta 187/2022). Nastepnie zawiadomiono strony o wszczeciu postepowania w sprawie o zmiane
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do produkcji papieru lub tektury o zdolnosci
produkcyjnej ponad 20 ton na dobe tj., zaktadu bibuty potozonego przy ul. Papierniczej 1 w ltawie.
Analiza wniosku wykazata btedy i braki merytoryczne. W zwigzku z tym wezwano wnioskodawce
do zlozenia wyjasnien oraz dokonania poprawek i uzupetnien. W odpowiedzi prowadzgcy ztozyt
wniosek w nowej wersji jako tekst jednolity zawierajgcy uzupetnienia i poprawki (Il wersja wniosku).
Po zapoznaniu sie z przedstawiong wersjg jednolita wniosku wystgpiono do spétki POL-MAK ltawa
Sp. z 0.0. w Przezmierowie — dalej jako ,Spoétka” o udzielenie kolejnych wyjasnien. Ztozona odpowiedz
zostata zweryfikowana i zaakceptowana. W trakcie prowadzonego postepowania zawiadamiano
strony o przedtuzeniu postepowania. Wnioskodawca rowniez skfadat pisma z prosbg o przedtuzenie
postepowania oraz ustanowit petnomocnika w sprawie. Strony poinformowano o mozliwosci
wypowiedzenie sie co do zebranych dowodow i materiatéw oraz zgtoszonych zgdan przed wydaniem
decyzji. Strony skorzystaty z przystugujgcego im prawa.

Na podstawie ztozonego wniosku ustalono, co nastepuje.

Starosta Powiatu ltawskiego decyzjg znak: OSR.6222.6.1.2017 z 25 maja 2018 r. udzielit spétce
POL-MAK ltawa Sp. z 0.0. w Przezmierowie pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalaciji
do produkcji papieru lub tektury o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton na dobe tj., zaktadu bibuty
potozonego przy ul. Papierniczej 1 w ltawie. Pozwolenie to ulegato zmianom dwukrotnie w 2019 r.
i dwukrotnie w 2021 r.

Wielko$¢ produkciji bibuty w zaktadzie w ltawie wynosi do 26 000 Mg/rok, co oznacza, ze zdolnos$é
produkcyjna instalacji przekracza 20 ton bibuty na dobe i zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. kwalifikowana jest jako instalacja mogaca powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegdlnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci (Dz.U.
z 2014 r. poz. 1169).

Podstawg do wydania decyzji o zmianie pozwolenia zintegrowanego byt wniosek Spoiki. Z jego tresci
wynika, ze powodem wystgpienia o dokonanie zmian jest wylgczenie z pozwolenia zintegrowanego
instalacji do spalania paliw jakg stanowi kogenerator o nominalnej mocy cieplnej 7,574 MW. Uktad
kogeneracji zostat uregulowany w odrebnym postepowaniu zakornczonym przyjeciem zgtoszenia.

Usuniecie uktadu kogeneracji z regulacji w pozwoleniu zintegrowanym wptyneto na zmiany w zapisach
punktéw | (Rodzaj prowadzonej dziatalnosci — charakterystyka instalacji), Il (Rodzaj i ilos¢
wykorzystywanej energii, materiatéw, surowcow i paliw), Il (Wprowadzanie gazéw i pytdow
do powietrza), V (Wielkos¢ emisji hatasu oraz rozklad czasu pracy zrédet hatasu dla doby),
Xl (Sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkéw awarii oraz wymaog informowania
0 wystgpieniu awarii) w czesci dotyczgcej awarii sieci energetycznej, XIV (Sposoby zapewnienia
efektywnego wykorzystania energii), XVI (Zakres i sposéb monitorowania proceséw technologicznych)
w czesci dotyczgcej monitoringu emisji do powietrza. Dodatkowo wprowadzono zmiany
w punkcie IV i XVII pozwolenia. W punkcie XVII zmiana miata charakter korekcyjny. Natomiast
w punkcie IV dotyczagcym wytwarzania odpaddéw i sposobow postepowania z nimi dopisano warunki
przeciwpozarowe wynikajgce z operatu przeciwpozarowego. W pozwoleniu zintegrowanym ustala sie
warunki emisji na zasadach okreslonych dla pozwolenia na wytwarzanie odpadéw. Ustawg z dnia
20 lipca 2018 r. o zmianie ustawy o odpadach oraz niektérych innych ustaw (Dz.U. poz. 1592),
wprowadzono zmiane w art. 188 Pos okreslajgcym tres¢ pozwolenia zintegrowanego. W art. 188 Pos
dodano ust. 2b punkt 8, ktéry stanowi, ze pozwolenie na wytwarzanie odpadéw okresla warunki
przeciwpozarowe wynikajgce z operatu przeciwpozarowego, o ktérym mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1
ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach. Z uwagi, ze pozwolenie zintegrowane udzielone Spétce
nie okreslalo warunkoéw przeciwpozarowych, to jego tres¢ zostata o nie uzupetniona. Warunki
okreslono na podstawie Operatu przeciwpozarowego instalacji eksploatowanej w Zaktad Poligraficzny
POL-MAK Produkcja Bibuty — Papiernia ltawa 14-200 ltawa, ul. Papiernicza nr 1, opracowanego przez
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rzeczoznawce do spraw zabezpieczen przeciwpozarowych mgr inz. Juliana M. Lemiecha
nr upr. 337/96 w marcu 2019 r.

Zmiany w pozwoleniu zintegrowanym gtéwnie objety warunki, w ktérych regulowane byly zagadnienia
zwigzane z kogeneracjg. Przedstawione we wniosku obliczenia wykonane dla instalacji,
po uwzglednieniu dokonanych w niej zmian, wykazaty spetnianie warunkéw okreslonych prawem
dla wszystkich warunkow pracy instalacji.

Zgodnie z deklaracjg prowadzacego instalacje, w zakresie pozostatych zagadnien ujetych
w pozwoleniu zintegrowanym nie nastgpity zmiany. Z przedstawionej dokumentacji wynika,
ze przedmiotowa instalacja spetnia warunki dotrzymywania standardéw jakosci srodowiska, dlatego
tez zgdanie strony zostato uwzglednione w catosci.

Whnioskowane zmiany nie stanowig istotnej zmiany w instalaciji, o ktérej mowa w art. 214 ust. 3 Pos.
Majgc powyzsze na uwadze orzeczono jak w sentencji.

Na podstawie art. 378 ust. 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, organem wiasciwym do zmiany
pozwolenia zintegrowanego dla ww. instalacji jest Starosta Powiatu ltawskiego, gdyz przedmiotowa
instalacja znajduje sie w miescie ltawa, powiat itawski, wojewddztwo warminsko-mazurskie i nie
nalezy do przedsiewzie¢ zlokalizowanych na terenach zamknietych oraz takich, o ktérych mowa w art.
378 ust. 2a i ust. 2aa Pos. Przepisy o wydawaniu pozwolenia stosuje sie odpowiednio w przypadku
zmiany jego warunkéw - art. 192 Pos. Decyzja o zmianie pozwolenia zintegrowanego okresla
wymagania, o ktérych mowa w art. 188 i art. 211, majgce zwigzek z planowanymi zmianami - art. 214
ust. 5 Pos. W pozwoleniu zintegrowanym ustala si¢ warunki emisji na zasadach okreslonych
dla pozwolen na wprowadzanie gazéw lub pytéw do powietrza oraz na wytwarzanie odpadow,
pozwolenia wodnoprawnego na pobdor woéd oraz pozwolenia wodnoprawnego na wprowadzanie
Sciekow do wod lub do ziemi, bez zalecania jakiejkolwiek techniki czy technologii - art. 202 ust. 1,
art. 181 ust. 1 pkt 2i 4 PoS.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy stronie odwotanie do Samorzgdowego Kolegium Odwotawczego
w Elblagu za posrednictwem Starosty Powiatu ltawskiego w terminie 14 dni od dnia jej doreczenia.

Przed uptywem terminu do wniesienia odwotania strona moze zrzec si¢ prawa do wniesienia
odwotania wobec organu administracji publicznej, ktéry wydat decyzje. Z dniem doreczenia organowi
administracji publicznej oswiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania przez ostatnig
ze stron postepowania, decyzja staje sie ostateczna i prawomocna.

Otrzymuija:

1. Jan Nawrot peinomocnik POL-MAK ltawa Sp. z 0.0., ul. Stoneczna 6, 62-081 Przezmierowo
2. aa.

Do wiadomosci:

1. Minister Klimatu i Srodowiska, uI'. Wawelska 52/54, 00 — 922 Warszawa
2. Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska w Olsztynie, ul. Ks. Osinskiego 12/13, 10-011 Olsztyn
3. Marszatek Wojewddztwa Warminsko-Mazurskiego, ul. Emilii Plater 1, 10-562 Olsztyn
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