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Wykonawcy pobierajgcy SIWZ w przetargu nieograniczonym

ponizej 5225000 euro na ZAGOSPODAROWANIE TERENU PO LADOWISKU DLA HELIKOPTEROW NA POTRZEBY

REHABILITACJI

080. 272.14.2017

Zgodnie z art. 38 ust. 2 ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. prawo zamoéwien publicznych (Dz.U. z 2015 . poz. 2164 z
pdzn. zm.) Zamawiajgcy informuje, iz w ww. postepowaniu wplyneto pismo z prosbg o wyjasnienie tresci specyfikaci
istotnych warunkow zamoéwienia. Majgc powyzsze na wzgledzie Zamawiajacy informuje jak nizej.
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Zaprojektowano scianki wodne - z jakiego materiatu nalezy je wykonac?

Odpowiedz: Konstrukcje $cianek nalezy wykonac ze stali nierdzewnej w gatunku 1.4404 (316L) zgodnie z
klasyfikacjg stali wg. PN EN 10088-2.

Czy wymagane s3 jakie$ dokumenty, atesty lub certyfikaty dot. scianek wodnych?
Odpowiedz: Konstrukcja scianek basenowych wraz z nieckg ma bezposredni kontakt z uzdatniona wodg. W

zwigzku z powyzszym wymagane jest przedfozenie waznych certyfikatow oraz atestow higienicznych niecek
lub $cianek wodnych.

Prébujac wykonaé kosztorys na wykonanie scianek wodnych z niecka, nie mozemy odnalez¢ producenta.
Prosimy o wskazanie przyktadowego dostawcy ww. elementéw.
Odpowiedz: Przy wykonaniu projektu przyjeto rozwigzania firmy PEK-MONT lub réwnowaznie.

Prosimy o przestanie specyfikacji oraz wskazanie wymagan dot. réownowaznosci projektowanych scianek
wodnych wraz z niecka.
Odpowiedz:

Informacije podstawowe przyjete podczas projektowania (specyfikacje):

scianki i niecka wykonane z wykorzystaniem stali nierdzewnej zgodnie z PN-EN 10088-2,

powierzchnia pozbawiona ostrych wystepdw oraz elementdw niebezpiecznych - otwordw technologicznych,
ktorych srednica jest skrajnie niebezpieczna, zgodnie z normg PN-EN 13451-1,

powierzchnie wykonane ze stali nierdzewnej, walcowanej o rownomiernej, gtadkiej i jasnej powierzchni 2B
zgodnie z PN-EN 10088-2,

miejsca w ktorych niezbedna jest obrébka mechaniczna w ktorych stosowana jest spoina czotowa, koniecznie
musi zosta¢ wygtadzona poprzez szlifowanie ziarnem o parametrze nie mniejszym niz 400 (spoiny
pachwinowe bez obrabki),

wszystkie krawedzie w obszarze krawedzi przelewowej, wygtadzi¢ od strony wody poprzez obrobke
mechaniczng,

zastosowanie powierzchni malowanych, powtok PVC oraz okfadzin foliowych jest niedopuszczalne,
wykonawca musi posiada¢ wazny certyfikat potwierdzajacy spetnienie normy PN-EN ISO 3834-2 (bardzo
wazne ze wzgledu na odpowiednig szczelnos¢ Scianek!!),

we wszystkich potaczeniach kotnierzowych kréccow Scianek wodnych z instalacjg technologii uzdatniania wody
i wodno - kanalizacyjne stosowa¢ jedynie elementy ztaczne ze stali nierdzewnej gatunku A4 (szczelnos¢ ),
spawy potwierdzone poprzez wykonanie badan szczelnosci metoda penetracyjna,

materiaty stykajace sie z zewnetrznymi elementami $cianek muszg byc zatwierdzone przez wykonawce (moga
powodowac szybka korozje!!).

Wymagania dotyczace rownowaznosci:

materiat na blachy, nierdzewna stal szlachetna, materiat o nie gorszych wiasciwosciach antykorozyjnych niz
1.4404,

grubos¢ materiatu $cian min. 2,5 mm,

grubos¢ materiatu konstrukcji usztywniajgcej min. 2,0 mm,

powierzchnia blachy scian zewnetrznych stal szlifowana ziarno min. 400,
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materiat na rury, nierdzewna stal szlachetna, materiat o nie gorszych wiasciwosciach antykorozyjnych niz

1.4404/1.4404,

grubos¢ materiatu min. 2 mm,

elementy niecek lub $cianek wodnych muszg posiada¢ minimalnie wazne certyfikaty oraz atesty higieniczne.




